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Mo ¢. constitution des jurys et désignation de
M. préisidents.
“o

14 Comnaa,i‘ns sont constitn
zi »cs pan les Reprisentonts Dechnd

1. ¢ 1
M. dsut ils seront responsables.
M.

Tes Présidents et les Jurys ci-dessus
M. Wilbauks pentionnés sont indiqués sux Aunvexes 2 ob 3.
M. Haveis '
M. Hooper (s QPOOT“ de M. Wilbanks (USA) sur les
Mae Galcazgi Listes du matériel, outillege et Squipements

pour Atlenta.
Secrétoriab :
i et aax experbts pour la prépa-

M. Martinez ration des propositions dexercices.

M. Wilbenks prie M. Lewis N Vou-
il e ol

loir informer de site & Atla

MM. Gonthier et White. M. Lewig affirme que cette visi 6 tros
fructuesuse et sstisfaisants. La DJN"34ﬁion anépicaine Ligé un
travail contine et Afwaillé qui est powié & la comnaid da Conde
6 Mochnigne ebf il esh remis o chacun des Zencdsentants Techniques
npne liste @Staillée dn uatdriel A utiliq“' dens chneune des ppecias
154ds obict de concours ol awsguelles pre endront part des concurrenis
et ewpevis dos Membros. _ -

11 est présentd des Llistes aotaillés illustrées des équipements et dn
matériel que }'orasnisation américaine moettra A disposition pour chaque métier
i Atlanta. ¢ Ces listes contie anent toutes les informations technigues

pécessaires aux oxperts peur la préparation des pr ojets d'examen et lcur seront
expédices le plus rapidenent possible.

e
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M. Lewis propose une contribution de 410 par copie pour couvrir les frais
élevés de rédaction, de reproduction et dtexpédition. M. Nispel estime que
ces renseignements lui reviennent de dreit et doivent étre distribués
gratuitement. Tenant compte de cette objection, M. Lewis s'engage a envoyer
ces listes gratuitement.

11 est rappelé que chaque expeirt inscrit aux conceurs a l'obligation de
préparer un projet dfexamcn pour le métier qu'il représente et de le présenter
a Atlanta. g

Les échantillons des matériaux sont également distribués a tous les délégués.

En ndne temps que cette decumcntation, les Experts re-
cevront une lettre leur doanant toutes instructions utiles pour la
réalisation des propositions. Cette letire = &6 rédigde par N. Nig-
pel, M. Mir, M, Clayton et I. Brun, assistés de M. Villain en qua-

1y

1itd 4’interpréte, dans les 4 langues officielles du Concours. Voir
Annexe n2 4, .

£, évaiuation du temps, nouvelle proposition de

d/évaluation du temps.
=

M, Wispcl exposs sa proposition
N \ . 38 o . < - S L i -
3 on avig, les défauts du systeme actued,

I1 précise quels sonb, & 8
~ voir

10.~ Se baser sur un temps déterminé fixé & 17avance

gu’il faut bien des fois modifier en cours d¢ route, ce changement
-~ o B Py

ayant des effets non recherchis. ’

22,- Le pourcentage d fconouie de teups n‘est pas le
méme pour 2 différents tempe, proposds,y c’est-d-dire que 1‘&conomie
de temps sera plus facile pour une proposition de 25 heures que pouw
une preposition de 15 heures (par exemple). '

0,.- La fonction lindaire de la formule ne lui semble
~ R .
pras tres heureuse. c

49, Tout dépassement du temps donne lieu 4 des points:
négatifs qui influent cur la notation de la qualité.

0,- Le chiffre positif maximum comme limite absolue
ne tient pas compte de différentes valeurs pour des spécialités dif-
férentes. ,

: Aprés avoir précisé quels &talent ces défauts, M. Nis-
pel présente sa proposition en disant au’il faut partir de la base
d‘une moyenne du Leups réel de travail de tous les concurrents et
il donne 1la formule sulvanie

N . 100 L0 e e UX
™ 1 - cal

3 «.(.--; ______ , — 3t \
“ANtrg O trx tp A trx A\ trp :

D aprés ce grephigue on peut voir la fonction parabo-
lique de la foxrmule.
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M, Nispel pense qu’il faudra préeciser la déviation
limite pour chague Upé Lh"it: et fixer &égelement la valeur de ce
temps.

K

J1 donne e suite A titre de sum et.pour une meil-
leure compréhension 1 exemple suivant.
Concurrents MNos 1 2 ) & 5
Temps employés T 22,451 17,8 19,25 20,2 2137
Déviation © +10,6%(~12, %% - 5,2% - 0,5% | + 6,9%
Notation sur 100 35 9Q,2 | 736 ' 70,0 ~55,2
Notation sur 5 | 1,751 4,51 7,68 By | 2,76
Notation systéme ~
actuel - 0,9 4,2 s 75 1,8 043

Dans cet ovemnlp on a fiwh comme écart 11m11e A trg
+ 15%, c’est~a~-dire : t0 = LO 5 h (tewps moyen) 20,3 + 15% ce-qui

nous donne des valeurs de 2%,3 h et 17,3 b.

M. Chopard présente ensuite une nouvelle proposition
(Voir Anpexe n2 5). ' ‘

Ces deux propositions sont dtudides et il est déeidé
que le systéme qui sera utilisé a Atlanta sera le Vygtéme tradi-
tionn°1 les auteurs de ces propositions ﬁtqnu p‘:cs de se mettre
d’accord pour présenter une seule proposition qui soit d'utilisa-
tion Lmole et de compren6151on fac;le. '

Sur proposition de M. Gonthiexr, il est accepté que
1‘horaire des concurreants soit avancé d’une demi-heure afin.de ga-
gner du temps au moment de la notation des cxercmc;o? le tewps- ma-
ximum de travail &tant f£ixé a 2‘150 Le Représentant frangais de-
mande que cette limitetion du temps soit cons sidérée comme une chose
exceptionnelle,

c'{

La date limite 3 laquelle les listes de matériel
devront 8tre remises & M. Gonthier, rédigées en anglais, est fixee
au %0 lMars. ’

M. Nispel.

g. nouvelles normes pour les dessins, proposées par

sa proposition de normes pour
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1a réalisation des propositions d’exercices, qui est acceptée (Voir
A 1 o0 o )
Annexe n? 6). :

h. Distribution des médailles.

11 est décidé que le systime de distribution des mé-
dailles sera le méme que celui appliqué au Concours de Cori.

i. information des Concurrents.

En ce qui concerne 1l information des concurrents, les

critéres suivants sont &teblis et la Présidence demande insteument
qu’ils soient slrictenent respectés.

1) Les Experts ne pourront s’adresser a un Concurrent
gans g an moins un suibre Zxpert soib présent.

i erts ne pourront pas readre visite aux Con-

currents & leur lisu d’hébergement, et ne devront

as anon plus se mettre en rapport avec les Cheis de
groupe. :

%) DLa communication des Chefs de groupe avec les con-
currents pendant le travall sera dtablie en présen-
ce dun Expert. : :

1) Les Chefs de groupe ne pourront pas entrer dans les

atoliers avent le jour de départ des &preuves, A
1’exception naturellement du jour de familiarisation
svec les machines et 1 outillage.

s, 3 2o Yoo SR Lir X oo s
%3,- Descriptions des spécialitss revisess o

a. rapport sur le travail de traduction.

: M. Gonthier fait un résumé du traveil réalisé qui re-
présente environ 25% du total etant domné que dans la plupart des
cas les points A; C, D et E sont manquants. :

b. budget 1981 pour les séonces de coordinaticn et leg
rbunions des Présidents des Commissions.

M. Gonthier fait remarquer le gros effort financier
fait par le Comité Natiomal Suisse 1‘onnde derniére et prie-les
Prégidents des Commissions de se prononcer tussi bien sur le pliaz
du travail gue sur le plan financier.

"I1 précise en outre que 1'engagement du comité suisse dans les conditions
financiéres actuelles se terminera aux concours d'Atlanta.

. Plusieurs personnes prennent la parole, 1l avis général
dtant qu’il faut faire un effort et respeciter les prograumes pré-
vus dans le planning présenté en son temps par le Bureau de Coordi-
nation.

M. Gonthier pense finalement il feut suivre le
rythme actuel pour pouvoir terniner le plus possible de fiches tech-
n}gugg-ot Qyomgt qu-a la Qrochgiﬁe réunion il présentera un budget
détaillé afin de pouvoir établir uneg formule de financement,



—— T e ——— L

¢c. calendrier 1981

d. mise & jour des fiches btechuiques des métiers a
. Atlanta. '

Afin d‘activer les travoux d Atlanta; les membres sont
priés de remplir la fiche qui leur est fournie (Voir Annexe n2.7)
afin de savoir quelles sont les langues que connaissent les Experts.
Cotte tiche devra dtre envoyée le plus rapidement possible a
M. Gonthier afin de pouvoir porter ces renseignements sur un autre
planning qui sera cnvoyé aux EDtats Unis poar permnettre d’organiser
le meilleur systéme permettant d assurer 1 interprétation et la
traduction dans les ateliers.

e. prochaine réunion des Présidents de Commigsions.

L, invitation de la Représentation de Fraace est accep-
tée et la prochaine réuniocn avura donc lieu a Paris selon le calen-—
rier suivant : 23 avril, arrivée des Précidents de Commissions
24 et 25, séances de travail et départ le 26, Tous les Prisidentc
sont priés d’y assister étant dopné 1 importance de la réunion et
le préjudice ainci que les problémes auxquels les abhsences donne-
raient lieu.

4.- Reguétes et questions

- M, Lewis insiste sur la quasi-~impossibilité de pouvoir
obtenir des billets d’avion les jours précddant et suivant les
dates prévues pour le Concours étant doiné la grande demande exis-
tente & cette &pocuo~ld et insiste sur le fait qu’il faut retenir

-

-les places le plus L6t possible.

)

I1 demande aux Représentants de bien vouloir luil
donner, le plus rapidement possible, le noum d‘une personne entendue
en la matiére et connaissant 1°anglais qui pourra répondre a des
questions qui lui seront posées sur la Tormation Professionnelle
dans son pays durant environ une demi~heure.

Cet échange dfidées est jugé tr Sressant car il
eaura lieu devant un auditoire d’environ 6.C00 personnes’ qui s’ in-
téressent & la Formaticn Professionnelle. Pour un meilleur expose,
les moyens audiovisuels les plus modernes seront prévuse. -

Qe
45}
=
B
3 Cy

M. Lewis demande que les Concurrents soient vétus de
. 2 ~ FRESrs # RGeS ;
facon soignée lors du déroulement des différentes activités étaant

donné la grande diffusion & laquelle ont 1 intention de procéder
les médias américaines.

Et aveun autre point ne restant A traiter, M. lLe Pré-
. . ~ P
sident ordonne de rvédiger le présent proceés-verbal qu’en taat que
£ . . . . v
Secrétaire je certifie exact.

Angel Martinez Martinez
In et approuvé : !

René Gonthier
Président Comité Technique.

P AT % k i
o s LI e :
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Fitting

Press Tool Making
Instrument Making
Watch Making
Frginsering bDrawing
Turning

Mill ilx:;
Constr.Stecl Work
Gas Welding
Eleciric VWelding .
Yood Pattern Making
Pane] beating

Sheot Metal Work
Plumbing
Indusirial Bieclronics
Radio/Tv Repai:

Houwe Wiring
Industrial ¥Wiring

"Bricklaying

Stone Masonry
Painting
Praster Work
Cabinet Making
Joinery
Carpentry
Jewellery
Ment's Talloring
Ladiesa' Hairniressing
Ment's Hairdressing
f.adies! Dressmaking
ilpholstery
Automebile Mechanics

Cookery



. . ; ‘ . - Anexo 3 .

COMISICNES Y JURADOS DE CALIFICACION ~ XAVI CCGHCURSO INTERHAC IOMAL ~ ATLANTA

ions and lMarking Juries - AAVYI International VYocaticnal Training
tion — ATLANTA (USA) 1981 :

F“osidente Comité Técnico

: Qﬁné Genthier (Suiza) :
Vicepresidente Comité Técnico: George B. Clayton (Reino Unido)
COMISION ESPECIALIDADES/TRADES ~  EXPERTCS/EXPERTS | e
FQ i Concursantes
I 1 Ajuste Alemania
Fitting ' Irlanda )
Maschinenschlosser Japdn 5 10
Ajustage ! Reino Unido .
Taiwan : ¢
Sr. BAMMER 2 Matriceria =~ = =~ © [Alemania -1 -
' Press tool meking’ Austria 5 - 10
Austria . Jerkzeugmacher Corea '
Matrigage Holanda
irlanda
i e e e e SeEn sy ] Gy s PR O SN
3 Mecédnica de precisidn Holanda
Instrument making Japén 4 : 7
Fclnm :chaniker Liechtenstein
vécanicue de précision | Suiza L i
I1 4 Relojeria Estados Unidos |
' Watch making Japdn 3 . !
Uhrmacher B Suiza
FOLlOCe”lC
Sr. CHOPARD 5 Lnl¢ﬂo:c10n Alemania
Engeneering drawing . Corea
Suiza Technischer Zeichner Japdn .S 11
Dessin industriel Liechtenstein
_ Portugal ) .
27 Joveria Austria ‘ ©
Sawellery Corea A 5 :
Coldschnmied Francia
Bijouterie/Joaillerie Suiza !
T LT 6 ‘Torno Ceorea
Turning Estades Unidos :
Dreher Francia 5 13
Tournage ) Japdn ' ' )
Sr. MIR ' : Portugal
HSGERE 7 fgesg Ale?§nia
: Milling Espaiia
Frdser Francia = 5 12
Fralsage Reine Unido
Taiwan
IV 8 Construc.metilicas Alemanisa ’
Censiruc. steel work Corea
| Stanlbauschloeser Tspainia S 8
Construc.metalligues Francia
Sr. KIM Taiwan |
: 15 Fontaneria Alemania
Corea s RN
Elumbing i Corea a 9
Sanitir-Installateur Reine Unido
Clomberie Suiza




™ :
CCiMI3IO0HN ESPECTALIDADES/TRADES EAPBERTOS/EAPERTS N@
NG . Concursantes
\' 9 Soldadura oxiacetile. .Espana
Gas welding Japdn 4 y
Auvtogenschwelisser Portugal
Soud.oxyacéthyleéene Reino Unido '
O e R R e P T T e e e e v v ot e fon s waan wen e o
Sr., DUTERTRE 10 Soldadura eléctrica Corea '
. Electric welding Estados Unidos
Francia Elektroschweisser Irlanda 5 10
Soudure électrique Japébn
Taiwan
VI 13 Chapisteria Corea
Panel beating Espaia )
Karosseriebauer Francia 5 7
Télerie Japdn
N T S — Suiza £ b cod = e s s e O
St BODA 4 Caldereria Al emania
s Sheet metal work Holanda .
Japén . s ’ .
Blechschlosser Japbdn S 9
Chaudronnerie portugal
Taiwan
VII 16 Electrénica industrial jAlemania
Industrial electronics jEspana
Industrie—Elektroniker !Estados Unidos|6 10
Electro. industrielle ; Irlanda
Japdn
8% LIU i Suiza
S ‘cp.:csges (SRS i Bt BB i sl s
TATWAN 204 Rep§racién Radio y TV i Alemania
Radio and TV repairing ! Corea
2adio— und Fernsehtech.i Estados Unidos}5 6
Réparation radio et TV | Japén
Taiwan
VIII 18 Instalacidn construcci&¢Corea
House wiring Estados Unidos
Elektro-Installateur Trlanda 5 9
Installation é&lectrique| Japdn ;
Sf. NISPEL ; Taiwan
o et R R e e e e e b o e o et Navbsr i R i v e ae
T 19 ElecE{qwontaje‘ Coreé—.
Industrial wiring Espana % 8
Starkstrem-Elektriker Liechtenstein
rontage en courant fort! Suiza
IX 20 Albafileria Alemania
Bricklaying Estades Unidos
Maurer Reino Unido 5 9
Sr. CLAYTON Magonnerie Suiza
Taiwan B
Redng Upteo 21 Tella en piedra Austria
Stone cutting Francia 3 7
Steinmetz Reino Unido
Taille de la pierre




CCHIZICN ESPECILALIUADES/TRADES EYXPERTCS/EXPERTS é N®e
N2 ' i Concursantes
X 22 pPintura Corea ;
' Painting Espafia
Maler w | FHolanda 5 9
& Peinture Irlanda
ge PRESSEL 4 77 e e e i S Heino Unido
ALEMANIA 23 Estuco rlemania '
) Plaster work Francia 4 8
Stukkateur portugal
platrerie Reino Unido
X1 11 KModelos de fundicidn Alemania
wWood pattern makind Austria :
Modelltischler Folanda 5 8
tiodeles fonderie Japbn
e e e e e e apReino Unddo e e e
24 Ebanisteria Alemania
Sr. WHITE Cabinet making Espafnia
i“Gheltischler Holanda 5 13
Irlanda Ebénisterie Suiza
: e e ——— i i _ _ _| Teiwan IR T It
25 Carpinteria de taller Austria
Joinery Corea
Bau— U.CGer&tetischler Francia 5 1.2
lMenui.serie Irlanda '
et s o Reino Unloo
26 Carpjnt de armar Alemaniea g
Carpcn'ry . Francia 3 9
Zimmerer Reino Unido
Charpenterie i
XELE 28 Sastreria Alemzania
Tailoring Corea
2y Z . R 3 4
Herrenschneider Taiwan
| Tailleur hommes _ . _ b __ o o b e o e e
Sr. BIEDERMANN{31l Modisteria Corea :
Ladies’ dressmaking Estados Unidos{ , 5
3 . > X 7
Liechtenstel amenschnelider Japon
- Tailleur dames -a%wan e b ok e s Hes sk
34 Cocina Alemania
Cooking Francia 4 8
-, 1 -
Kocx Japon
Cuisinier . Suliza
XELL 25 Peluque“f de seiiora Corea
‘ Ladies’ hairdress in3 Espaha
Damen frlseur ] Estados "Unidos 5 Q
Coiffure dames Suiza
(T - L L S S SSSEE LU
Sr. SEGAAR 30 Peluauerfa caballeros | Alemania
Mens hairdressing i Francia
Holanda Herrenfriseur grOlded 5 8
Coiffure messieurs 1 Reino Unido
e ,,.33.‘11"""“., = | . L
{32 Tapiceria %Flan:;a
Uphnlstery équunaa 3 4
olsterer .3 Suiza !
f“plqe“"le i i




COMISION
Ne

ESPECIALIDADES/LRADES

SAPERTOCS/EAPERTS

“He

‘COHCUES.HTES

ATV
Sr. TOMAS

portugal

33 Mecénica automdvil
Automobile mechanics

Kraftfahrzeug—mechaniker Espafa

2

Al emania
Zorea

Mmécanique de 1 automobile Estados Unidos

Irlanda
Japdn
Zeino Unido

10

T O A L

{
{

150!

279




. Annexe 4
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e

Obiet : Préparation des exercices pour le ¥XVIéme Concours =
Atlanta 1981

A tous les BExperts technigues

Cher collégue,

i Vous trouverez ci-joint la liste du matériel et de
1’outillage que le peys-hdte metira & la disposition des intéressés
pour votre spécialité. '

Tous vous demandons de bien vouloir préparer de toute
urgence une preposition pour le Concours dans la spécialité qui es?t
la vdtre. J : ;

) Veuillez emporter cette proposition avec vous & Atlan-
ta. . -

Veuillez envoyer la liste du matériel correspondant &
- - -\ - - - (K )
votre proposition su plus tard & la fin du mois de mars 1881, reol=
4 - . - - " 5
gée en anglals el adressée directement a : -

4. D. R. Gonthier
c/o Ecole Technique
CH~-1450 Ste Croix (Suisse)

Veuillez écalement remettre une copie de cette liste
. - 7 7 . & . .
de matériel & votre DELlégué Technique Wational.

Les appellations amglaises sont portées sur la lisve
des Etats-Unis que vous recevrez en méme temps que la présente
lettre. : .

Si la liste du nmatériel ne parvientv pas A M. Gonthier
3 la date ci-~dessus indiquée, vous courez le risque que votre pro-
position ne puisse étre Tetenue pour la sélection définitive a
Atlanta. : :
Pour la préparation des propositions, Je vous serais
trds obligé de bien vouloir tenir compte des instructions suivantes

A.- Le contenu de la proposition doit englober au moins les docu-
ments de base suivants @ :

1. Plaps ocu schémas de connexion etc, pour 1‘exercice, en con-
cordance avec le point B III 5 de la nouvelle description -
du nétier : ’

Les plans des propositions doivent &tre &tadlis & 1 encre de
chine, sur papier végétal ou acétate transparent et étre
conforme &aux normes internationales IS50.

Les plans doivent pouvoir étre compris sSans explication et
ne doivent porier aucun renseignement écrit.
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2. Tes critéres de notation, en concordance avec le point B 1III
4 de la nouvelle description de la spécialité .

Chague proposition doit inclure un schéma de notation détail-
1& ou seront indiquées les bases de notation des différentes
phasese. -

%, Estimation du temps, selon le point B III 6 de la nouvelle
description de la spécialité :

En préparant la propositionm, 1l faut tenir compte du temps
nécesgaire aux concurrents ; il doit se situer en général
aux alentours de 19 & 22 heures. Le temps de travall maximum
ne devra en aucun cas dépasser 24,5 heures.

Le temps indigué sur le plan pour le travail doit &tre indi-
qué comme "pronostic de tenps".

4. Instructions sux concurrents, selon le point B IITI 3 de la
nouvelle description de la spécialité :

1 1 des ins-
rents. s 81 elles
ir clairenent et le

I1 faut éviter dans la mesure du po
tructions technigues écrites sux co
sont indispensables, il faut les G&
plus briévement possible.

ns de ce type aqui seraient nécessaires dolvent
o * 2. 7 -~ .
'es sur une feuille séparée des plans.

=

Les indicati
étre présent

O

ériel correspondantes au point B ITIT 2 de la

5. Listes de maté 1
ription de la spécialite :

nouvelle des

Qo

I1 faut ajouter & toutes les propositions une liste détaillée
de tout le matériel nécessaire pour exécuter le travail. La
liste doit contenir la quantité et le type de matériel, ainsi
que les indications de mesure. o

O
’
<

I1 faut prendre en considération uniquenent le natériel que
le pays-h8te indique comme étant disponible.

n doivent étre établis
b4 o

B.~ Les documents de base de votre propositio
$s & 1l“znnexe n 1.
t

en tenant compte des détails indiques

I1 est certainement inutile d attirer votre attention
sur 1°extréme inportance de ces préparatifs, afin que le bon dérou-
lement du Concours d’Atlanta soit garanti.

Veuillez agréer, Cher colldgue, nos salutations les
plus cordiales. '

P.J. Annexes



Anexo 5

IRTERNATIONLL VOZLATIOHAL TRAINING CONFETITION

TINME POIN CALCULATION

Calculation instructions

1. Before the beginning of the competition, the jury

must decide a maximum total time for doing the work.

2. Mhe fFaster comuetitor determines the vnoint A on the

following curve. The point B is determined by the
maximum total time allowed for doing the work.

3. The time vpoint score is calculated with the formula
on sheet 2. '

A Time poam‘s

A

AT




INTERNATTONAL VOCATIONAL TRAINING COMPETITION

TIME FOQINT CALCULATION
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INTERNATIONAL VOCATIONAL TRAINING COMPETIT 1ONS LV.T.C. i‘;"{-’
CONCURSOS INTERNACIONALES DE FORMACION PROFESIONAL CERP: 0

NOMENCLATURE ET NUMEROTATION DES PROJETS D?EXAMEN ET DOCUMENTS

Les projets d'examen comportent les documents suivants ¢

1. DBréve description du projet avec liste de documents (table des
maticres)

2. Dessins, schémas, etc.

3. Listes des piéces appartenant au dessin, listes de matériel
L. TFeuilles de travail pour calculations, mesures, etc.

5, Liste des outils, si nécessaires pour le candidat

6. Liste des appareils et machines pour l'atelier

7. Explications complémentaires, si exigées

8. Feuilles de taxation (qualité et temps)

Jdentification des documents:

Chaque document doit étre clairement désigné par un code, aux fins
dtidentification et de classement. Ce code doit é&tre reporté sur chaque
feuille.

Le systéme alphanumérique proposé est le suivant :

ST - [ - BV - E/GET

Q@ GBO ®© ®®» ©®© © O GV

[
[ep)
@]
-
"3
e}
-

EfL IR si nécessaire
abec
216 numéro de séguence: du concours
oYe)
CITP s
3

1]9]8]1 année du concours
O

-~

l]l numéro de la profession, par exemple 11 = modalage sur bois
=
A

-

vasfasves
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—

S

pays d'origine du projet d'examen, désigné par le code
immatriculation internationale
par exemple = D ...,. République Fédérale d'Allemagne

numéro de séquence du projet d'un mfme pays pour la méme profession
dans la méme année G
par exemple : 1 = premier projet pour la profession @ du

pays (9) dans l'année @@@

Numérotation des documents:

1. bréve description du projet avec liste de documents

2. dessins, schémas, etc.

3. Listes de pi2ces appartenant au dessin, listes de matériel
4, feuilles de travail pour calculations, mesures, etc.

5. liste des outils, si nécessaires pour le candidat

6. listes des appareils et machines pour l'atelier

7. explications complémentaires, si exigées

8. feuilles de taxation (qualité et temps)

numéro pour nombre de feuilles selon liste des documents (Eb

otz : : ; S ;
2 avec report aux feuilles suivantes + ; ou derniere feuille -
12 13 14 . 2% 4 <5
s R par exemple : 02+ = deuxieme feuille des documents (:), suite
. sur une autre feuille.
c. Format de papier pour tous les documents, excepté les dessins:
Tous les documents, excepté les dessins, doivent en principe étre faits
sur des feuilles DIN A4 (hauteur 297mm, largeur 210mm), dans le sens de
la hauteur,.
I1 faut laisser du cdté gauche une marge de 20mm. La marge de droite
doit avoir au moins 5 mm de large.
Le code de la feuille sera inscrit dans l'angle inférieur droit, selon
1'exemple suivant : ) :
\/‘\‘T—\_ e —— /—-\_’V—/—TP
—a
! 1>
520 & >
! . L
[ g : $
v g T S T W TR O A R RE L=l S foR 4
s T . ]
b4
D. Dessins
D.1. Formats

Les dessins seront présentés sur des feuilles de format DIN Ah
(minimum) A DIN A2 (maximum). Utiliser de prérérence les formats
DIN A% et DIN A3.



D.3

Les feuilles dépassant DIN A4 sont & plier au format DIN A4 en laissant
a- gauche une marge de 20mm. Le code dans l'angle inféricur droit doit
étre clairement lisible. Exemple pour DIN A3

Cartouche (avec identification, voir pt B.)

La partie de la feuille qui dépasse en haut sera pliée en arricére.

Pour originaux de transparents, on utilisera des feuilles un peu
plus grandes : le format brut de la norme DIN-A. Les copies seront
ensuite coupdées suivant les marges aux dimensions des formats DIN-A,

Tabelles :

pour dessins papier/copies pour transparents
DIN A4 : hauteur 297mm / largeur 210mm - brut : 330/240 mm
DIN A3 : " 297mm / u L2C0mm - brut : 330/450 mm
DIN A2 : n 420mm / 1" 59f4mm -~ brut : 430/625 mm
DIN Al : " 594mm / " 841mm -~ brut : 625/880 mm

Ne jamais plier les originaux des transparents.

Echelles

Les dessins seront exécutés de préférence & l'échelle 1 : 1.

Si une réduction s'avére nécessaire, utiliser les échelles 1 : 2,5;
1 : 5; 1 : 10. Pour agrandir les détails, on prendra les échelles
2 :1; 5 : 1 et le cas échéant 10 : 1.

L'échelle principale est a reporter en grands chiffres; les échelles
secondaires en chifires plus petits. Elles seront reportées également
sur chaque dessin concerné.

Présentation, épaisseur des traits, symboles et signes

On respectera les normes internationales (par ex. ISO) pour toute
présentation, exposé sur dessin, l!'épaisseur des traits (arétes, lignes
intermédiaires, cotes) et pour les symboles et signes utilisés.

Si l'on emploie des symboles ou des signes pour lesquels il n'existe
aucune norme internationale, il faut les c¢xpliciter sur une feuille
complémentaire.

Textes sur dessins

Les dessins doivent si possible &tre libres de textes, excepté ceux
indiqués dans la cartouche, Les explications ou indications quant au
mode de travail doivent &tre présentdes sur des feuilles explicatives
spéciales, afin de faciliter la traduction. :

Les nombres, par ex, les cotes, et les lettres sur les dessins doivent
avoir au moins 3 mm de haut.

wiesmmeeiliam mn



E. Mize en page, écritures

Pour tous les documents on utilisera des caractéres de machine a écrire
lisibles et de grandeur normale. Si possible, interligne de 13.

Les manuscrits seront écrits en caractéres dfimprimerie.

Les textes sont & séparer en paragraphes distincts, avec des sous-titres
ou des numéros d'ordre, afin de faciliter la vision d'ensemble.

Des esquisses, des graphiques, des diagrammes, toutes les fois que clest
possible, faciliteront la compréhension et la traduction.

janvier 1981
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