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PRCTOKOLI, DER SITZUNG DES TECHN

T3CHSH KOMMITTEES VOM 3., %, UND 5. SEPTEMSER 1978
IN DER MECHNISCH~-TECHN L‘“ EN CBERSC

CHEN
SCHULE =) BUSAN foUp”b)

B ]

Yorsitzendors Der Vorsitzender des Technischen Kommittetes, Herr Hamer,
bewillkomunet alls Anwasenden und srwartet, dass dieser
Herr Hamer Wettbewerb cin glnstiges Ergsbnis zeitigen werde.

Er betrachtet es als zweckmissig, Bber die nachstshenden

Stellvertretender Punkte zu informieren:
Versitzender:

- Abwesenhelt des Generalsekret¥rs,

Herr Kang Herr Hamer begriindet die Abwescnheit des Herrn Albert,

der aus schwerwisgenden familifiren Grlinden nicht nach Busan

Herr Dressel hat kommen kBnnen. Er glaubt, dass wir alle ihn in dieser
Hery Hispel seiner ersten Abwesenheit auf einem Wettbewerb sshr ver-
Herr Baamer missen werden, und bittet alle Anwesenden, den Herren

Herr Vastiau- Capdepon und Martinez die grBs¢te Unterstutzuag zukowmen
Hery Liu zu lassen, :

U > . .

ﬁ;;; ﬁggggo Billigung des vorausgegangaﬁgn.Protokolls. _

Herr Poitevin Dieses Protokoll wird mit der einzigen nachstehenden Be-
Herr Kholdebarin ; richtigung einstimmig genenmigt; diese Berichiigung lautet:

Hery White
Herr Ishii
Herr Bledermann
Herr Clayton
Herr Gonthier

"Heryr Bammsr, Technischsre Yortreter Usterreichs, teilte .
in Mlinchen seinen Wunsch und Hoffnung mit, in abschbarer
48it in seinem Lande einen Internationalen Wettbewerb abzu-
halten, aber ohne jedoch boreits einen bestimmten Termin
nennen zu kBanen,!

SulcratasLat Besthtigung der &usammenge teung der Aommissionen und Bewercung_

e e e ausschlsse..

Herr (apdepon Es werden einige Experten flir diesen Wettbewerb an- und ab=-

Herr Martinez gemeldet, Nach der Notisrung dlesex Bericuuivunpen sind dis
srwdhnten Kommissicnen und Bewertungsausschiisss undgth;h
anfgestellt.

Auswahl der Wettbewerbsarbeiten,

Die einge;anvenen Vorschlige fiir Weoltbewerbsarbeiten werden
an die Kommisslonen vertellt, damit diess zur endgiiltigen
Auswahl schroiten,

Aufstallune der Wottbswerber,

Es wird oine provisorische Liste der Uettbeweroer vorteilt,
um dlese Liste im Falle VOﬂ Irrtimern zu berichiigen. ;i

| s
BUSAN 1878



Abwesenheit Luxemburgs, Beleiens und Ddnemarks.,

Die beiden erstgenannten Lénder nehmen aus wirtschaftlichen Griinden am Wettbewerb
nicht teil. Belgien stellt jedoch den Offiziellen Vertreter, den Technischen
Vertreter und drei Expertien. ;

D4nemark hat die Absicht mitgetellt, an einem Wettbewerb nicht mehr teilzunehmen,
bis nicht sein Eintritt in unsere Organisation ‘vollzogen 1st.

In einer spiteren Sitzung und wthrend einer kurzen Anwesenheit des Prdsidenten der
Mitgliederversammlung, Herrn Gamazo, bietet der Vorsitzernde des Technischen Kom-
mittees, Herr Hamer, den Pr4sidenten der Kommissionen die Gelegenheit, Uber die
von den Bewertungsausschissen getroffenen Massnahmen zu informieren, und zwar tiber
die Auswahl der Wettbewsrbsarbeiten, die Bewertungskriterien, die Zeit, Sonder-
~anweisungen, usw, Diese lauten:

1. MASCHINENSCHLOSSER
Ausgewtthlte Arbeit: Nlederlande. Vorgabezeit: 22 Std.

Bewertungstabelle:

Funktionelle MasS@ seeecveersccosscocccasae 3“
Nicht-funktlionelle MasSSE serscoecscesrcccnns 15
Winkel~ und Ebenheitsgenauigkeit cieveveces 15
Passung und Funktion seesscesossssersveesse 18
Fertigstellung des StlckS seveevsessesesses 8
Materialverbrauch svesecscscsssscovescconse 5
Ze1lt vcrecvtisnscnntasctonaoncstreserresnsne 5 seese » 100 Pankte: -

2. WERKZEUGMACHER
Ausgewthlte Arbeit: Irland. _ Vorgabezeit: 24 Std.

" Bewertungstabelles:

Masse und Fertigstellung des Schniti-
teils und des Blechstreifens seseecscsvcsees 25
- Hauptmasse €O 6P OO0 0 LOEOEOEOOLOOEOBOBEOCED OGO OE 35
Zusammenfiigung und Funktion «sveeseecessess 10
Sauberkeit des Werkzeugs crecesocecnooCc O ee 10
Ebenheit und Winkel ceeecoceconscocccocscen 10
Material ciscesesovssesencacoessnsosesenese 5
Zeit ooo...oo.ooooo.c.otoooo-o-noottobooooo-3-5 cee e 100 Punkte

3. FEINMECHANIKER | |
Ausgewihlte Arbeits Liechtenstein. Vorgabezeit: 20 Std.

Funktion, Schrauben vorher angez. ececessese 20
Gesamteindruck, Sauberkeit ceesseecscecsces 12
Ebenheit und Winkligkeit sesovesveencoscnes 16
Hauptmasse © 00000 000C0E08GE0C00C00CHEE0OCOECEOTSDE 40
NebeninasSSe cessecssesscssscsoscssassroscoce 7

Materialverbrauch:
Teil 1/2/3/4/5/10 je -~ t Pkt
Teil 6/7/8/9 je = 0,5 Pkt
max. Abzug insgesamt - 5 Pkt
Richtzeit: 20 Std. '
je -1 Std. frither = 1 Pkt, max. . + 5
Schlusszeit = 22,5 Std. :
je 0,5 Std. -~ 1Pkt, max., =~ 5Pkt. = : ¢esee 100 Punkte

.{.v
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7.

-Ausgewdhlte Arbeit: Korea.

-- 3 -

TECHNIDCHLR AFICHNFR _
Ausgewdhlte Arbeit: Niederlande.

Bewertungstabelle:

Frelhands kizze RO RO I A B .D C bt 400 .‘ L
Abw1CK1ung R ERE R E R R B R NN L
Praktische Arbeit secvcocccvocesecscssvonsnse

Zeit l.....0.'......Q.'C.b‘@....i'..'i...‘.

DREHER
Ausgewtthlte Arbeit: Belgien.

Bewertungstabells:

Hauptmasse CEOCeCD 0o UBEEEBEONOOLOCOORPEUOELIYES
Nebenmasse P R
Passung und Funktion cesecscecccccococecnsce
Schrauben und GeWinde teveoo0LsO0CeCOTEOEED O
Fertigstellung scceeccccescsccasscocnrcconce
Materialverbrauch eccecesesvsveceseccecccosen

Zeit 00 OCTEOOOPOEOEEPDPUDEESLOIEUVCECOPROOTEPROLESILOPLOODERCES

UNIVERSALFRESER

Bewertungstabelle:

Hauptmasse ccececececrsccorssovceccsacsence
Nebenmasse sieoesceorsscesrscasvssnasosssss
Passung und Funktion veecocosesccocsroconce
Allgemeine Fertigstellung cecececcesersaces
Werkstoffnutzung tescesoetc0esIEOBEsOOEOOO 0T

Zeit e 6 e OO0 R OB CELOROEOPOGEOECOEOCEOSECEOOCOPOELOEDOTEEOEDCOC DR

- STARLBAUSCHLOSSER

Ausgcw&hlte Arbeit: Niederlande
(mit Ab&nderungen)
BBWertungstabelle:

20

15

60
5

b5
15
10
8
12
5
5

50
18
1
10
3
5

Vorgabezeit: 20 Std.

Vorgabezeit: 22 Std.

¢ee 00 100 Pkt'

Vorgabezeit: 22 Std.

r 88600 100 Pkt.

Vorgabezeit: 24 Std.

Hauptma'sse ces et eeeO0CPOOOOLOECEOEOOPOROROESTETEECET®T VLD ‘28;50
14,24
23,75
4,75
.25
9:50
5,00 +eeee 100 Pkt.

NebenmassSe ccesvcoceseessrscscssnsssrncecsss
Fertiqstellung (Passung)'otot.occooov--eooo
Fertigstellung (Biogung) eeeccescsosssssecs
Schwelssen und 3chneiden cececcorccesiccece
GesamteindruCk sescevcertossccsccsacsscscce

Zeit PO eSS e0 e D00 e e LCE L ECtICetLOCeeraNrIY QOO T

AUTOGENSCHWEISSER
Ausgewdhlte Arbeit: Korea.

Bewertungstabelle:

Test Nr. 1. Drickkessel seecossceccesanvane
Test Nr. 2. Rbnitgenprifung eecosecoccccsecs
Test Nr. 3. Aluminium cecseececccaosncerces
Test Nr. 4. Gusseisen bronze-geschwelsst ..
Materialverbrauch cccosccescvsacusecevescns

Leitl €660 ¢ 0 000000 ECOOEOOEDOOSEAECOEOOIOEOODOECEECD S

50
20
16
7
2

5

Vorgabezeit: 19 Std.

08 s 0 looPktl

s o0 00 100 Pktl.

oo
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10. ELECTROSCHWEISSER

Ausgewdhlte Arbeit: Korea, China, Japan Vorgabezeit: 19,30:5td.
(Eisen), (Bronze), (£1luminium)

Bewertungstabelle:

Aussere Uberprﬁfunf s000000000be0eee0 s 00 5
Prifungsstlickes
TIG‘Aluminium e vessso00coeteRRbOoe0 e U 7
TIG Rostfreierstahl cecoseGEOPELEE LY 7
GOLHREB! curywwie wo s e omsiaioe 60 sa e e e o8 e 16
Rbntgenbild veesavsasevresesssevsesssanse 20
Biegeproben S s e ve s s s e veseevs 20
b i A A ) N O D 5 veswee (100 Bkt

11. MODELLTISCHLER
" Ausgewithlte Arbeit: BR Deutschland. Vorgabezeit: 24 Std.

Bewertungsteabelles

Hauptmasse cuoo.o-‘oooneoo;ooocooono'o:o 36
Nebenmasse v seserses iveseeeee e evesee 30
Technische Ausfﬁhrung C00L000EECLEOCEBOLE 11
Funktionalitit des Modells.............. 3
Sanberkeit der Oberfl8che scesecsecsssee 6
Aufriss des Modells ssevesescsccrscnesee O

5

Zeit $ 0 COL QOO CEOCDO O P COLECECO0OPOOOLOEOOOONECETPNNCO

- &

sevese. 100 Pkt.

13. KAROSSERIEBAUER
Ausgewdhlte Arbeits Schweiz Vorgabezeit: 24 Std.

: (mit Ab4nderungen)
Masse P GO0 OPOLOLABOOIOCEOLOOEOCOCOEEREOROEEGEOLELOEPSPOOEDRDRECE & O 33
"Formgenauigkeit cssveovecoccncscosesceces 18
biasse Teilz.......l........'.‘."‘.....
Bbrdel + FYlze toecooorescteObEOOEOBLOREO O
oberfllé'Che s PV ENC OO OEPBDOPOOOOLRPRPOIPCERLORRO RSN
SChweiSSen, Loten e shsvenaduovivsicnnes

MateriaIVerbrauCh toescoceteseercoto00 e e

Zeit CEOLOCCOOOOCOOOPOEOPOCOLODOODOOEBCOEOCOCOEOEECE S

Yt 00 00\

tsoe o0 100 Pkt'

14, BLECHSCHLO3SER
- Ausgewiihlte Arbeit: BR Deutschland Vorgabezeits 24 Std.

N
O

MasSe seesvivssiovesesivsnnvassensainese
AbWiCklunan cE6cEoE0000CEACLOEDOOOO0OCSE
Parallelitit C0sovec000000C000CEOO0EDOOC D
Winkligkeit CCepPoOCO PO eEPPOOEOBOLOOOOLS
Formgenauigkeit cceseseccsrsccssssvsncas
Anpassarboit 6900600000000 E0000000C00GESLE
Oberflichonsauberkeit seeeesscosscscsses
Sauberkeit der Schweissnhte seeeceeeses 1
Falz (eingehﬁngt) veensveccboee0s0tos ol
Drahteinlage seesseicenssosssoesnvesness *
BBrdeln sessssasensnsssncssonssssecssnes
Falz (beigclegt) GO PPOOOOEEICOOOELCOCEOOE
Materialverbrauch O S P PG G PRSI e PP TS

Zeit O.l.l.0'...'0"'.....0!'....0..0.'.

n
W O

seess 100 Pkt.

VMW HEnrlw O W~ 3\



15.

16.

...5..

SANITHR-INSTALLATEUR -
Ausgewdhlte Arbeits Korea

Bewsertungstabelle:

Masse, Leitung legen tsrececscecco00E 060
Rohrbiegen, Befestigen u. Abdichten ....
Fertigstellung O U LEPOEOOO0OO000CDOOYOERGEO
Materialverbrauch eccecsecscecssscocosoes
Stahlschweissen:

Masse .uooooo¢ooooooo-o,-Oonosooo'.11
Biegen u. Abdichten ceececcecececs 12
Fertigstellung tesceseec0e00 000 i
Materialverbrauch ccvcecscccceccsce 1

Zeit .Q..O..‘l.’.‘...OOOOQOQCO."0...“.‘!

IRDUSTRIE~-EKEKTRONIKER

Ausgewdhlte Arbeit: Deutschland und Korea

Bewertungstabelle: (mit Abanderungen)

Pra'ktische Arbeit C 0 0 E OO 20O OCHOEDEIEOPNOPNESE
Berechnungen CeeceET N0 EOO0EBD00CEO0COEECE
ZeiChnuﬁg € e E0 L ECOEOLPOEO0000CCCLOEROEEBRECEEOS

34
27

5l
21
25

Vorgabezeits 18 Std.

LU J.Oo Pkt.

Vorgabezeit: 17 Std.

RN 100 Punktse.



i7.

18,

. Bewertunsstabelle:

9.

20.

- B

RADIO-UND FERNSEHTECHNIKER

husgewhhlte Arbeit: BR Deutschland und
Korea
(mit Ab#nderungen)-

Bewertungstabelle:

7 Fehler in einem Radlo-Ger&t suchen ...
Zeitgewinn bei der Fehlersuche (Redio)..
7 Fehler in einem TV-Gerdt suchen .ecesee
Zeitgewinn bei der Fahlersuche (TV) ...

ELEKTROINSTALLATEUR

Ausgewidhlte Arbeit: Spanien
(mit Ab%nderungen)

M8SS€E esceccvtocecscsceccssccctocceacenes
Funktion ccececccececocncsocrscccoreocce
Zurichten u. Verlegen der Kabel u.
Leitungen CceecPceB L IOCOEOOOROCEROEEENE
Anschlﬁssle CCePeBOELOEOBCOODO0OCLOICODOSEOO
Montage der Gerite cceeececsssecrsocnccse
Zurichten u. Montage der Rohre sieeceeee
Sicherheit o-oo.oy.-tooo-.oco'uo}ooo'oao
Wirtschaftlicher Materialeinsatz ceeevee

.
Zel-t- tboeCoOCEOOOEECPOCOCOOBLOEOOOODCOODOOE S

STARKSTROMELEKTRIKER

Ausgewhhlte Arbeit: Liechtenstein

(mit Ab%nderungen)
Bewertungstabelle:

biasse 0QQ0.0Q.I.IOOOO'QDOOOCOQOIQDOOGIG.'
Funktion cecceceevcevscecsoscocncrosetess
Sicherheit ¢cecsosesveoccsceccocsecscscsoos
Zurichten u. Verlegen der Rohre .seccooece
Vorbereitoen u. Montieren der Geréte ...
Zurichten u. Verlegen der Leitungen ...
ANSChluSSS oo 0t e 0e0ORORGOCOEOLOUROOOEO OGS
Wirtschaftliche Materialnutzung :ccveces

Zeit e e o bEOCEELOEOCECOOECEOOGOOOPODOCSIOEOLOECOD PO

HAURER
husgewtthlte Arbeit: Frankreich

(mit Abfnderungen)
Bewertungstabelle:

I‘Ilassgen'duigkeit speoesce0ec oD EeOCERODtOCE
Lot und Waage ceeocecossesscescerossacssce
Flucht und Winkeél eceecececccocsvoscsoasne
Gleichmass dor Fugen scecvecescsvesoscccse

SChlag‘En der Stelne seccerecrccccececocne.

Einzc]-toils '..‘."’...."..'.."‘l.....
Fertigst@llung seo0eseero0OPOGECELOOCEBROOOREOC

I, g
Aeit et r e OO C OO BDLEOCEOOOCEOPELOOROILOLOEORTPVTE

35
10

35

- 10

35

10
10
10
10
10

35
10

10
10
10

20
5
10
15
10
15
10

Vorgabezeit: 22,30 Std.

R 90 Pkto

Vorgabezeit: 21 Std.

eesee 100 Pkt.

Vorgabezeit: 21 Std.

T a0 00 100 Pktl

Vorgabezeit: 22 Std.

eesss 100 Pkt.

ol



21,

22,

23¢

24,

: Gesamtelndruck Cee 0t 0s 0000 CREROOCREENED

STRINMETZ

husgewdhlte Arbeit: Korea _
(mit Ab¥nderungen)’
Bewertungstabelleo:

Ubereinstimmung Schablonen~Zeichnung ... 10
Ubereinstimmung Schablonen-Stein veseees 10
Hauptmasse csevessesecassosacosaoscssses 10
NEeDENMESS ! yiaouiuivisre 57 oa aiere e sia e orevo e 6 s '15
Sauberkeit der Aussenkanten seseeceeceass 8
Sauberkeit der Innenkanten scesecesceees 8
Sauberielt der Ecken seesevecossssesasse O
Sauberkeit der gebogenen Fl¥chen sieeaee 10
Gesamteindruck tetvebevcernecetorvtao o 12

éelt ...‘..'....C.....O.....l..'...l.... 5

MALER
Ausgewihlte Arbeit: Niederlande

(mit Ab8nderungen)
Bewertungstabelle:

Malerarbeit R R R I R A A A I Y 35
Tapezierarbeit caoooo'l;oool000000000000 15
Textur und Latex ccessccscsesveserscesss 15
Verzierung .'-.......’......'.‘.‘....’... 30

Zeit o L EOCE LD OOLOELLOOEOOCOELeEIOIDOOCCEROOOOGEOTD 5

STUKKAT)UR

_AusgewhhTte Arbeit: Niederlande -

Irland

Bewertungstabslle:

Hauptma'sse € 0 000 CO 0P OCEOOCECEHIEOOOOCEDOEECO NS 12
Nebenmasse ©eCE0E000ECOOE00C0CEOOOOC0OEDE 8
Unterputz €000 EICOLOOOLEDLEOEOGLORECEO0CSEOT 8
Feinputz “eeo0eoececsvoecr et c0esebo00 et e 12
Ecken, Winkel u. Lot sseseocsvsvcereeses 10
ZubarbSiten Cb6e00Ese0COOEROLEOOOABCA0E S 2
Verkrbpfungen fcacosrsscesecoccertetrioe
Parbiger Putz oesevenes sosesien sveedsiiess

Materia1V9Tbrau0h s e o0c e teeeTEeOCOCOOC OO

Zeit L OO OO QC OO L OCONO 00RO 0000 GNLEEEOD OO

—
w0 O\

MOBELTISCHLER

Auapew“hlte Arbeit: Schweiz ‘
(mit Ab¥nderungen)

Bewertunestabelles

HanpEMaS58! wee suwisomsioion nioiwins o aavisismioesonn
Nebenm&ss& teceecceioecooctsobootcree e
ADTOLESEN: wuvis susuwvwessscwsvs s ErS Sy
Innere Verbindungen ceerecerrercesiennns 1
Aussere Verbindungen esevesscssqocscvsees 1
Beschl“ge P et LV oG EIOEOINOC ettt cO000a0 S

Sl OO0

Vorgabezeit: 24 Std.

Te0ec00 loO‘Pkto

Vorgabezeit: 22 Std..

eeees 100 Pkt.

193]
o

&
e

Vorgzbezeit: 22

ee vee 100 Pkt'

-Vorgabezeit: 22 Std.



250

MUBELTISCHLER (Fortsetzung)

Passung u. Funktion ..coo.ono}o;oooo‘ooo
Oberf14chen sceeencssesssccsasosnacscarne
MaterialverbraucCh ccceeecescosssssveecce

s
Leit C OO B0 PELEDOEOEOE O OCO00LOCEICEEEOETOOSETRL

BAU-UND GERATETISCHLER
Ausgewdhlte Arbeit: England

pesiobe S Aupadt ey

Bewertungstebelle:

Hauptmasse Le 000 EEULIEDOEOOELOOOCROOEEEDOE

NebenmassSe seeccecsoscosscesescossscssnnn
Innere Verbindungen tcecvecevecbecbo0Ccoo 0D

. Russere Verbindungén teeo0escE00CO00 D0

26,

Sauberkeit der Oberfl¥chen u. Kanten ...
AbWiCKIUHg 183 sl sasmeemeregeeeee vaeee
Materialverbrauch ccecoceesssvcsscccsscoe
Zeit ...QC.".n..‘.ﬁ.....‘..’..'.’»....‘...
ZIMUERER

Ausgewdhlte Arbeit: Niederlande

Bewertunegstabelle:

Qualitit von der Zelchnung sesseccessens
Anreiﬁﬁn auf daS HOlZ sevecvcessssscosne

’ HauptmaSSe cecetc0arc000 s CII00O0BCOC OO

27.

Nebenmasse R R R R R

_Innere Verbindungen Ceee00006CEOEOODEOO D E

Russere Verbindungen cececececsocssccses
Winkel 90 R
Ganz*VOllendung Cecvov00eeoelohOReEL OO DL
Materialverbrauch .o-;0000¢00000¢a005coo

Zeit Ce 0O LB OCOEOPEOIOTOCDBDOOOOCOOCOOOROCOPECRREETEEC
GOLD3CHMIED
husgewtihlte Arbeits Usterreich

Bewertungstabelle:

.14&53.'05“0.‘1....'.'.0........'0....('

28,

Interpretation der Zeichnung scesseccece
Steinbffrungen "a~jour'" cieescasssencees
Lbten oooo.-oooooo.ootc.to.oco‘uoocoo;uo
Sauberkeit vor dem Polieren cseeoecececess
Materlalverbrauch “rserOcBLREEEOLEUOENCOS

Zeit b'.l'l"l'.....!...0....0.‘!.'0‘00'..
HERRENS CHNEIDER
Ausgoewdhlte Arbeit: Deutschland, BR

Bewertungstabellas

Einlage We FOrmgObung tescoecrOosORNOO LY P E
Taschen estcosercocsetatoNsEANONLOOT T ON
Kanten eeecesesesessssossssossseeossasss

Armel blt.'Ob.'000I.;O’QOAOQ.0.000UOOO‘l

BUgeltechnik CoPeebseONEOERCEPOIBEOORD PO NS S

Masse u. Gestaltung eerotocortovo0t e too0 e

Materialverbrauch essLerOrPDORNOCEELEOOOSL

‘ s .
Aelt Pe T e OO CUDEYRODOLPELOLEODEOELCONLOOPLPLO

14
18

15
i
22

N
Wm0 @

25
13

13
12

10

15
20
20
20

15

20
10
20
15
15
10

[

2

veees 100 Pkt.

Vorgabezeit: 22 Std.

cewes TOO PEYS

Vorgabezeit: 24 Std.

eseoe 100 Pkt.

Vorgabezeit:

cws e 100 Pkt.

Vorgabezeit:

5 esesns 100 Pkt.

2 std.




29. DAMENFRIS BUR o
Ausgoewdhlte Arbalt Korea © . Vorgabezeit: 6.halbe Tage

Bewertungstabelles

. Brautfrisur auf Haarteil, Blumenschmuck
ohne Schleler cecceosccososscccesscoros 15
Dauverwelle, klassisch oder Modern eesses 15
Lege-Technik (manuell) cecesevsossosnnns i5
Moderne FBHNLTiSuUr eecssccessesssssssseees 22
Freie Frisur (einschl.Haarfdrben)eeeviss 18
FModerner Schnitt seeecoccrciscocecocoecs 15 voeies 100.Pkts

30. BERRENFRISEUR
. Ausgewdhlte Arbelt: Gemelnqamcr Vorschlag Vorgabezeit: 5 halbe Tage

Bewertunﬁsiubqlle.

Moderner Haarschnitt (frel) seeeveesscas 10
Modlscbe Frl’ur (frel) ceesbeneoscec e 6
Farbvertinderung(simuliert) seeesececssss 0
Modischer Haarschnitt (nach Bildvorlage) 10
lodische Frisur (nach Bildvorlage) ..vee 8
Klassischer Haarschnitt eeeereesccscesse 10
Klassische Frisur eccccescesscscessscncec 8
Strukturverinderung (Dauerwelle) seeeess 8
liodischer Baarschnitt (frei) ecesesecesss 10
Frisur mit Baby LiSS seceescscorcssscees 6
Modischer Haarschnitt mit Frisur, gewellt
und lockig nach freiem System «eveess 10
Umwandlung der Frisur ceeeeceseseccassce 8 oseee 100 Pkt.

31. DAMENSCHNEIDER
- husgewthlte Arbeit: Schweiz Vorgabezeit: 24 Std.
Bewertuh'btabelle

Gesamtelndruck cocscessssccscecoovenccone 20
Kragen sTcEeoOeCCCOBEEO0COUEOPOO0OCOOBOOON 10
Schnittlinien u, Falten seceevecocsvesees 10
nrmel PGELEBLBEOCOOBOECOOEOOOCOORECECOOBBBEECEEDREC C© 15
TasChGNeesosooscsosvccvccocasosovesensssss .10
Garnituren ceecesvocsesscssocssosssssces 10
VerschlusSs ceeceoseecocecocccscesssnsses 10
© AUSarbeitung seecececveccscsocootcovnsos 5
thIIHU(ZunF ceosscctebeconeo0O0OCOCC D OO0 5
Zeit "'..'...DI.....‘.ﬂ...'.’.....(..... 5 *c e 000 100 }.’kt.

320 I)OL)qIAJ L&i{

Audpewahlte Arbeits Korea Vorgabezeit: 24 Std.
Bewertungstabelles >
Sitz l.‘l‘.GI..'....‘.0....'DOO-CI...GCOC 23

Rucken erceensreEcbOOest OO OO OPEIVOECEROO O ECETR 13

Armtolle coesvecesoscsossesscncosanscons

BEZUZ cecvosvsccoconcssoscosessncocsnsncen -54

Gosamteindruck soeeseesesssoccssrnsceses 10
Materialnutzung ectcoo00e0cco0t0bO0OROE RS 7
Zeit:.I...........l‘..’...‘l...‘...".... 5 L 100 Pkt.
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* 33. AUTOMOBIL~MECHANIKER

Ausgewdhlte Arbeit: England und Korea Vorgabezeit: 18 Std.
(mit Ab%nderungen)

Bewertungstabelle:  Aufgabe 9 und 10

Zeitabzug Ceecete0E0000O0OOOEIOCTOOODCROTD 10
Lenkstoffhebel sscocesccccossvccvecoses 5
DiChtung ouuoosoonooocotoouo-.o-';-oc‘; 5
ZusammenbDaul csessecosossesossscecces e 5
HauptwellenvorspannunZ seececessesseses 15
Spiel der Lenkhebelwelle coeco000cersOC e 10
Vorderachsenvermessung ecescessesescssscs 5
Drehmomentschlissel ceeeeessssssecscnce 5
. EinstOIIScheibe ceveoccoebEcbO0OeeE 0O 10
_Spurstangenkﬁpfe ccesvecteneenorBOCeOOE 20
VorSpureinStellung teeconePbeOcCOOCLOOO 10

LenkWinkel CE L0 GO POEORE0EEE0OOOCROEE000D 5
Spreizung tesooceeEPOOOCOOOOIOOEODCEIOOEOC S 10
Sturz et PG UL OOOEEOOCCOLOLETPIOOOGCROGEODOOEDECETS 10 <

NachIaul vsesvees res weveesonoeesessesy 10
Andere Abzhge e 6206060600006 000C00000060000GCO boad 5 secece e 135 Pkt-

Ay
>
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vgiverses.

Nach AnhBren des Berichtes der Kommissionsprisidenten ergaben sich folgende Bitten
und Fragen: : ’

Es wird berichtet, dass der Wettbewerber im Beruf Blechschlosser, Helmut Fuchs
(BR Deutschland) das vorgeschriebene Alter zur Tellnahme am Wettbewerb Uber-
schritten hat. Herr Dressel bedauert diesen Umstand und bittet um Verstdndnis
zur UBsung der Situation, in der sich dieser Wettbewerber befindet. Es wird be-
schlossen, dass er in seinem Beruf teilnimmt; aber dass er im Falle, dass ihm
irgendeine Medaille zustehen wlirde, diese nicht zuerkannt bekommt. Er wlrde
nur eine Ehrenurkunde erhalten. Es bleibt der deutschen Vertretung iiberlassen
diesen Beschluss dem Betreffenden ber die von ithr zu bestimmende Person &u
Ubermitteln.

Herr Clayton bedauert, dass bei manchen Berufen keine Schutzvorrichtungen vorhanden
"sind. Herr Kangy dass diese Massnahmen mit den grbsstmbglichen Garantien ergriffen
-werden werden.,

Herr Lewis teilt mit, dass im Beruf Rundfunk- und Fernsehtechniker eine Prifungs-
arbeit aufgestellt worden ist, die von den diesbezliglichen Wettbewerbern beant-
wortet werden muss. Br ist der Ansicht, dass die Geheimhaltung des Inhaltes dieser
Arbeit nicht garantiert wird. Es wird empfohlen, diese hrbeit zu verindern oder
die vorgesehene Bewertung von 40 Punkten auf 20 herabzunetzen, damit diese Punkte
bei der Gesamtbewertung nicht zu hoch ausfallen.

Es wird daran erinnert, dass vor Beendigung der Wettbewerbsarbeiten die Wett-
bewerber nachts in den Unteritiinften nicht besucht werden diirfen., Diese Massnahme
wird ergriffen, um zu der notwendigen Ruhe beizatragen, deren die Jugendlichen

" bedlrfen.

_ Herr Poitevin empfielt, dass die Wettbewerber zum Crganisationsland eines Wett~-
bewerbs nicht vor den dafiir vorgesehenen Terminen kommen dlirfen,

huf der letzten abgeshaltenen Sitzung werden endglltig Einzelheiten lber die Burch-
fihrung der Wettbewserbsarbeiten und verschiedene lassnahmen fiir deren Entwicklung
konkretisiert; darunter, die Gewdhrung einer in Betracht kommenden Zeit an die
Wettbewsrber, vor Beginn der Arbeiten, damit diese die ihnen zweckmissig erscheinende
Information einholen kBnnen. :

Der Vorsitzende des Technischen Kommittees, Herr Hamer, beendet die Sitzung und
wlinscht allen eine gllickliche Durchfiihrung ihrer Aufgahé, Br weist an, dieses
Protokoll zu erstellen, das ich als amtierender Sckretir unterzeichne.

Genehmigt,

DER VORSILTZENDE
DES TECIINISCHEN KOMMITMTEES:



