






CONCURSOS DE FORMACION PROFESIONAL 
==== ==== ========= ================= 

Planos existentes de la Fase Provincial, de Sector 

y Nacional, correspondi ente a los años 1960 al 1963. 

NOTA: Los planos están ordenados por 

años y orden alfabético de es-

peci alidades. 

Madrid, 1.963 



�os XIV CONCURSO .FURMACION HlOFESIONAL 

(Faeess Provinoial, Sector y Naoional) 
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Exágono. -Material: Acero suave. 
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A J U S T E 
C A T E G O R I A  A 

El ejercicio consta de tres piezas y el rayado que presenta el plano es únicamente para distinguir mejor 
los dos machos . 
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Vayvén.-Material: Acero suave. 

A J U S T E  
C A T E G O R I A  A 
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u· con prisma.-Material: Acaro suave. 
Las cotas están referidas a las partes machos en el ajuste. 
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Triángu/os.-Material: A cero suave. 

11 

11 

A J U S T E  
C A T E G O R I A B 

o \l) lt) 

Los machos son dos prismas triangulares equiláteros y el rayado del dibujo es para ayudar a distin­
guir las dos piezas.-Cualquier cota de comprobación la hallará el concursante. 
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Rasil 

ALBAÑILERIA 
C A T E G O R I A  A 

Ejercicio compuesto .- Material : Piedra rasilla y ladrillo para exteriores. 
La mampostería se constru irá al n ivel de las siete h iladas de los muros en arco. El corte de los ladrillos 

para el acuerdo de estos muros será a ju icio del concursante. 
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Eiercicio compuesto. 
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ALBAÑILERIA 
C A T E G O R I A  A 

La superficie A irá revocada con cemento y las B enlucidas con yeso-
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ALBANILERIA 
C A T E G O R I A B 

1Y2pies 

Ba/austrada. -Material: Ladrillo para exteriores y piedra de mampostería. 
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E¡ercicio compuesto. 

ALBAÑILERIA 
C A T E G O R I A  B 

Las h iladas en curva no hay que completarlas todas. Solo van completas las 7 inferiores e incomple­
tas las 8 superiores. 
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Devanado TT; 55 ccnductores por ranura con hilo de 8/10. 
Devanado AA; 65 íd .  íd. íd. 6;10. 
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BOBINADORES 
C A T E G O R I A B 

Devanado imbricado para máquina tetrapolar de 16 ranuras ,  con hilo de 8/10. 
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T o/va.-Material: Chapa de 1 mm. angular y pletina. 

CALDERERIA 
C A T E G O R I A  A 

Las costuras en la chapa angular y pletina serán por soldadura . La distancia entre remaches será cinco 
veces aproximadamente el diámetro del remache que se emplee. Cotas en mm. 
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CALDERERIA 
C A T E G O R I A  A 

Codo de cinco virolos te/escópicos.-Material: Chapa de hierro de 2 mm. angular y remaches. 
Las virolas se sujerarán con unos punro:J de soldadura .-El angular se sujetará con remaches; la dis­

rancia entre remaches será aproximadamente seis veces el diámetro del remache empleado. 
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Codos con casquetes.-Material: Chapa de hierro de 1,5 mm. 
Las costuras irán soldadas. Las cotas están señaladas en  milímetros. 
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CAL DERERIA 
C A T E G O R I A  B 

Cono y ci/indros.-Maíerial: Chapa de hierro de 2 mm. 
Los cilindros se sujetarán al cono con puntos de soldadura .  El tronco de cono es de bocas abiertas. 



.. 
o 
E-< z 
� -� -o � :::> Cll 
¡:.¡.:¡ � 
¡:.¡.:¡ Q 
Q 
< 
E-< 
z 8 o > .. 
� °' -
o 

� 
.; 
e::; "' "' CD ... 
.:;: 
I>-

a! 
ºE "' 
::s .,, 
e::; -

a! 
e::; 
o ·¡ o .... 

!l.. 
e::; 

-o 
"El "' É 
o 

i;i.. 
CD .,, 

a! 
e::; 
o 

·s "' 
z 
o 
� 6 
e::; 
o ü 
> ¡;a 

1 ,,j < -u z -> o p: � 
¡;¡;¡ Cf.I < "'" 

F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

S E C C I O N D E  C E N T R O S D E  T RA B A J O 

A 

2 

C\J = = 

(\1 

i---------J6 

1 2 
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Ensamb/es.-Material: Madera de haya. 

= 

CARPINTERIA 
C A T E G O R I A  A 

:: 

.B 

Cotas en cm. El concursante deberá proporcionar las dimensiones de los diversos ensambles.-Los 
ensambles en los travesaños 1 ,  2 y 3 son simétricos en ambos extremos. 
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1 1 

Montante.-Material: Madera de pino. 

CARPINTERIA 
C A T E G O R I A  A 

4x35 

Se puntuará la destreza que el concursante demuestre en el manejo  de las máquinas. 
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Ensambles en serie.-Material: Madera de haya. 

CARPINTERIA 
C A T E G O R I A  B 

Cotas en cm. La longitud total, ensambladas las cuatro piezas, medirá 36 cm. 
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Esca/era.-Material: Madera de pino. 

CARPINTERIA 
C A T E G O R I A B 

CI 
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Lámpara de pié.-Material: Acero forjable. 

CERRAJERIA 
C A T E G O R I A  A 
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C E R R A J E R I A  
C A T E G O R I A A 

Cobre 

Tubo de 25r,;; 
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Elemento decorativo. 

CERRAJERIA 
C A T E G O R I A  B 
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Cubierta. -Material: Chapa de hierro de 1 mm. 

CHAPISTERIA 

· C A T E G O R I A  A 

\!) 
� 

. El ejercicio se realizará en  tres piezas (casquete, semitoro y virola curva) .-Las soldaduras pueden 
realizarse con latón .  
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Disco ondu/ado.-Material: Chapa de hierro de 1 mm. 
El ejercicio se realizará en una sola pieza. 

CHAPISTERIA 
C A T E G O R I A  B 
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Armario-estantería.-!vlaterial: Madera]de castaño. 
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EBANISTERIA 
C A T E G O R I A  A 
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2 - 34 
38 

ControchaP-Q_do de Qt 
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__ ,_ 4 --
Detalle B 

Cualquier detalle de construcción que precise aclaración, l o  normalizará el Tribunal de Sector. 
, 
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M esa de centro.·Material: Madera de haya. 

EBANISTERIA 
C A T E G O R I A  B 

Las cotas están señaladas en cm . Las cebollas o patas inferiores se proporcionarán torneadas al con-
cursante. 
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Bo/oncín. -Material: Acero forjable. 
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F O R J A  
C A T E G O R I A  A 
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Mango.-Maferial: Acero de forja. 
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FONTANERIA 
C A T E G O R l A  A 

Alambre de f,5</) 
� 3 A 

60 

Sifón y tubo de plomo y mo/de.-Ma!erial: Plomo y hojalata. 
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Empalmes y M o lde .-El molde se construirá en hojalata. 
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C A T E G O R I A  B 
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Escariador.-Material: Acero suave. 

Fh= 90° 
z=8 
p = 900 

F R E S A  
C A T E G O R I A  A 
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A ngu/ar.-Material: Acero suave. 
El trabajo se realizará con fresa bai larina en los ángulos de 90º. 
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Instaladores Montadores 
C A T E G O R I A  A 

Instalación de cuatro timbres con cuJdro indicador, realizándose el ejercicio sobre tablero de 100x50 cm. 
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F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

S E C C IO N D E  C E N T RO S  D E  TRABAJO 

2 
1 

3 

Instaladores Montadores 
C A T E G O R I A  B 

- -

+ 

Conexión de una instalación de alumbrado de escalera con mando por bolones de contacto. (Interrup­
tor automático con ajuste de tiempo). Posición (2}: al umbr::tdo de día .  -Posición (3): Alumbrado de noche.­
Posición (4): Desconectado. 

11 
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SECCION DE CENTROS DE TRABAJO 
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Pieza a obtener 

Cortador.-La pieza se obtendrá de latón semiduro de 0,6 mm. Cortar las bandas a 34 mm. 
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Material: Latón semiduro de 0,5 mm. 
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o IO 

Pieza a obtener 

T CQ 

T 

La pieza se cortará de una banda de 38 mm. Lo fundamental para la calificación serán las medidas 
de la pieza cortada y la calidad de corte. Son secundarias las otras especificaciones del plano que se indican, 
a título informativo y de uniformidad, pudiendo alterarlas el Tribunal de Sector a la vista de los medios de 
que disponga. 
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F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

D E L E G A e I o N N A e I o N A_L D E J u V E N T u D E s 
SECCION DE CENTROS DE TRABAJO 
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MATRICERIA 
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15 

Pieza a obtener 

C ATE G O RIA  B 

Cortador.-La pieza se obíendrá de laíón semiduro de 0,6 mm. Cariar las bandas a 34 mm. 
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D E L E G A C I O N  N A C I O N A L  D E  J U V E N T U D E S  
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Material: Latón semiduro de 0,5 mm. 
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MATRICERIA 
C A TE G O RI A B 
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Pieza a obtener 

T 
l.{) "1" 1 

� N 
1 

La p ieza se cortará de una banda de 29 mm. Lo fúndamental para la calificación serán las medidas 
de la pieza cortada y la calidad de corte . Son secundarias las otras especificaciones del plano que se indican, 
a título informativ:o y de uniformidad, pudiendo alterarlas el Tribunal de Sector a la vista de los medios de 
que disponga. - ----- - - --
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F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

S E C C I O N  D E  C E N T R O S  D E  T R A B A T O  

Elemento de máquina.-Material Madera de pino. 
El modelo se construirá para fundtr en hierro. 

MODELISTAS 
C A T E G O R I A  A 
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F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

S E C C I O N  D E  C E N T R O S ' D E  T RA B AJ O  

MODELISTAS 
C A TE G O RI A  A 

1 70 ______ __...¡ 

Tapa de motor.-Material: Madera de pino. 
El modelo se construirá para tundir en hierro. 



F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

SECCIO N DE CE N T R O S D E  T R A B A J O 

MODELISTAS 
C A T E G O R I A  B 

17-t-oo---........... ---e---- 140 -----.;. 
r---��...._,�-�-�1a2 �--------

Cuerpo de //ave.-Material: Madera de pino. 
El modelo se constru irá para fundir en h ierro. 

1 1 1 1 ¡ 1 1 li 1 1 1 

1 1 
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F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

S E CCIO N DE CE N T ROS DE T RA B A J O  

1 1 
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1 1  

Sección A-B 

Pieza rotativa.-Material: Madera de pino. 
El modelo se construirá para fundir en hierro. 

a 

MODELISTAS 
C A T E G O R I A  B 
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11 DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 
ORFEBRERIA 

- � S E C C I Cl N  D E  C E N T RO S D E  T R A B A J O C A T E G O R I A  A 
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La fon A1efal 5/onco 

Cotas en mm. 
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R4 

Superheterodino de 4 transistores. 

R6 

Icª 
"'• 

Ra 

Radiomontadores 
C A T E G O R I A  A 

'-'l'l 
R9 R10 1o(] 
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S E C C I O N  D E  C E N T R O S D E  T RA B A J O 

Soldadura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  A 

1 l - 10 ® o ::3 
::::::::: (() g �  e') � e:  � .g  ::::::::< c... � o  � u  
� <V)  

75 75 

f 0 a 8 o C"') 

L 
150 

Primera prueba.-Soldadura a tope en plano horizontal. 
Material: Acero normal de construcción de 10 mm. de 

espesor. 
Tipo de unión: A tope con bordes chaflanados en V de 

70º . 
Posición: Horizontal. 
Número de pasadas: Tres pasadas anchas. 
Electrodos: Estructural ácida EX42A, de 3,25 mm. de 

diámetro . 

Segunda prueha.-Soldadura a tope vertical ascendente. 
Material: Acero normal de construcción de 10 mm. de 

espesor. 
Tipo de unión: A tope con bordes chaflanados en V 

de 70º. 
Posición: Vertical ascendente. 
Número de pasadas: Tres pasadas anchas. 
Electrodos: Estructural Rutilo REX32R, de 3,25 mm. 

de diámetro, apropiado para soldadura vertical ascendente . 

Tercera prueba. Soldadura de medio tubo con chapa co­
locada en posición vertical. 

Material: Acero normal de construcción de 8 mm. de 
espesor. 

Tipo de unión: En ángulo interior. 
Posición: Con la chapa en posición vertical y el medio 

tubo segun marca la figura, realizar la unión conservando 
el conjunto en posición fija. 
. Número de pasadas: Dos pasadas anchas. 

Electrodos: Estructural ácida EX42A, de 3,25 mm. de 
diámetro. 

Cuarta prueha.-Soldadura en ángulo exterior vertical as­
cendente. 

Material: Acero normal de construcción de 10 mm. de 
espesor. 

Tipo de unión: En ángulo exterior con bordes rectos 
formando un ángulo de 90º. 

Posición: Vertical ascendente. 
Número de pasadas: Tres pasadas anchas. 
Electrodos: Estructural Rutilo R EX32R, de 3,25 mm. 

de diámetro, apropiado para soldadura vertical ascendente. 
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Soldadura Eléctrica 
· c A T E G O R I A  B 

25 50 

Primera prueba. -So/dadura a solape horizo�tal. 

Posición: Horizontal. 

Diámetro electrodos: Primera pasada: 3 ,25 mm; pasa­

das sucesivas 4 mm. 

Tipo de unión: A solape con bordes rectos. 

Número de pasadas: Tres pasadas estrechas. 

Material : Acero normal de construcción de 10 mm . de 

espesor. 

Segunda prueba. -So/dadura en ángulo exterior. 

Posición: Horizontal sobre p lano horizontal .  

Diámetro electrodos: Primera pasada: 3,25 mm; pasa­

das sucesivas 4 mm. 

Tipo de unión: En ángulo exterior con bordes rectos. 

Número de pasadas: Primera pasada estrecha y las otras 

dos anchas. 

Material: Acero normal de construcción de 10 mm. de 

espesor. 

Tercera prueba.-Soldadura horizontal a tope. 

Posición: Horizontal .  

Diámetro electrodos: 2 mm. 

Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 

Material: Acero normal de construcción de 2 mm. de 

espesor. 
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S E C C I O N  D E  C E N T R O S  D E  T RA B A J O  

Soldadura Eléctrica por Arco 

C A T E G O R I A  B 

50 0 

® 

0 

Primera prueba. -Soldadura a tope en plano horizontal. 
Material: Acero normal de construcción de 8 mm. de es­

pesor. 
Tipo de unión: A tope con bordes chaflanados en V de 

70º. 
Posición: Horizontal. 
Número de pasadas: Dos pasadas anchas. 
Electrodos: Estructural ácida EX42A, de 3,25 mm. de 

diámetro. 

Segunda prueba: Soldadura a tope vertical ascendente. 
Materiaº/: Acero normal de construcción de 8 mm. de 

espesor. 
Tipo de unión: A tope con bordes chaflanados en V de 

70°. 
Posición: Vertical ascendente. 
Número de pasadas: Dos pasadas anchas. 
Electrodos: Estructural Rutilo R EX32R, de 3,25 mm. 

de diámetro, apropiado para soldadura vertical ascendente. 

Tercera prueba. -Soldadur a  de medio tubo con chapa co­
locada en posición fija vertical .  

Material: Acero normal de  construcción de  8 mm.  de 
espesor. 

Tipo de unión� En ángulo interior. 
Posición: La pieza fija según figura .  
Número de  pasadas: ' Dos. 
Electrodos: Estructural ácida EX42A, de 3,25 mm. de 

diámetro . 

Cuarta prueba.-Soldadura en ángulo exterior vertical as­
cendente. 

Materia l: Acero normal de construcción de 8 mm. de 
espesor. 

Tipo de unión: En ángulo exterior con bordes rectos 
formando un ángulo de 90º. 

Posición: Vertical ascendente. 
Número de, pasadas: Dos pasadas anchas. 
Electrodos: Estructural Rutilo REX32R, de 3,25 mm. 

de diámetro, apropiado para soldadura vertical ascendente. 
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Primera prueba.-Soldadura vertical ascendente a do­

ble cordón cA> .  

Posición: Vertical. 

Diámetro de la varilla: 2 mm. 

Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 

Método: Vertical ascendente a doble cordón • A • .  

Material: Acero normal de construcción de 1 '5 mm. de 

espesor . 

Segunda prueba.-Soldadura de techo. 

Posición: Horizontal invertida. 

Diámero de la varilla: 4 mm. 

Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 

Método: De techo. 

Material: Acero normal de construcción de 6 mm. de 

espesor. 

Tercera prueba.-Soldadura vertical  ascendente en 

ángulo interior. 

Posición: Vertical. 

Diámetro de la varilla: 4 mm. 

Tipo de unión: En ángulo interior con bordes rectos. 

Método: Vertical ascendente. 

Material: Acero · normal/ de construcción de 5 mm. de 

espesor. 
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S E C C I O N  D E  C E N T R O S D E  T RA B A J O 

Soldadura Oxiacetilénica 
C A T E G O R I A  A 

17) 
Primera prueba.-Soldadura a tope en vertical ascendente 

a doble cordón A, y en • cornisa • hacia la derecha. 
Material: Chapa de acero normal de construcción de 2 

mm. de espesor. 
Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 
Posición: Vertical ascendente y •cornisa •  
Varilla: Acero extrasuave de 1 ,5 mm.  de  diámetro. 

Segunda prueba.-Soldadura en ángulo interior 
. 
en posi-

ción horizontal. 
Posición: Horizontal sobre p lano horizontal .  
M étodo: Hacia la izquierda. 
Tipo de unión: En ángulo interior con bordes rectos. 
Material: Chapa de acero normal de construcción de 4 

mm. de espesor. 
Varilla: Acero extrasuave de 3 mm. de diámetro. 

Tercera prueba. Soldadura a tope vertical ascendente en 
la que la varilla sigue al  soplete en su avance . 

Material: Chapa de acero normal de construcción de 3 
mm. de espesor. 

Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 
Posición:  Vertical ascendente. 
Varilla: Acero extrasuave de 2 mm. de diámetro. 

Cuarta prueba.-So ldadura a tope hacia la derecha. 
Posición: Horizontal sobre p lano horizontal .  
Método: Hacia la derecha en una  sola pasada. 
Tipo de unión: A tope con bordes chaflanados en V de 

70º. 
Material: Chapa de acero normal de construcción de 7 

mm.  de espesor. 
Varilla: Acero extrasuave de 4 mm. de diámetro. 

Quinta prueba.-Soldadura de medio tubo con chapa co­
locada en posición fija vertical .  

Material: Chapa de acero normal de construcción de 2 
mm. de espesor. 

Tipo de unión: En ángulo interior. ' 
Posición: Vertical ascendente (el conjunto fijo según 

figura) . 
Varilla: Acero extrasuave de 2 mm. de diámetro. 
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F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL . DE JUVENTUDES 

S E C C I O N  D E  C E N T R O S D E  T RA B A J O 

Soldadura Oxiacetilénica 
C A T E G O RIA  B 

Primera prueba.-So/dadura horizontal  a tope . 

Posición: Horizontal en plano horizontal. 

Diámetro de la varilla: 2 mm. 

Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 

Método: Hacia la izquierda. 

Material: Acero normal de construcción de 1 ,5 mm. de 

espesor. 

Segunda .prueba.-So/dadura semiascendente. 

Posición.: Inclinada 20 a 25º con el plano horizontal. 

Diámetro de la varilla: 4 mm. 

Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 

Método: Hacia la izquierda. 

Material: Acero normal de construcción de 6 mm. de 

espesor. 

t i· l 

. ,.,, 

Tercera prueba.-So/dadura en ángulo interior. 

Posición: Horizontal . 

Diámetro de la varilla: 4 mm.  

Tipo de unión: En ángulo interior con bordes rectos. 

Método: Hacia la izquierda . 

Material: Acero normal de construcción de 5 mm. de 

espesor. 
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Ta//a .-Material: Madera de nogal. 
Las cotas están señaladas , en m m .  

.....,,¡ 1 

TALLA EN MADERA 
C A T E G O R I A  A 

o o tv) 
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F. E. T. Y DE LAS J. O. N. S. 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

S F C C: I O N  D E  C E N T R O S D E  TRA B A I O  

TALLA EN MADERA 
C A T E G O R I A  B 

o 
C\l 

l!) ll) 
N 

15 150 -------t /5 
180 

• 

Bojo re/ieve.-Material : Madera de nogal. 
La altura del bajo relieve será como máximo 2 cm. Las cotas están señ.aladas en mm. 
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Motivo decorativo.-Material: Mad era de nogal. 
El trabajo se realizará en bajorrelieve. 
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Linea del papel�:'fa._ 
. .:..:· �--------------------------, 

N?----

JOSE BERNALDO 

RECIBI de O __ _ 

ptas. _____ _ 

lmpcrte de ___ _ 

Cocere6¡ -----

FACHADAS 
l lA IYACIONES 
M AOE.R.A 
HA8tTACION6S 
DE'COR.A DAS 
P 1 NA Q. �  1 ':1 ,  3 !?  
T-.L E'..f'ON<> 4027815 J OSE 

Ro:ibl de D . --------------

P�tas �-=-=-==-=--�--=:::-======¡ 
._E:=-== ____ =--=-==-=-=-=--====== : = ====-= imparte de 

E N  

Cáceres, - de ____ .JJ e 1.95_ 

' 
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Q O T U LOS D E.  T O DA S  C LAS.E:S 

� . Ga/eón.-El concursante, con el material tipográfico de que pueda disponer, p rocurará confeccionar un  
"" barco velero parecido al modelo. El molde i rá a tres colores y en el dibujo se indica en negro un  color; las 

partes rayadas indican otro , y las de trazos, otro . Dadas las dificultades que pueden presentarse para obtener 
el material necesario, el Tribunal Provincial normalizará las instrucciones a los concursantes. 

Recibo . -Además del ejercicio :i nterior, confeccionarán el molde del recibo que se indica en la maqueta 
.1 u n  solo color, en el tanrnño 22 x 11 cm. , empleando material tipográfico adecuado. La letra B del apellido 
es de fantasía y se realizará con lutos y rasgos aproximándose lo más posible a l  dibujo.  · 
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Fuentesi la, 197 

IO 
ID 

Telefono 938041 �-,,8�M-ad_r_1d-----"r--""-

Molde y cuadro. - Material : Tipográfico. 
El concursante confeccionará el molde que indica la maqueta en dos colores. En un color irá: Tipo­¡�rafía , A. Bueno, Fuentesila, 197, Teléfono 93 80 41 y Madrid. En el otro molde color las franjas de p untillé y las !meas. 
Confeccionará además el cuadro adjunto, con llaves, en el  tamaño total de 127x73 mm.  
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52391 
Participocicin de! 
pt'�JS "'1 el b1lft:h: d: <he/ID 
núm:r"f1W elrorlro '/""se ha 
el: celebrar en IJat1nd el rlia 22 
rk P1c1tmbrt! de 1964. 

EL DlPOSITARIO. 

MINISTERtO OE EDUC4Ct0H NACIONA.l 

E scuela N aci onal de Vio l ín 
Clase de Curso \'lG _ I<;\$ _ 

se,,,..na del 1!11 de 

Rt!laci'rJn de alumnoJ que en Ja prcsenk �mo11G. no OSJ&Jl�rtNJ 
a dau. lo3 dio• t:fV. � 1"miiaJtt1 C'afl ���,iÓll del folol tJt_·�allt.JJ_ mj�· ht.corJa1 (arl. 4c,rn rdaci"" con el 40, dtl �/om.:nlo dt ""Jl-1hJ<,1or}. 

0 1 .0..s Talo! W O .l\ 8 RE del:oria• 
.,__ 

-
-· ---

--
--

Madrid,_ fk _____ de 196_ 
EL. PllOl"li.SC>lit, 

1 J 

140 

Recibo y estadillo.- Material: Tipográfico. 
El concursante confeccionará el recibo empleando el tipo de escudo nacional de que disponga , aun­que íempre conviene que sea grande. El recibo irá en tres colores. En un molde color debe ir el  recuadro y el nurner0; en otro, el escudo y el texto; y en el tercero, las líneas teniendo en cuenta que los triángulos de l íneas A y B deben ser iguales. 
Además confeccionará el molde para un solo color de la relación de alumnos que indica la maqueta. Cualquier dificultad que surja en la aplicación de las normas que se indican, la resolverá el Tribunal de Sector, de acuerdo con el material de que disponga. 
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Combinación .-Material: Acero suave. 

o 
(\J 

1 1  

11 

Las líneas finas del dibujo indican que los vértices de los conos se encontrarán en el cent o de la esfera. 
L'1 nnilb ajustará en h csferJ y en los cilindros. -
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Aiuste de rosca y cono.-Material : Acero suave. 
Los taladros señalados son para salida del a ire; es secundaria su posición y diámetro. 

=-=--= -======= 
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Cilindros y arande/as. -Material: Acero suave. 
L1s nr.1 11.del :is se .i justar�n. el) los c i l indros extremos de su medida.  
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Combinoción.-Material: A cero suave. 

T O R N O  
C A T E G O R I A  B 

o 
lt) 

� 

o-
CX) 

-+-
� 1 

-
-
-



PLANOS XV CONCURSO DE FORMACION PROFESIONAL 

(Fa.seas  Provinoial, Seotor y Nacional ) 



o � 
' 

< 

o 
� g 
i:: 
o u 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

� --------� - � - - - -

'---- 30 

r----- - -- 55 

5 P i  e z a s . ·  Material: Acero suave. 
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C A T E G O R I A  B 
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2 pies 

COMPOS/C/ON.-Material mampostería y ladrillo. Las cotas están señaladas er centímetros, sa lvo las 
que indican piés o astas. 
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ESTATOR BIFASICO.- 24 Ranuras .  2 Polos. 7 Hilos por ra nura .  
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E STATOR. MONO l'=AS I CO 

24 Q.onuro . 4 Polos . 4 i/os por ranura. 
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ENLACE DE DOS C/LINDRO S.-Material Chapa de hierro de 7 '5 m m .  La unión de las tres p iezas 
entre sf se hará por medio de puntos de soldadura, de tal forma que se pueda apreciar perfectamente el tra­
zado y corte de las p iezas, as( como su u nión. Cotas del p lano en milímetros. 
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Secc ión C D  Sección A B  

Carpinteria de Taller 
C A T E G O R I A  A 

r 
D 

Sección E F'  

Sección H J 

MONTANTE.-Material madera de pino. Las u niones de las diversas piezas del arco ser.án a tope por 
medio de espigas. 
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PANEL-Materia l  cuadradillo y pletina.  Las uniones al cerco con espárrago remachado. Las cotas en 

mm. 
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M aterial Chapa de f mm. 
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Material: Madera de haya.-Las cotas están indicadas en mm. Las cotas de los radios 20, 145 y 
170 son a títu lo inclicativo. En l as  aristas A se ensamblará con lazos ocultos a cola de milano; en las aristas 
B con lazos de fren te de ca jón a cola de milano. El cajón se ensamblará con lazos adecuados a su tamaño y 
finalidad. El tablero i rá sujeto con espigas redondas al marco. El tirador del cajón se dará torneado al concur­
sante. Los ensambles se presentarán al Tribunal para su cal ificación antes de encolar el trabajo, el cual se 
entregará sin barnizar. 
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E s c a y o l i s t a s  
C A TE G O R I A  A 

B A J O  R E L I E V E  

Sobre placa de 43 x 11 x 1,5 cm. 

=================,=====================�-
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D E L E O A C I  

< 

ltr.CIBlDOR 

< 

cocw 

® 

O N N A e 1 o 

�l 
I 

® 
PASlliO 

-@)r-- <? 

ASEO --�] tl ® 
-e o 

N A L D E J U V E N T U D E S INSTALADORES MONTADORES 
C A T E G O R I A  A 

Recibidor: 1 Lámparn 
2 Ench u fes bLpl) la res 

©'" 1 I n Lerruptor 

Cocina: 4 Enchufes 

® 1 Lám pa rn  
1 In terruptor 

SALA. �E ESTAi.- CO�UOR 
Pasillo: 1 Lám parn 

1 InLerru p tl1r 

Aseo: 2 Interrup tores 
2 Lámparas 
1 Ench u fe 

-- "'® Sala de estar: 1 Portnlám paras de 4 u nidades ig 1 In terrn ptor de 2 posiciones 
(para encender 2 a 2) 

2 Ench ufes lORM ITO�IO 
Dormitorio: 3 Lámpar,1s 

@ 1 Porta lámparas de 2 u n idades 
4 In terru p tL1res (1 )  

� (1)  El Interruptor de entrada s e  podrá accionar desde la cabecera y viceversa. 

{!) 
� 

Ejercicio a realizar en un tablero de 2 x 1,5 metros. 
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Pieza a obtener 

BANDAS.- Material: Latón semiduro de 0'5 mm. La pieza se cortará de una 
banda de 20 mm. 
Lo fundamental para la calificación serán las medidas de la p ieza cortada , la ca­

lidad del corte y la  embutición. Son secundarias las otras específicaciones del 
plano que se indican a título informativo y de uniformidad, pudiendo alterarlas 

el  Tribunal  de Sector a la vista de los medios de que disponga. --
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Pieza a obtener 

BANDAS.-Material: Latón semiduro de 0'8 mm. La pieza se cortará de una banda de 26 mm. 
Lo fundamental para la califi.cación serán las medidas de la p ieza cortada. Son secundarias las otras espe­

cificaciones del plano que se indican a titulo informativo y de uniformidad, pudiendo alterarlas el Tribunal 
de Sector a la vista de los medios de que disponga . Además de las medidas será tenida muy en cuenta la 
limpieza de corte. 
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M ODELO.-Materia l Madera de pino. El modelo se construirá para fundición de hierro. 
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OELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES Soldadura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  A 

lt 
� 

Primera prueba 

Soldeo a tope, de dos chapas situadas en plano horizontal .  
Material: Acero normal de construcción. 
Espesor: 10 mm. 
Tipo de unión: A tope, en bordes achaflanados en V de 
70º con talón de 2 mm. 
Posición: Horizontal sobre plano horizontal. 
Electrodos: Calidad estructural ácida (EX42A). 
Pasa dos: Tres. La primera de penetración con electrodo 
de 3,25 mm. ;  las dos restantes, de l lenado con electrodo 
de 4 mm. 

OBSERVACIONES A LA 1 . " y 2 . •  PRUEBAS: La preparación, pun· 
reo y separación de los bordes deben ser adecuados para obtener una 
buena penetración en el  reverso y una buena presentación en la costura. 

El  conjunto debe obtenerse sin deformaciones, debe procurarse la ma· 
yor exacri1  ud en las medidas de las costuras de una, dos y tres pasadas 
Indicadas en la figura. 

Segunda prueba 

Soldeo a tope,  vertical ascendente . 
Material: Acero normal de construcción. 
Espesor: 10 mm. 
Tipo de unión: A tope con bordes achaflanados en V de 
70º con talón de 2 mm. 
Posición :  Vertical ascendente . 
Electrodos: Estructural rutilo R (EX32R) para trabajo en 
posición. 
Pasadas: Tres . 

Tercera prueba 

Soldeo de medio tubo con eje horizontal sobre una chapa 
colocada en posición fija vertical .  
Material: Acero normal de construcción .  
Espesor: 8 mm. 
Tipo de unión :  Solo por la parte exterior del  tubo . 
Posición: En ángulo interior, en techo y semiascendente . 
Electrodos: Calidad estructural ácida (EX42A) apropiado 
para soldeo en posición de techo. 
Pasadas: Tres, con electródos de 3,25 mm. de diámetro .  

OBSERVACIONES: Debe conseguirse; l a  verticalidad del eje del se· 
m l·tubo con la chapa vertical y las medidas indicada s  en la figura de 
las costuras de una, dos y tres pasadas. 

Además de una buena presentación de la costura. 

Cuarta prueba 

Soldeo en ángulo exterior de dos chapas puestas en posi· 
ción vertical y formando una vez soldadas un V de 90º. 
Material: Acero normal de construcción. 
Espesor: 10 mm. 
Tipo de unión: En ángulo exterior. 
Posición: Vertical ascendente. 
Electrodos: Calidad estructural rutilo R (EX32R) apropia­
dos para soldeo en posición vertical ascendente. 
Pasadas: Tres. La primera, de penetración con electrodo 
de 3 25 y las dos restantes también con electrodo de 3,25.  

OBSERVACIONES: Debe conseguirse: El ángulo de 90º entre l a s  dos 
chapas. 

Las medidas indicadas en la figura en las costuras de una, dos y tres 
pasadas. 



o 
,¡:: 
< 

'jj 
� 
o 
'ü Cll 
z 
o " � 
� u 
� 
o 
u 

===============================================r===============================¡¡ " 

r 
DELEGACION TACIONAL D E  JUVENTUDES 

Soldadura Oxiacetilénica 
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Primera prueba 

Soldeo a tope, vertical ascendente, a doble cordón A, 
dos un iones y en cornisa hacia derecha las dos uniones 
restantes. 
Material: Chapa de acero normal de construcción.  
Espesor: 2 mm. 
Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 
Posición: Vertical ascendente y cornisa.  
Varilla : Acero extrasuave de 1 ,5 mm. de diámetro. 
Pasadas: Una. 

C' BS ERVACIONES: La preparación. punteo y separación de los bordes 
deben ser adecuados para conseguir una penetración correcta. 

Segunda prueba 

Soldeo a tope, vertical ascei1dente a doble cordón A.  
Material: Chapa de  acero normal de construcción. 
Espesor: 6 mm. 
Tipo de unión:  A tope con bordes rectoc; . 
Posición:  Vertical ascendente. 
Varilla: Acero extrasuave de 3 mm. de diámetro. 
Pasadas: Una. 

OBSERVACTONES; La preparaclón, punteo y separación de los bordes 
deben ser adecuados para consegulr una penetración correcta. 

Tercera prueba . 
Soldeo a derecha, a tope, en cornisa . 
Material: Chapa de acero normal de construcción .  
Espesor: 8 mm. 
Tipo de unión: A tope con bordes achaflanados en V 
a 70º. 
Posición: En cornisa.  
Varilla: Acero extrasuave de 4 mm.  de diámetro. 
Pasadas: Una. 

OBSERVACiONES: La preparación, punteo y separación de los bordes 
deben ser adecuados para conseguir una  penetración correcta. 

Cuarta prueba 

Soldeo a tope a izquierda de dos medios tubos en la po­
sición de la figura . 
Material: Acero normal de construcción. 
Espesor: 3 mm. 
Tipo de unión: A tope con bordes rectos. 
Posicíón: Según figura, es decir, sucesivamente: sobre 
techo, vertical y horizontal . 
Varilla: Acero extrasuave de 2 mm. de diámetro. 
Pasadas: Una. 

OBSERVACIONES: La preparación, punteo y separación de los  bordes 
deben ser adecuados para conseguir una penetración correcta. 
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P E R F I L  P RO F E S I O G R A F ICO 

Alumno Colegio Aula __ 

Taller elegido Tal ler recomendado 

FRE.SA TORNO A J l)STE GARPINTERIA El.ECiRICIDAD AL8AÑILERIA ART. GRAFlCAI AUTOMOVILISMI TEST Ps e Pxc Ps C Pr.C P5 C PxC P5 C PxC Ps C PxC Ps e p,..c Ps C PxC Ps C PxC 

Loe. 
Do. 
coo. -o -.;t -

ICm .  
Coo . 
Df. 
Fo. 
BI .  
R .  
p 
Ac;.n. 
Sum" . 

P5 "C 
-e- :  

/ <1 8  

FICHA .- Material Tipográfico. Según l a s  condiciones d e l  materia l  de q u e  se disponga,  e l  Tribunal  de 
Sector podrá a l terar las d imensiones del  molde s i  fuese necesario. 
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ROSCA CUADRA DA IZQUIERDA Y DERECHA.-Material A cero suave. 
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DOBLE HELICE.-Material acero suave. El Tribunal de Sector puede variar el paso de cada hélice , si  
maquin aria disponible asf lo aconsejase; pero debe conservar la idea básica del ejercicio. 



PLANOS XVI CONCURSO DE .FURMACION PROFESIONAL 

( Fa.seas Provincial , Sector y Nacional ) 
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A coplamien to.-(Cuatro piezas). Material.-Acero suave. 



CI '° 
� 
o 
" < 
' 
< 
>-
..; 

� 
¡¡; 
' 
'lJ 

' 
e 
o 
ü e 
z 
o e 
' o 
e 
o u 
> X 1 ' � o " u 1 :  ¡,¡ 
l'l 
< 
� 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES A J U S T E  
C ATEG O RI A  B 

C> -

� r;-... 
<.O 
� 

..• �-- 36 --� 

Triplex. -Material Acero suave. El calibre ctlrnd rico que  se indica, puede emplearse o no a j u icio 
del Tribunal de Sector. Debe facil i tarsele a l  concursante si se  decide su empleo. 



> 
X 

J 4 z 

� 1 

!I 

-- 10 

T 

r�=======-====================================-=�!!!!l!!lm ...... .dll 



OI '° °' ... 
o 
n: < 
.( 1 
>< 

..; 

p; 

� // 1 1 G 
z 
o � .. 
' u . � 1 o 1 
u : 

1 

1 
... ' 

� ' 
'· ' t4 : 
� : 
� o ' flC 11. 
¡,¡ l/l < 
"' 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

Encuen tro de muros con pilastra. 
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Muro en curva y escalera.-Materiales:  Los que se indican. los detalles de ejecución que nece­
siten normas comunes, los determinará el Tribunal de Sector. 
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Pilastra con balaustrada. 
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fQ hilada 

Cruz en espiral . -Material: Ladrillo y mampuesto. 
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2Q hilada 
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B o b i n a d o r e s  

C A T E G O R I A  A 

Arrollamiento ondulado cru zado . - Máq u ina tetra polar 17 Ran u ras: 20 hilos/ranura h ilo flexi-d:ur. 
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Arrollamiento ondu/ado.-Máquina tetrapolar 16 ranuras 15  hi los por ranura . Hilo flexidur. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES C a l d e r e r í a 
C A T E G O R I A  A 

Virolas.-Material. Chapa de acero de dos mm. Los remaches estarán separados entre sí 7 cm. 
aprox. Las demás uniones o costuras lo serán por puntos de soldadura. 
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C A T E G O R I A  B 

1 

< 

Virola. Material. -Chapa de acero de 3 mm. 
Los angulares irán sujetos por ocho remaches cada u no.  
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ldadura 

L 25 X 25X3 

i------- 280 

Unión Troncocónico-Cilíndrica. -Material: Chapa de acero de 2 mm. las uniones entre las  
distintas piezas lo serán por pu n tos de so ldadura . 
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Ojo de buey. Material .-Ma.dera de pino. 
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C a r p i n t e r í a  
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Ventana.- Material : Madera de pino. Cualquier detalle de construcción que necesite no1 mas es­
peciales, será normalízado por el Tribunal de Sector. 
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Puerta de Cercado.-Material: Madera de pino. 
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Morrillos ( Dos piezas). 
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DELEGACION NACIONAL DE  JUVE NTUDES 

Rosetón . Material.-Chapa de acero de 1 mm. 

C h a p i s f e r í a  
C A T E G O R I A  A 

o lt) 
_ ,  

El ejercicio puede hacerse en  cuatro piezas soldadas,  d e  forma que cada pieza comprend8  dos semiconGs. 
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'S o N 

C h a p i s l e r í a  
C A T E G O R I A  A 

i------------- 1600 ---------i 

Copa.- Material: Chapa de acero de un mm. El procedimiento de fabricación del ejercicio queda 
ª juicio del concursante. 
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Cinta. Material.-Chapa de acero de 2 mm. 
El ejercicio debe realizarse partiendo de una tira de la longitud adecuada . 
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Soldadura 

Molde.- Material: Chapa d e  acero de un mm. 
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1 2 

Pentágono ensamblado. Material.-Madera de haya. 

E b a n i s t e r í a 
C A T E G O R I A  A 
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El concursan te d::irá l.1s proporciones adecuadas a cada ensamble,  salvo que el  d ibujo lo marque claramente. 
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Pupitre de pared.-Material: Madera de haya . 
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E b a n i s t e r í a  
C A T E G O R I A  A 
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Surtido de ensambles. Maíerial.-Madera de haya. 
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El concursante dará las proporciones a decuadas a cada ens::imhle .  
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D E TALLE DE PATA 

Mesa de centro . -Material : Mudern chra y oscura. El tablero irá u nido cr>n l laves a l  bastidor, 
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Combinación.  Material.-Acero suave. 

F R E S A  
C A T E G O R I A  A 



OELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

� 
7 12 36 12 7 

r:-.. 
N e-¡ � 120° 

¡ ¡ 

1 � 

; 1 1 ' 52 11 
8 74 8 

90 

Corredera.-Material: Acero suave. 

-.::t ('.¡ ';t (\') 

Q 

F R E S A  
C A T E G O R I A  A 

X X / - � 

--1s -

,__ _ _  - - -

50 



... d � o 
u ll z 
. .. :: "' � o u 

I 
45° 
J_ 

(J) 

(� 

® -

• 
<N 
N 

' 

® 
I 

o 
<") 

' 

-

33 -

1 1 
.. 1 ' 

• 
1 

1 

2 2  ... 

1 · 
1 1 
1 

1 
1 l 

- 1 1 ¡... 
1 

' 

• 
--

¡ 1 

j -
lt) -
' 

F R  
A 

, 
<> 

'\b 
,. 

lC'\ 1 11'\-
(V) 

°" -
t t 

l.. 4 7  -l Q) 
1 

' 

- 2 2  -

' 1 j --

' {'\J 
C\J 

' J 
16 -i-10,44 - (3) ' - 1 1  -

• 
<::> 4 ('\') 

1 
"'"' -
' t 

.... 2 2  -



� ... 
o � 
� 1 t>-
... 
p.; 
� 
111 

'1:l 

GI i:: o 
'6 "' 
z 
o .. j 
o 
� 
o u 
¡; >< 

' 
..i 
� CJ 

� o Pe 
o. 

tl 
< 
ri. 

F R E S A  
DELEGACION NACIONAL DE J UVENTUDES 

C A T E G O R I A  B 

lt) r-
c-.f 
N 

Cubo con doble cola de milano en diagonal. Material .-Acero suave. 
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Trinquete.-Material: Acero suave. 
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C A T E G O R I A  A 
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1 .°  Cirouíto de Alumbrado.·Encendido progresivo del circu(to 1 .  º, 1. º y 2. 0 o apagado. Ejercicio o realizar en tubo 
Bergmon. Tensión 1 27 V. 

2.° Circuito de Fuerza.· Ejercicio o reo/izar en tubo da acero según e/ esquema indicado. Tensión 220 V. 
Trabajo o realizar en un tablero de 1 .50 x 1 m. 
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�ELEGACION N ACIONAL DE JUVENTUDES 
I n s t a l a d o r e s  

C A T E G O R I A  A 

l . º  Instalación de 4 puntos de luz para encender y apagar desde 4 puntos distintos. Esta instalac ión de alumbrado 
se realizará en cable de p lástico. 

2.° Instalación de un motor trifásico con interruptor, fusibles y lámparas de señalización, a rea lizar en tubo de a cero. 
La red de toma de fuerza y a lumbrado, será tambien de tubo de acero. 

J 



,. 

V 
-

/ 
n 

'---�������- ' �----------------., 1 ] 
f r 

. -

(1 , , / 

.. .. ... 

. , .... V ... L ..._;L 

F-= _-
-::. -=--=::-::=::¡ ---

¡ � 
-------

,_ 

I 

r===�r T 

/ / 

�---

l .::t ] o 

1 

�/ � 

rfL, . 

...) "' t;:¡.no . - l r. '.j.:l r .. :i".J1 es I .J. 
1 intcrrup v.:ir la.nea 
., e i: ute lo ... 

.t. l ' 
·- u· de 

.. int crru ... ... ..:>r bi lar 
1 mchufo 
l T T - ' 

1;: i 1ula:r L .. ) • � li:n 1 .... ..,or ... �L ·  

Coci 61.. -

r10 w Jr 1;;n tub') c..o 
e ... el c ... ntu .:ir . 

1 o .� a _ ""vi >tr 
l l l  J.0ll .. ib"' ü G  Ji  vl 
1 :..nt ·-'!'"1 t0r I.. 

1 
l in cr_ u t..>r 'Ji l _ 
2 eme .. :1 "' 1.JJ. >l�cEl 

ro , i. 

�oc 
, .cu ( 01 . 

:P::>..: 1 1 :!.o . - c0.1ta · r 
., f w.:.bl ., 

1 e i� 
l "1101.U �C 

, 

c . . ' .c . - ..._ int .... '· t .Jrl: oi "' "'" '"'  •cJs 
1 0.10: uf'e bi. nl 

Cor Jd.cr-
. �al . -

') L.� .- ' " • ) 

llin . o�· ' · -r; rr 
l :i.r :i.. a �+2 

e: 1 O ÍCl. nr ... · 

rnit�iv .. l ) 

2 
tr r 

w0"t' _r , . C1Jl1 , ' 
) · m tos .. til. r.,?S 

1: 



S ót a n o  
Tubo acero 
rr-·-
1 

y 

o ó ' 
/\ 

· 1 1 
. 

� - � 

\_ l@C!_".lc�ro . �» 
Tubo ace ro 

.... - -

A 
C o c i n a  

0 

\ M  
"---

Categoría A Instaladores de construcc 1 

@ 

� 0 



� g .... 
o ,¡; 
.e( 

� 1 l>- 1 1 ... 

p.; 
� 
11) 

'tl 

Gl ll o 
·¡; lll 
z 
o 
"' g ¡; o u 

� 
1 

,.¡ 
< ... u 
� > 
o r.: a. 
w fil 
< 
"' 
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C A T E G O R I A  B 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTU DES 

0 

© 

l.º Circuíto de Alumbrado.-lnstalar un enchufe, dos lámparas y su in terruptor. En circuíto independiente instalar 
e l  interruptor tripolar para tres lámparas. 

�.º Cirouíto de Fuerza.· Instalación de un in terruptor trifásico de palanca, tres fusibles unipolares, tres lámpa­
ras en serie, voltímetro y amperímetro para alimentar un motor de alterna trifásico. 
Ejercicio a realizar en un tablero de 1 .70 x 1 .20 m. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES I n s t a l a d o r e s  
C A T E G O R I A  B 

/2. 

2 2 

t 
lndtal?ción con red bifilar con dos interruptores de palanca con protección; 1 voltímetro y un motor, derivando an­es el in terruptor del motor una línea de alumbrado para encendido y apagado sim ultáneo de una, dos o tres lam­pore>s. El circuíto ( 1 )  de fuerza y la red se harán en tubo de acero. El de alumbrado (2) en tubo de plástico. 
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Pieza a obtener 
Latón semiduro de 0,6mm. 
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FASE DE SECTOR.- XVI Concurso Nacional de F. P. l. y A.- Año 1962 
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Pieza a obtener 
Latón semiduro de Q5 mm. 
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MATRICERIA 
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Pieza a obtener 
Latón semiduro de 0,6 m.m. 
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CORTA DOR.-El material a cortar p rocederá d e  u n a  banda de latón semiduro de 0,6 m m .  de espesor y 
29 m m . de ancho.  
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DELEGACION NACIONAL DE J UVENTUDES 
MATRICERIA 

C A T E G O R I A  B 

Pieza a obtener 
Lafón semiduro de 0,6 m.m. 
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Material : Latón semiduro de 0'6mm 
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Pieza a obtener 
Materia l :  Lafón semiduro de 0'6 mm. 
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Soporte. Material.-Madera de pino. 
El modelo se constru i rá para fund ir  en acero. 

M o d e l i s t a s  
C A T E G O R I A  A 

I 

--- 105 ---+38 
r------ 14.3 -----



o . " 
' 
u 
� 
o 
u 

> >< 
1 ri: o .. 

,.-¡ 
' 

DEf EGACION NACIONAL DE JUVENTU�� 

1 

1 
--r--

M o d e l i s t a s  
C A T E G O R I A  A 

Modelo. -Material: Madera de pino. El modelo se constru irá para tur. dir en acero. 
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Soporte de horquilla. Material.·Madera de pino. 
El modelo se construirá para fundir en acero. 

M o d e l i s t a s  
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Plato.-Material :  Maderil de pino. El modelo se constru irá para fundir  en acero. 
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Soldadura Eléctrica por Arco 
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Primera prueba. -Soldadura a tope en plano horizontal .  
Material . -Acero normal de con strncción de 10 m m . de 

espesor. 
Tipo de unión . -A tope con bordes chaflanados en V de 

70.º. 
Posición .-Horizontal. 
Número de pasadas.-3 pasadas anchas. 
E/ectrodos.-Estructu ral neu tro 26¡7 de 3,25 mm. de 

diámetro . 

Segunda prueha.-Soldadura en ángulo exterior vertical 
ascendente . 

Material.-Acero normal d e  construcción de 10 mm. de 
espesor. 

Tipo de unión.-En ángulo exterior con bordes rectos 
formando un á ngulo de 90º. 

Posición.-Vertical ascendente. 
Número de pasadas.-3 pasadas anchas. 
E/ectrodos.-Estructural 22/6 de revestimiento a base 

d e  rutilo de 3,25 mm. de diámetro apropiado para solda­
d u ra vertical ascendente.  

Tercera prueha.-Soldadura de medio tubo con chapa co­
locada en posición vertical. 

Material. -Acero normal de construcción de 6 mm . de 
espesor. 

Tipo de unión.-En ángulo interior. 
Posición . -Con la  chapa en posición vertical y el  medio 

tubo según marca la figura, realizar la u nión soldada con­
servando el conjunto en posición fija .  

Número de pasadas.-Una sola pasada.  
Electrodos.-Estructural 22/6 de 3,25 m m" de diámetro 

a p ropiado para soldar en posición .  

Cuarta prueha.-Soldadura a tope e n  posición • Cornisa • .  
Moteriol. -Acero normal de construcción de 4 mm. de 

espesor. 
Tipo de unión . -A tope con bordes rectos. 
Posición. -Horizontal en plano vertical • Comisa • .  
Número d e  pasadas.-Una sola pasada . 
E/ectrodos. -Estructural 22/6 de revestimiento a base de 

rutilo de 3,25 mm. de diámetro apropiado para soldadura 
en posición. 
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PRIMERA, SEGUNDA, TERCERA Y CUARTA 
PRUEBAS.-«Soldaduras a tope, sucesivas de cinco pla­
cas, formando un conjunto lo más plano posible .i i  

Material base : Acero normal d e  construcción d e  1 0  m i -
límetros d e  espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes en V a 70º. 

Posiciones : Las indicadas en la figura . 

Tipo de pasadas : Como se indica en la figlira. 

Prueba primera : 3 pasadas anchas. 

Prueba segunda : 6 pasadas estrechas. 

Prueba tercera : 3 pasadas anchas. 

Prueba cuarta : 3 pasadas anchas. 

Material aportación :  Electrodos estructurales de 3,25 
milímetros de diámetro ; para la primera prueba, electro­
dos básicos, y para las restantes, en posición, electrodos 
a base de rutilo, adecuados a cada una de las posiciones. 

QUINTA PRUEBA.-cc Soldadura entre medio tubo ver­
tical y una chapa plana horizontal. »  

Material base : Acero normal d e  construcción d e  7 mi­
límetros de espesor. 

Tipo de unión : En ángulo interior. 

Posición : De techo ; con la chapa plana horizontal y 
el medio tubo en posición vertical, realizar la soldadura, 
después del punteo que puede hacerse en posición hori­
zontal, sobre la mesa. 

Tipo de pasadas : Dos pasadas anchas en la forma indi­
cada en la figura. 

Material aportación : Electrodos estructurales de 3,25 
m ilímetros, a base de rutilo, adecuado para cornisa. 
techo. 

SEXTA PRUEBA.-cc Soldadura entre medio tubo ho­
rizontal y una chapa plana vertical . »  

Material base : Acero normal de construcción d e  7 m i ­
límetros d e  espesor. 

Tipo de unión : En ángulo interior. 

Posición : De cornisa, con los elementos como indica 
la figura ; en posición fija realizar la soldadura. 

Tipo de pasadas : 2 pasadas anchas en la forma indica­
da en la figura. 

Material aportación : Electrodos estructurales de 3 ,25 
m ilímetros de diámetro, a base de rutilo, adecuados para 
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C A T E G O R I A  B 
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Primera prneba.-Soldadura a tope en plano horizontal. 
Materia/ . -Acero nNmal de construcción de 10 111 111 . de 

espesor. 
Tipo de unión.-A tope con bordes chaflanados e n  V de 

70º. 
Posición . -Horizonta l .  
Número de pasodas.-3 pasadas anchas. 
E/ectrodos.-Estructural neutro 26/7 de  3,25 mm. de  

diámetro. 

Segunda prneba.-Soldadura en ángulo exte rior vertical 
ascendente .  

M ateria/. -Acero normal de  construcción de  10 m m .  de 
espesor. 

Tipo de unión . -En ángu lo exterior con bordes t'ectos 
formando un ángulo de 90º. 

Posición.-Vertical asce ndente.  
Número de pasadas.-3 pasadas a nchas. 
E/ectrodos. -Estructural 22/6 de revestimiento a base de 

rutilo de 3,25 m m .  de diámetro apropiado para soldadura 
vertical ascendente. 

Tercera prneba.-Soldadura de medio tubo con chapa co­
locada en posición horizontal . 

Materia/. -Acero normal de construcción de 6 m m .  de  
espesor. 

Tipo de unión. -En ángulo interior.  
Posición.-Con la chapa en posición horizontal y e l  me­

dio tubo en posición vertica l .  
Número de pasadas.-Una sola pasada . 
E/ectrodos. -Estructural neutro 26 /7 de 4 m m .  de diá­

metro .  

Cuarta prneba.-Soldadura a tope e n  posición horiz o�ta l .  
Material.-Acero normal de construcción de 4 m m .  de 

de espesor. 
Tipo de unión. -A tope con bordes rectos. 
Posición . - Horizontal .  
Número de pasadas.-Una sola pasada . 
E/ectrodos.-Estructural 22/6 de revesti m iento a base de 

rutilo de 3,25 m m .  de diámetro . 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTU DES Soldadura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  B 
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PRIMERA, SEGUNDf� Y TERCERA PRUEBAS.­
(( SoldadUi'as a tope, sucesivas de cuatro placas, formando 
un conjunto lo más plano posible . >> 

Material base : Acero normal de construcción, de 1 0  
m ilímetros d e  espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes en V a 70°. 

Tipo de pasadas : Como se indica en la figura. 

Prueba primera : 3 pasadas anchas. 

Prueba segunda : 6 pasadas estrechas. 

Prueba tercera : 3 pasadas estrechas. 

Material aportación : Electrodos estructurales de 3 ,25 
milímetros de diámetro ; para la primera prueba, electro­
dos de revestimiento ácido, y para las restantes, en po­
sición, electrodos a base de rutilo, adecuados a cada una 
de las posiciones. 

CUARTA PRUEBA.-« Soldadura entre medio tubo de 
eje horizontal y una chapa vertical. » 

Material base : Acero normal de construcción de 7 mi­
límetros de espesor. 

Tipo de unión : En ángulo interior. 

Posición : De cornisa, vertical ascendente y verticai des­
cendente, con las piezas fijas. 

Tipo de pasadas : 2 pasadas anchas. 

Material aportación :  Electrodos estructurales de 3 ,25 
milímetros de diámetro, a base de rutilo, para soldar en 
posición.  

QUINTA PRUEBA.-« Soldadura entre medio tubo de 
eje vertical y una chapa horizontal.» 

Material base : Acero normal de construcción de 7 mm. 
de espesor. 

Tipo de unión : En ángulo interior. 

Posición : Sobre piso horizontal, de rincón con las pie­
zas fijas, según la figura. 

Tipo de pasadas : 2 pasadas anchas. 

Material aportación : Electrodos estructurales de 3 ,25 
m ilímetros de diámetro, apropiados para soldeo en rincón. 
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Soldadura Oxiacetilénica 

C A TE G O R I A  A 
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Primera prueba. -Soldadu r::i a tope en plano horizontal de 
varios chapos.  

Materia l.-Chapa de acero normal de construcción de 2 
mm.  de espesor. 

Tipo de unión . -A tope con bordes rectos. 
Posición.-Horizontal .  
Vari//a.-Acero extrasuave de 2 mm. de diámetro . 

Segunda prueha. -Soldadura de medio tubo con chapa 
colocada en posición fija vertical . 

M a terial . - Chapa de acero normal de construcción de 2 
mm. de espesor. 

Tipo de unión.-En ángulo interior. 
Posición .-Vertical ascendente. (El conjunto fijo según 

figura . )  
Varilla. -Acero extrasuave de 2 mm.  de diámetro. 

Tercera prueba.-Soldadura a tope  a doble cordón A, ver­
tical ascendente. 

Materia/. -Chapa de acero normal de construcción de 3 
mm. de espesor. 

Tipo de unión.-A tope con bordes rectos. 
Posicion. -Vertical ascendente. 
Varilla.-Acero extrasuave de 2 m m .  de d iámetro. 

Cuarta pmeba.-Soldadura a tope en plano semiascendente 
M aterial. -Acero normal de construcción de 4 mm. de 

de espesor. 
Tipo de unión . -A tope con bordes rectos . 
Posición .-Semiascendente formando 20º con la hori­

zontal. 
Vorilla.-Acero extrasuave de 2 a 3 mm. de diámetro. 

Quinta prueba. -Soldadura a tope horizontal hacia la de­
recha .  

M a teria / . -Chapa d e  acero normal d e  construcción d e  6 
mm. de espesor. 

Tipo fie unión . -A tope con bordes chaflanados a 70º. 
Posición. - Horizontal . 
Varil/a .-Acero extrasuave de 4 mm.  de d iámetro. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES Soldadura Oxiacetilénica 
C A T E G O R I A  A 
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PRIMERA PRUEBA.-u Soldeo a tope a doble cordón 
A, vertical ascendente . »  

Material base : Chapa d e  acero normal d e  construcción 
de 2 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepa­
ración. 

Posición : Vertical ascendente. 
Material de aportación :  Varilla de acero extrasuave de 

2 mm. de diámetro. 

SEGUNDA PRUEBA.-cc Soldeo a tope, vertical ascen-
dente, siguiendo Ja  varilla al soplete en su avance . »  

Material base : Chapa d e  acero normal de construcción 
de 4 mm. de espesor. 
Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepa­

ración. 
Posición : Vertical ascendente. 
Material aportación :  Varilla de acero extrasuave de 2 

milímetros de diámetro. 

TERCERA PRUEBA.-« Soldeo a tope hacia la  de­
recha. » 

Material base : Chapa de acero normal de construcción 
de 6 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes achaflanados en 
V a 70". 

Posición : Horizontal. 
Material aportación : Varilla de acero extrasuave de 4 

m ilímetros de diámetro. 

CUARTA PRUEBA.-cc Soldeo a tope en cornisa, en 
que la varilla sigue al soplete en su avance. »  

Material base : Chapa d e  acero normal d e  construcción 
de 4 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepa-
ración. 

Posición : Horizontal en plano vertical (cornisa) hacia 
la  derecha. 

Material aportación : Varilla de acero extrasuave de 2 
milímetros de diámetro. 

QUINTA PRUEBA.-cc Soldeo a tope de dos medios tu­
bos de eje horizontal . »  Ver figura 

Material base : Acero normal de construcción de 3 mm. 
de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepa-

ración. 
Posición : Con la pieza fija, colocada como indica la fi-

gura, realizar la unión soldada adoptando sucesivamente 

las posiciones vertical descendente, techo y vertical as-

cendente. 
Material aportación :  Varilla de acero extrasuave de 2 

milímetros de diámetro. 
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Soldadura Oxiacetilénica 
DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

C A T E G O R I A  B 
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Primera prueba.-Soldadura en ángulo exterior en posi· 
ción horizontal .  

Moterio/ .-Chapa de a..:ero normal de construcción de 1 
mm. de espesor. 

Tipo de unión.-En ángulo exterior con bordes rectos. 
Posición . -Horizontal . 
Vori//o.-Acero extrasuave de 1 '5 m m .  de dlámero. 

Segunda prueba.-Soldadura a tope en plano semiascen­
dente. 

Material . -Acero normal de construcción de 4 mm. de 
espesor. 

Tipo de unión .-A tope con bordes rectos. 
Posición.-Semiascendente formando 30º con la hori­

zontal. 
Vari//a.·Acero extrasuave de 2 a 3 m m .  de diámetro. 

Tercera prueba.-Soldadura de medio tubo con chapa co­
locada en posición fija vertical .  

Materia/.-Chapa de acero normal de construcción d e  2 
mm. de espesor. 

Tipo de unión. -En ángulo interior. 
Posición.-Horizontal c.:on el  conjunto fijo según figura. 
Yari//a .-Acero extrasuave de 2 mm. de diámetro. 

Cuarta prueba.-Soldadura a tope a doble cordón A, ver­
tical ascendente. 

Materio/.-Chapa de acero normal  de construcción de 2 
mm. de espesor. 

Tipo de unión.-A tope con bordes rectos. 
Posición . -Vertical ascenden te. 
Vari//a.-Acero extrasuave de 2 mm. de diámetro. 

Quinta prueba.-Soldadura en ángulo interior  vertical as­
cendente. 

Moteria/.-Chapa de acero normal de construcción de 2 
mm . de espesor. 

Tipo de unión.-En á ngulo interior con bordes rectos. 
Posición.-Vertical ascendente. 
Vari//a.-Acero extrasuave de 2 a 3 m m . de diámetro·. 
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DELEGACION NACIONAL DE J UVENTU DES 
Soldadura Oxiacetilénica 

C ATE G O R I A  B 

PRIMERA PRUEBA.- -« Soldeo a tope hacia la de­
recha. » 

M aterial base : Chapa de acero normal de construcción 
de 4 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepa­
ración. 

Posición : Horizontal, sobre piso. 

Material aportación : Varilla de acero extrasuave de 3 
milímetros de diámetro. 

SEGUNDA PRUEBA.-(c Soldeo a tope, semiascenden­
te, hacia la izquierda. >i 

Material base : Chapa de acero normal de construcción 
de 3 m m .  de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepa­
ración.  

Posición : Inclinada 30º aproximadamente sobre el pla­
no horizontal. 

Material aportación : Varilla de acero extrasuave de 2 
milímetros de diámetro. 

TERCERA PRUEBA.-« Soldeo a tope, doble cordón A 
vertical ascendente. »  

Material base : Chapa d e  acero normal d e  construcción 
de 2 mm.  de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepara­
ción. 

Posición : Vertical ascendente. 

Material aportación : Varilla de acero extrasuave de 2 
milímetros de diámetro. 

CUARTA PRUEBA.-(c Soldeo a tope de dos medios 
tubos, según la figura . ii 

Material base : Chapa de acero normal de construcción 

de 3 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope, con bordes rectos, sin prepa­
ración. 

Posición : Con la  pieza fija colocada como indica la fi­
gura, se realiza la unión soldada adoptando sucesivamente 
las posiciones de techo, vertical ascendente, semiascen­
dente y horizontal. 

Material de aportación : Varilla de acero. extrasuave 
de 2 mm. de diámetro. 

NOTA : Todas las dimensiones están en milímetros. 



FA$F, N A C I C> N .O. l • 

A - Vertioal dobl e oord6n A 

B - Cornisa izquierda 

C - Vertioal asoendente 

D - Techo 

E - Horizontal dereoha. 

F - Techo 

G - Vertioal aeoendentu . 

ESPESOR DEL MATERIAL a  3 mm 
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Se d.eberá obtener por oxicorte manual 
loe bisel es para la soldadura A y el 
orifi ci o  en la pieza 3 para adaptar 
el manguito 5 .  
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 
T a l l a  M a d e r a  
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BAJORRELIEVE.-Material.-Madera de nogal. 
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18 cm 

T a l l a  e n  M a d e r a  
C A T E G O R I A  A 
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Hojas. -Material: Madera de nogal. El trabajo se realizará en bajo relieve . 
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MEO/ORREL/EVE.-Material.-Madera de nogal. 
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Motivo ::lacorativJ.-Mat'!útl: Madera de nogal. 
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Torneado excéntrico.Material.-Acero suave. 

T O R N O  
C A T E G O R I A  A 
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Rosca y Ajuste.-Material: A cero suave. 
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Repertorio. Ma1erial. -Acaro suave. 
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Elementos .-Material: A cero suave. 
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PLANOS XVII CONCURSO DE roRMACION PROFESIONAL 

(Fases s Provinoial , Sector y Nacional ) 



11\ .() °' ... 
o 
is; 
< 

1 
< 
)< 
M 
¡¡; 
� 
= 

,, 

íi 
' 
o 
'¡j G 
z 
o • 
" 
� 
o 
' 8 

M 

� 
1 .,¡ < .. u z .. > o 111 llo 
111 11) < 
¡¡, 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

C\J 
C> 
--
<"") 

55 

Composición de Tres Piezas . ·  Material acero suave. 
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CUA DRADO.-Material: Acero suave. (El ejercicio tiene cinco piezas). 
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Cruz (Tres Piezas) . - Material acero suave. 
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PUZLE.-Material: Acero suave. 
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Composición . - E l  Tribunal Provincial dará las normas complementarias que necesiten los concursan-
tes para la realización del ejercicio . Tendrá en cuenta el replanteo para la calificación. 1 
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Ladrillo descubierto 

Rasilla 

Descubierto 
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Composición. - El Tribunal Provincial dará las normas complementarias que necesiten los concursan· 
tes para la realización del ejercicio. Tendrá en cuenta el replanteo para la calificación. 
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Noto . - Los ol-ros obs .r;s.:s son 19uoles o lo moicoao 

q, ::: 250 w 

cos «f ,  o (9 

J> :: 0'9 

V, = 2'20 V 

Vz = 22 V 
( :: SO Hz 

n, = 204-

-

-

. , 

-·- - so 

d. .:: o/,o ,,,,.,, 
d2 = 2�0 mm. 

- Los <X('llc1.1rsonles c�1'zarÓn e/ modelo n"c�sario paro hoce: los h.o,bÍllO& y cal� 
CAi/oran lo o/furo c:ld �sfa.r poro. 9u• leda� erfo€ rt:su�n del m/Smo dtom <Jra 
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NOTA .- L.as olras dar rasrzs son i;¡uah.r a la Í/ld/ca da 
V1 = 2 20 v. Wv = 50 W n1 = 12 20 d1 ::. 1 mm � 

--� 4 -� 

V2 :: 25 v. cos'f= 0,8 n2 = 136 d7 = 6 mm 0  
f = 50 Hz · "  )' -:. q,9 Espesor chapa magnéf-ica = 0,5mm 
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EJERCICIO PRA CTICO. -R = 24 ranuras . -q = 3 fases. -2p = 4 polos.-Hilo flexidur de 1 mm. 
de diámetro.-Núm. de hilos por ran ura = en proporción a l  tamaño útil de lo misma.- Bobinodo por 
polos excéntricos secciones iguoles. -Hilo f/exidur de 1 mm. de diámetro. 
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V. %  121 V 
� =  30V 

2 

/o,50 
14. � 0  

l4{¡ = 30 w. n, = 2574 

COS f:: 0,8 

B o b i n a d o r e s  
C A T E G O R I A  B 

2 

f: 50 Hz. f' -= �.9  Espesor chapa ma_J. = 0,5 mm. 
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B o b i n a d o r e s  
C A T E G O R I A  B 

EJERCICIO PRACTICO.-R = 36 ranuras. -q = 3 fases. -2p = 6 polos.-Polos consecuentes, con­
céntricos de secciones iguales. Hilo f/exidur de 7 mm. de diámetro. 



'jj � o 
'6 1 z 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

Unión de Virolas.- Material chapa de hierro de 1 ,5  mm. 

C a l d e r e r í a  
C A T E G O R I A  A 

R 
-

La unión de las virolas serán por puntos de soldadura en su generatriz y las uniones entre ellas, 
también por puntos de soldadura . El angular se fijará por remaches separados entre sí unos 7 cm. aprox. 
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CAPRJCHO. -Material: Chapa de hierro de do; mm. 
Los remaches irán separa dos unos 8 cm. aprox. La costura lateral será por soldadura. 
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13,50 ... 
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Unión de Virolas. - Material chapa de hierro de 1 ,5 mm. 
bs uniones en las  generatrices de los  cilindros serán por  puntos de soldadura. El refuerzo en el  án­

gulo de 135º y de los angulares se realizarán con remaches separados entre sí unos 7 cm. aproximadamente . 
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TUBOS UNIDOS CON CINCO V/ROLAS.-Material: Chapa de hierro de dos mm. 
Las uniones de los tubos con las virolas y de éstas entre sí se  realizarán por pun tos de soldadura. 
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o 30 cm 

C"I -
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1 

• 

Talla en Piedra 
C A T E G O R I A  A 

• 

Base de Columna (4.ª parte) . - Se empleará una piedra similar a la de Novelda . 
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1 6 cm º 

BOTON.-Material: Piedra de Salamanca o Nove/da. 

·• 

C a n t e r í a  
C A T E G O R I A  A 
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Talla en Piedra 
C A T E G O R I A  B 

1 

32 cm -- ----25cm -� 

I 

• 

Final de Zócalo . .  Se empleará una piedra similar a la de Novelda. 
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5 ECC IONES A-8 y e-o. 
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5 ECCION E-F.! 

CARRETE. -Material: Piedra de Salamanca o Nove/da. 
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Puerta Diáfana . - Material madera de pino. 
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DETALLE A 

DETA L L. E  E 

DEiALL.E D 

MOTIVO CENTRAL-Materia l: Madera de pino. 
Todas las piezas del trabajo descansarán sobre el mismo plano horizontal. 
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Tabla de friso 
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Contraventana. ·  Materíal madera de pino. 
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S EC C I O N  A .  

PUERTA.-Maferiol: Madera d e  pino. 
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D ETA LLE B 

3.2 

SECCION. C. 

Si el Tribuno/ de Sector lo cree conveniente, indicará qué tipo de ensamble debe hacerse en cada caso 
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100 - 20x5 

7</J 

- 50 x 5  

- 4  x 5  

450 

C e r r a j e r í a  
C A T E G O R I A  A 

C> e 
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Aplique. - El Tribunal Provincial dispondrá lo conveniente para normaliza r el material que haya de 
entregarse a los concursantes . 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 
C e r r a j e r í a  

C A T E G O R I A  A 
--=-=-==========================================�==============================' 

Ch a a de cobre marlelodo de 2. 

o 
o 
lO 

Cha a de cobre marfe/ado de 2 
400 ------

APLIQUE DE PARED.-Si fuese necesario el Tribunal de Sector dará normas complementarias pd­
ra la realización del trabajo. 
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350 190 

Aplique. · El Tribunal Provincia l dispondrá lo conveniente para normalizar el material que haya de 
entregarse a los concursantes . 
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CRUZ. 
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I 

\ Soldado 
� w / 

Chapislería 
C A T E G O R I A  A 

Florero .. Ma terial �hapa de h ierro de 1 m m .  Las uniones se realizarán con soldadura de latón. 
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Soldt7d(Jra 
r--------+-----tz o (6 

e 8 B !Ó ------i l->------ 120 4> --
Soldadura 

CENTRO DE MESA. -Moterio l: Chopa de hierro de un mm. 
Las soldaduras deben realizarse con latón. 

C h a p i s l e r í a  
C A T E G O R I A  A 
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�I número d� piezas aju icio del concursante. 
o puntuara el n2 de piezas . 

L_�----�;::::;�:--f;�L --



t'l <() 
e: 
o � 
' < 
>-
...: 
p.; 
� 
llJ 

.,, 

íi 
¡:; 
o ·¡; 
111 
:z 
o " " 
;! u 
¡:; 
o u 

..... 

� 
' 

,.¡ < ... u 
� > o o: P. 
(1.1 Ul < 
"' 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

• 

~ 
DE.TALLE A 

480 

35� 

�------1-100" 

Chapistería 
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Pantalla.- Material chapa de hierro de 1 m m .  Las uniones se realizarán con soldadura de latón. 
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CAJA.-Material: Chapa de hierro de un mm. 

C h a p i s t e r í a  
C A T E G O R I A  B 
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\O 

La altura de la caja sin tapa es de 34 mm. La a ltura de la pestaña interior en la que encaja la tapa 
es de 8 mm. La tapa va sujeta con una bisagra adecuada. 
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Formica 
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Consola de Pared.- Material madera de haya y • Formica • .  
El ejercicio s e  calificará sin barnizar, encerar, etc. 

E b a n i s t e r í a  
C A T E G O R I A  A 
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MESA DE CENTRO. -Material: Madera de hoyo. 
Los ensambles se calificarán an tes de ser encolados. El trabajo se presentará sin barnizar, encerar, etc 
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C.- Lazos ocu l tos. 
D.- Lazos de frente de cajón (semiocultos) 
E.- Espigas redondas. 

Esca la ' : 1 
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Banquetas. - Material madera de haya . 
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El concursante realizará dos banquetas iguales. Se calificará sin barnizar, encerar, etc. 
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MUEBLE A UX/LIAR.-Material: Madera de haya. 

E b a n i s t e r í a 
C A T E G O R I A  B 

LAZOS OCULTOS 

DETALLE A .  

Los ensambles se ca lificarán an tes de ser encolados. E l  trabajo se presentará sin barnizar, encolar, etc. 

=-------------------=----------- .· 
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Escudo Decorativo . - E l  Tribunal Provincial dará normas a los concursantes sobre la técnica a seguir 
para realizar el ejercicio, teniendo en cuenta que debe ejecutarse en bajo rel ieve . 
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RECTANGULO DECORADO. 

E s c a y o l i s t a s  
C A T E G O R I A  A 
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Con u n  gancho o chapa para colgar 
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Greca . - El Tribunal Provincial dará normas sobre la técnica a seguir para la ejecución del ejercicio. 
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HOJAS. -E I  trabajo se realizará en bajo relieve, Coñ una altura máxima de un centímetro . 
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Cola de Milano en prisma heptagonal . - Material acer� suave. 
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AJUS TE ( TRES PIEZAS).-Material: A cero suave. 
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Machón de Embrague. -Material acero suave. 
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PRISMA RANURA DO. -Material: Acero suave. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES Instaladores de Construcción 
C A T E G O R I A  A 

Varilla de cobre de 5 mm 

// 
J 

r í Caja ""''""º"°' fusibl" T lofeccupfor fil de palaoca 

�IT� 
1 

º º º  
º º º  

M 

'\ Hito de Smm 

Instalar el cableado necesario para el arr,inque y funcionamiento de un motor trifásico, mediante un  
conmutador estrella triángulo. 

Se colocarán fusibles e interruptor trifásico de palanca. 
El ejercicio se realizará en tubo de acero sobre un tablero de 1 x 1 ,50 metros. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES Instaladores de Construcción 

C A T E G O R I A  B 

Varilla de cobre de 5mm 

l ¡f 
'\ Hilo de 2 mm 

UOIJ.1A I, :POR0:Al;TE . -· L os c o nct1.:L"'san-C c s  deberán -t;cner en cuenta - · - - - -· - - - · ·· - - - -· 

CJ.Ue dondo s e  d ic e  .AI F ..::r;�1�DO c1 c lie de c ir s e  
ALA _]j1UJJO ( • • • i .. w·i;alar o l  ala¡;ibrado .'1€' C € 8 c-ri o o  • •  ) 

.. ..  - - - · -- ----

Partiendo <le u n a  red a 220 V. entre fases instalar e l  alumbrado necesario para el funcionamiento de 
un motor trifásico conectado en estrella, de pequeña potencia, mediante un interruptor. 

El ejercicio se realizará en un tablero de 1 x 1 , 50 y un tubo de acero. 
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Corlador.· El Tribunal Provincial dispondrá lo necesario sobre el material semielaborado o complementa­
rio que haya de facilitársele al concursante. 
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Pieza a obtener 

11 

Material ; Lafón semiduro de 0'5mm 
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CORTA DOR.-EI  concursante determinará el paso que ha de dar a los dos machos. 
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Cortadof." El Tribunal Provincial dispondrá lo conveniente sobre el material semielaborado o com­
p lementario que haya de facilitársele al concursante. 
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Pieza a obfener Moteriol : Latón semiduro ck O:Smm 

CORTA DOR.-EI Tribunal de Sector dará normas complementarias si fuese necesario. 
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Material :  Latón semiduro de 0'6mm. 
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V I STA P O R.  C 

Modelistas 
C A T E G O R I A  A 

Soporte. ·  Material madera de .P ino. (El modelo se construirá para fundir hierro). 
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V ISTA POR A 

M ODELO.-Material: M adera de pino. 
Se construirá para fundir en hierro. 
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Para fundir en h ierro 
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Modelo. - Material madera de pino . (El modelo se construirá para fundir hierro). 
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MODELO.-Madera de pino. 
Se construirá para fundir en hierro. 

M o d e l i s t a s  
C A T E G O R I A  B 
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Para fundir en h i erro 



"' <) 
� 
o 

11:: 
< 
' 

< 
>-

,..¡ 

� 
¡.; 
� 

"O 

'jj 
� 
o 
'6 � 
z 

o ., .. 
;I u 
� 
o u 

.... > � X 
' 

..i 
< .... u z .... > o (1, QC fl. 
111 lll 
< 
"' 

DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES Soldadura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  A 

80 
------- 480 -------

Fo1111or 11n  tubo <'uatlrado. 
Puntear las 3 d ist in tas placa. entre sí y colocar el 
eje X X  horizontal y asi mismo dos caras del tubo 
( formada cada una por do placas horizontales y 
ot 1 as dos vert icales) ; sold ar en las posic i ones que 
re;;u l t an,  las d ist in tas u 1 1 iones. por el orden o se-
1 ·ucnl ' iu  q ue consi drrc mejor  el concursante para 
oh trne r  l'l  mín i mo de deformación .  

Material :  Acero F 1 1 1 , extrasuave, a l  carbono, de 10 
de espesor con las dimensiones y preparación de borcl ' S  in  
ca<los, lo que cada concursante ha de realizar por oxicor 
manual. 

Para las pruebas 1 a la 5 de una placa de = 480 x 350 
x l O  mm. 

Para la prueba 6." de dos placas de = 320 x 200 x ] 
mil ímetros. 

El oxígeno que se fac i l i te a los concursantes debe srr pur 
del t ipo para oxicorte y el soplete cortador debe comport 
además su compás y guía de ruedas. Se deben consegu 
bordes correctamente oxicortados precisando sólo una some1 
l i mpieza para comenzar el soldeo por arco. 

Los rlectrodos deben clegi rse adecuados a la posición y L rflhajo a realizar. 

Núm. ele pasadas : 

Prn ebas 

l ."-Una pasada estrecha con electrodo de 3,25 y c los p 
sadas anchas con elect rodo de 4, mm. 

2."-ldem, ídem. 
3." l dem, ídem. 
4 .. ª-Tres pasadas anchas con electrodos de 3,25. 
.5."-ldem, ídem . 
6." Una pasada de penetración con electrodos de 3.25 

las de terminación con electrodo de 4 mm . 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

PRIMERA PRUEBA.-Unión a tope en posición 
vertical descendente. 

Material : 2 chapas 350 x 1 00.x 12. Acero normal 
de construcción de 1 2  mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 
para V de 70º con la superficie ligeramente 
convexa. 

Posición : Vertical descendente. 

Pasadas : Tres pasadas anchas con las dimen­
siones indicadas en e l  dibuj o ( EX32C ) .  

Electrodos :  Estructural orgánico ( celulósico) de 
3,25 mm. de diámetro p�ra la l ." pasada y 
4 mm. de diámetro para la 2.ª y 3 .ª pasadas. 

SEGUNDA . PRUEBA.-Una unión en ángulo ex­
terior baj o techo y dos uniones en ángulo 1nte­
rior semi-techo ascendente. 

Material : 1 chapa 2 80 x 1 5 0 x 1 0 .  
2 chapas 250 x 1 00.x 1 0. 

Acero normal de construcción de 10 
milímetros de espesor. 

Tipos de uniones : Una en ángulo exterior y dos 
en ángulo interior, ambos con la superficie 
redondeada. 

Posiciones : La unión en ángulo exterior, baj o 
techo ; y las de ángulo in terior, en semi-techo 
ascendente. 

Pasadas : Tres pasadas anchas, con las dimen­
siones indicadas en el dibujo.  

Electrodos : Estructural ác1da EX42A de 3,25 mi­
límetros de diámetro. 

TERCERA PRUEBA.-Unión a tope en pos1c10n 
horizontal sobre plano vertical. "Cornisa". 

Material : 2 chapas 350 x 1 00.x 1 0 .  Acero normal 
de construcción de 10 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 
para V de 60º, superficie ligeramente convexa. 

Posición : Horizontal en plano ve.rtical "Corni­
sa". 

Electrodos : Estructural Rutilo R ( EX32R ) , de 
3,25 mm. de diámetro para la l .ª pasada y 
4. mm. para las restantes. 

Pasadas : Seis pasadas estrechas, con las dimen­
siones indicadas en el dibujo. 

o 
tO 
('t) 

2!! Posicion 
de techo 

12 Posición 
vertical . 

® 

Soldadura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  A 

C ARTA PRUEBA.-Unión a tope con bordes 
achaflanados en X, en posiciones : vertical des­
cendente por una cara y de techo por la otra ; 
superficie exterior de las soldaduras, ligera men­
te convexa. 

Material : 2 chapas de 350 x 100 x 20. Acero nor­
mal de construcción de 20 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 
en X. 

Posiciones : Vertical descendente y de techo. 

Pasadas : Tres pasadas anchas en cadcl. posi­
ción. 

Electrodos : Estructural orgánico ( EX32 ') de 
3,25 mm. de diámetro. 

QUINTA PRUEBA .-Formar un tubo cuadrado 
soldando chapas en posición, con uniones en 
ángulo exterior sobre bordes a escuadra y a 
tope sobre bordes en chaflán. Pieza fij a. 
Material : 8 chapas de 160 x 1 60 x 8.  Acero nor-

mal de construcción de 8 mm. de espesor. 

Tipos de uniones : En ángulo exterior con bor­
des a escuadra para las aristas del tubo y a 
tope con bordes achaflanados para V de 70º 
para el empalme de los dos tubos que inicial­
mente hay que formar. 

Posición : Punteadas las chapas y puesto el con­
junto fij o sobre posicionador con dos caras 
horizontales y dos verticales, se irán efec­
tuando las uniones, del modo y en e l  orden 
que crean más convenientes para evitar las 
deformaciones, sin cambio alguno de la posi­
ción inicial de las piezas. 

Pasadas : A criterio del concursante, para obte­
ner una superficie ligeramente convexa en 
las cuatro soldaduras de unión de los dos 
tubos cuadrados inicialmente preparados ; 
una superficie redondeada en las restantes 
soldaduras, que son de ángulo exterior, pro­
curando obtener más soldaduras uniformes 
en los 320 mm. de su longitud. 

Electrodos : Estructural Rutilo R ( EX32R ) de 
3,25 mm. de diámetro. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES Sol dapura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  B ----=--=-===============================1h=================�,===11 
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80 80 

X 

Material : Acero F 1 1  l. ex trasuavc, al carbono. de 10 mm. 
ele espesor con las d imensiones y preparación de bord ·s i nd i ­
cados, lo q u e  cada concursante h a  d e  realizar p o r  oxicorte 
manual. 

Para las pruebas 1 a la 5 de una piara de - 480 x 350 x 
x 1 0  mm. 

Para la p rueba 6.ª ele dos placas de = 320 x 200 x 10 
111 il ímctros. 

El oxígeno que se facil i te a los concursantes debe cr  puro . 
<le! t ipo para oxicorte y el soplete cortador debe comportar 
además su compás y guía de ruedas. Se deben conseguir  
horcles correctamente oxicortados precisando sólo una somera 
l impieza para comenzar el soldeo por arco. 

Los electrodos deben elegi rse adecuados a la posici 1ín y al 
t rabajo a realizar. 

Núm . de pasadas : 

Pruebas 

l ."-Una pasada estrecha con electrodo de 3.25 y dos pa 
sadas anchas con electrodo de 4, mm. 

2 .ª-ldem, ídem. 
3 " Idem, ídem. 
4 .. ª-Tres pasadas ancha con electrodos de 3.25. 
5 ."-Idem, ídem. 
6." Una pasada de penetración con elech·odos de 3.25 

las de terminación con electrodo de 4 mm. 

� 6." Formar 1 1n tubo cuadrado. 
� 

Pun tear las 8 d i t i ntas placas entre í y colocar 
rl cjr 'X horizontal y asimismo dos caras del 
t 1 1ho l formada cada una por dos placas horizon­
lalrs )' ol ras dos vert icale ) ; . oldar en las posicio-
1 1rs q ue resultan. las d ist in ta. n ni one , excepto las 
t res de la parte inferior, ( que re ulta rían de techo) 
q ur ;;r ha rán en po ición horizont�I .  g i rando para 
rilo el t nho formado. 

Efcct uar el soldco por el orden o secuenci a  que 
l 'o11sidere mejor el con ursante para obtener el 
mín imo de deformación. 
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Soldadura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  B 

CUARTA PRUEBA.�Unión a tope con bordes 
achaflanados en X, en posiciones : Vertical as­
cendente por una cara y de techo por la otra 
superficie. 

Material : 2 chapas de 350 x 1 00 x 20. Acero nor­
mal de construcción de 20 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 
en X. 

Posicione s :  Vertical ascendente y de techo. 

Pasadas : Tres pasadas anchas en cada posi­
ción. 

Electrodos : Estructural Rutilo R ( EX32R ) . 

QUINTA PRUEBA.-Form)ar un tubo cuadrado 
soldando chapas en posición, c on uniones en 
ángulo exterior sobre bordes a escuadra y a 
tope sobre bordes en chaflán. Pieza en dos po­
siciones. 

Material : 8 chapas de 1 6 0  x 1 6 0  x 8.  Acero nor­
mal de construcción de 8 mm. de espesor. 

Tipos de uniones : En ángulo exterior con bor­
des a escuadra para las aristas del tubo y a 
tope con bordes achaflanados para V de 7 0º 
para el empalme de los dos tubos que inicial­
mente hay que formar. 

Posición : Punteadas las chapas y puesto el con­
j unto fij o sobre el posicionador con dos caras 
horizontales y dos verticales, se irán efec­
tuando las uniones de ángulo de la parte su­
perior ; luego se dará vuelta al conj unto co­
locando la parte inferior arriba y l a  que es­
taba arriba que se soldó, hacia abajo y pro­
ceder en igual forma. Las soldaduras de 
posición vertical hacerlas en posición vertical 
ascendente. · 

Pasadas : A criterio del concursante, para obte­
ner una superficie ligeramente convexa en 
las cuatro soldaduras de unión de los dos 
tubos cuadrados inicialmente preparados ; 
una superfici.e redondeada en las restantes 
soldaduras, que son de ángulo exterior, pro­
curando obtener más soldaduras uniformes 
en los 320 mm. de su longitud. 

Electrodos : Estructural Rutilo R ( EX32R) de 
3,25 mm. de diámetro. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

PRIMERA PRUEBA.-Unión a tope en posición 
vertical ascendente. 

Material : 2 chapas 350 x 100.x 12. Acero normal 
de construcción de 12 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 
para V de 70º con la superficje ligeramente 
convexa. 

Posiciones : Vertical ascendente. 

Pasadas : Tres pasadas anchas con las dimen­
siones indicadas en el dibuj o ( EX32C ) .  

Electrodos : Estructural básico ( EXX5B) . 

SEGUNDA PRUEBA.-Una unión en ángulo ex­
terior baj o techo y dos uniones en ángulo inte­
rior semi-techo ascendente. 

Material : 1 chapa 2 80 x 1 5 0 x 1 0. 
2 chapas 250 x 100.x 1 0. 

Acero normal de construcción de 10 
milímetros de espesor. 

Tipos de uniones : Una en ángulo exterior y dos 
en ángulo interior, ambos con la superficie 
redondeada. 

Posiciones : La umon en ángulo exterior, bajo 
techo ; y las de ángulo interior, en semi-techo 
ascendente. 

Pasadas : Tres pasadas anchas, con las dimen­
siones indicadas en el dibu j o. 

Electrodos : Estructural ácida EX42A de 3,25 mi­
límetros de diámetro. 

TERCERA PRUEBA.-Unión a tope en posición 
horizontal sobre plano vertical. "Cornisa". 

Material : 2 chapas 350 x 100.x 1 0 .  Acero normal 
de construcción de 10 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 
para V de 60º, superficie ligeramente convexa. 

Posición : Horizontal en plano vertical "Corni- . 
sa". 

Electrodos : Estructural Rutilo R ( EX32R) , de 
3,25 mm. de diámetro para la l .ª pasada y 
·1 mm. para las restantes. 

Pasadas : Seis pasadas estrechas, con las dimen­
siones indicadas en el dibuj o. 
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Soldadura Eléctrica por Arco 
C A T E G O R I A  B 

CUARTA PRUEBA.-Unión a tope con bordes 
achaflanados en X, en posiciones : Vertical as­
cendente por una cara y de techo por la otra 
superficie. 

Material :  2 chapas de 350 x 100 x 20.  Acero nor­
mal de construcción de 20 mm. de espesor. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 
en X. 

Posiciones : Vertical ascendente y de techo. 

Pasadas : Tres pasadas anchas en cada posi­
ción. 

Electrodos : Estructural Rutilo R (EX32R ) .  

QUINTA PRUEBA.-Fonn)ar un tubo cuadrado 
soldando chapas en posición, ·con uniones en 
ángulo exterior sobre bordes a escuadra y a 
tope sobre bordes en chaflán. Pieza en dos po­
siciones. 

Material : 8 chapas de 1 60 x 1 60 x 8. Acero nor­
mal de construcción de 8 mm. de espesor. 

Tipos de uniones : En ángulo exterior con bor­
des a escuadra para las aristas del tubo y a 
tope con bordes achaflanados para V de 70º 
para el empalme de los dos tubos que inicial­
mente hay que formar. 

Posición : Punteadas las chapas y puesto el con­
j unto fij o sobre el posicionador con dos caras 
horizontales y dos verticales, se irán efec­
tuando las uniones de ángulo de la parte su­
perior ; luego se dará vuelta al conj unto co­
locando la parte inferior arriba y l a  que es­
taba arriba que se soldó, hacia abaj o y pro­
ceder en igual forma. Las soldaduras de 
posición vertical hacerlas en posición vertical 
ascendente. 

Pasadas : A criterio del concursante, para obte­
ner una superficie ligeramente convexa en 
las cuatro soldaduras de unión de los dos 
tubos cuadrados inicialmente preparados;  
una superficie redondeada en las restantes 
soldaduras, que son de ángulo exterior, pro­
curando obtener más soldaduras uniformes 
en los 320 mm. de su longitud. 

Electrodos : Estructural Rutilo R ( EX32R) de 
3,25 mm. de diámetro. 
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POSJCJ01\ ES DE SOLTJEO 
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Con las piezas l y 2. 3 y l. 6 y 7. cortadas de la chapa 
gc·ncral y colocadas en el posicion :Hlur de la mesa. sin prepa­
rac ión de bordes. 

Soldarlu ra : Acero 
n h - Soldeo a tope doble cordón A vert ical ascendente. 
e d - · oldeo a tope horizontal sobre plano horizontal 

( corn isa) a izquierda. 
e / - oldco a tope ele techo ( de atrás hac i a  el operador). 

Después se procederá al punteo adecuado y surc­
si  vo de las p iezas para formar el  conj unto que se 
de.sea. real iznndo las olcladura seg ún las siguien­
tes i n d icaciones : 

Soldadu ra : Acero 
p, h i j - De ángulo exterior ; po 1 r 1 o n  de sem i techo ( ron 

la chapa g !t i j horizontal).  
k g - De ángulo exter ior ; posiciún vertical ascendente. 

¡, 111 - De ángulo exterior ; posición horizon tal sobre pla­
n o  horizontal. derechas ( con la línea !t m hori­
zontal). 

11  i - De ángulo exterior ; posición horizontal sobre pla­
no vertical. 

¡ 1 - ( Corn isa) izqu ierda (con las l íneas n i  y j 1 ho­
r iwn tale y l í neas de vértices centradas) . 
Fundición 

k l m n - oldeo de fun d ic i ón sobre acero. con varilla de 
latón recubierto ; ángulo exterior. posición hor i ­
zon tal sobre plano horizontal (con la chapa 
k 1 m n en plano horizontal).  

p - Solcleo de fundición sobre fundición para fijar 
el mangu i t o  con resi tencia y estanqueidad ; po­
s ic ión : horizontal sobre plano horizontal. 

Nolns importantes. 
] .ª-El oxígeno que se um i n i  trará deberá ser de gran pu­

reza ( especial para oxicorte) con objeto de ob tener los bordes 
de la chapa cortadas. correctas para poderlas soldar después 
de una somera l impieza. 

2."-Las soldaduras deberán real izarse según la buena 
p ráctica expuesta en cada método. debi endo quedar descalifi­
cado el concursante que n o  se adapte a las normas operatori as.  

3 ª-Terminado el con j unto.  se ometerá a la p rneba 1 1 i ­
cl rául ica de 20 kgs./cm�. 

1l!faterial : 
l chapa de acero F 1 11  extrasuave. al carbono. ele 3 mm. de 

e pesar de d imensiones adecuadas, donde le serán trazada 
con l íneas de e. pesar de 2 mm para que todas las piezas 
menos las 8 y 10. sean obtenidas por oxicorte man ual por 
el concursan te. 

1 pieza 8, chapa de fundición gris de 3 mm de espesor con 
orificio adecuado. 

l p ieza 10. manguito de funclicióñ gris de 3 mm de espesor 
de diámetro apropiado al acoplamiento de la bomba h i­
dráulica de prueba. 

l varilla de aportación de acero F 1 1 1 .  extrasuave. al car­
bono ele 2 mm de d iámetro. 
V a rilla de aportación de latón recub ierto de desoxidante 
t BRAS A L  u otra) de 2 mm de d iámetro. 

l!erram ienta : 
l i n  talac ión de soldeo oxiacetilén ico, con suministro de oxí­

geno, acelileno, mano-reductores, soplete con j uego de bo­
q u i llas y acce arios de trabajo y de seguridad. 

l oplete cortador. con guías de ruedas y compás. 
1 mesa de soldadura con posicionador. 
l regla metálica. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

PRIMERA PRUEBA.-Unión a tope de doble cor-

dón A, vertical ascendente una sola pasada. 

Material base : 2 chapas 400 x 100 x 6. Acero nor-

mal de construcción. 

Tipo de unión : A tope con bordes rectos sin pre-

paración ; con la superficie ligeramente con-

vexa. 

Separación de bordes : La conveniente para rea-
li zar bien este tipo de soldadura. 

Material de aportación : Varilla de acero extra-

suave de 3 mm. de diámetro. 

Boquilla a utilizar : La conveniente. 

SEGUNDA PRUEBA.-Unión a tope de doble cor­
dón A, vertical ascendente en dos pasadas pro­
gresivas según las dimensiones del dibuj o. 

Material base : 2 chapas 400 x 1 0 0  x 1 2 .  

Tipo de unión : A tope c o n  bordes achaflanados 
a 80º. Se realiza primeramente una primera 
pasada aproximadamente en la mitad del es­
pesor en el fondo del chaflán, en longitud de 
60 mm. obteniéndose el doble cordón, es decir, 
el cordón en el  reverso. A continuación se 
vuelve con el soplete al punto de partida y se 
obtiene la segunda y última pasada exterior, 
con la superficie ligeramente convexa en 
aquella longitud de 50 mm. A continuación 
se sigue avanzando hacia arriba con una pri­
mera pasada de 50 mm., segunda pasada de 
igual iongitud, etc. ,  etc. 

Separación de bordes en raíz : La conveniente. 

Material de aportación : Varilla de acero extra 

o 
o 
-
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Soldadura Oxiacetilénica 
C ATEG O RIA  A 

TERCERA PRUEBA. Union a tope, con ch 1 flán 
de 90" en posición horizontal sobre plano ver­
tical ( cornisa) por baños sucesivos. 
Material base : 2 chapas �00 x 1 00 x 6 .  Acero nor­

mal de construcción. 
Tipo de un ión : Se pretende una unión con una 

buena y regular 
·
nenetración en el reverso, a 

base de realizar la soldadura por baüos ·uce­
sivos. 

Primer tiempo : Soplete con boquilla perpendi­
cular al plano vertical produci endo con el 
dardo en los b ordes de raíz, un orificio ova­
lado alargado ; se llena éste imprimiendo al 
soplete un mínimo de movimiento hasta ob­
tener un ligero sobrepeso. 

Segundo tiempo : Cuando se ha conseguido esto 
con el soplete formando un ángulo de 70" con 
el plano vertical, se traslada material fundido 
sobre el bañe siguiente que se realiza de la 
misma forma que en el primer tiempo. 
La preocupación es unir bien los baños 5uce­
sivos. 

Separación de bordes : 2 a 3 mm. 
Material de aportación :  Varilla de acero < xtra­

suave de 3 mm. de diámetro. 
Boquilla a utilizar : 500 L/hora acetileno . 

CUARTA PRUEBA.-Formar el conj unto indicado 
mediante un nunteado previo y su fij ación en 
el posicionador, es decir, verificar el  trabajo con 
la pieza o conj unto fijo. 
La soldadura "A" se realizará en posición sobre 

piso, o sea, sobre plano horizontal, pero a 
derechas ; en una sola pasada, proc urando 
quede una soldadura redondeada y de super­
ficie regular. 

Las soldaduras B y e se realizarán en la JJOsi­
ción de semi techo, es decir, el soplete coloca­

do en el plano bisectriz de los diedros ; en dos 

pasadas : 
- Una uniendo e l  borde de la chapa más 

delgada, con la mitad del espesor de la 
chapa más gruesa. 

- La segunda pasada para unir la pieza con 
la segunda mitact. del e::;pesor de la chapa 
más gruesa. 
En cada soldadura B y e se procurarú ob­
tener una superficie regular y ligeramente 
convexa ( no redondeada ) .  

suave de 6 mm. 

Boquilla a utilizar : La conveniente. 

29 Prueba Separación de bordes : La conveniente. 
��������������������������������������M- a�ri� e aportacion : an a e acero ex ra­

suave de 3 mm. de diámetro. 
Boqu illas a utiliza1· : Las convenientes. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 
Soldadura Oxiacetilénica 

C A T E G O R I A  B 
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300 

POSICIONES DE SOLDEO 

Con las p iezas l y 2, 3 y 4 .. 6 y 7.  cortada clP la chapa 
general y colocadas rn rl pos ic i onador de la mesa. sin prPpa­
ración de bordes. 
Soldadura : Acero 

a b - Soldeo a tope doble cordón A vertical ascendente. 
e el - Soldeo a tope horizontal sobre plano horizontal 

( cornisa) a izquierda. 
e f - Soldeo a tope de techo ( de atrás hacia el operador). 

Después se procederá al punteo adecuado y suce­
s i vo de las piezas para formar el conj unto que se 
desea, realizando las soldaduras según la s igu ien­
tcs i ndicaciones : 

Soldadura : Acero 
g !t i j - De ángulo exter i or ; posi c i ón horizontal sobre pla­

no horizontal de la chapa g h i j .  
k g - De ángulo exterior ; posición vertical a cendente. 

con penetración suficiente. 
h m - De ángulo exterior ; posición horizontal sobre pla­

no horizontal, derechas ; ( con la línea h m hori­
zontal) . 

n i - De ángulo exterior ; posici ón horizontal sobre 
plano horizontal. j l - Izqu ierdas ( con las l í neas h i y j 1 horizontales 
y líneas de vértices centradas). 
Fundición 

k l m n - Soldeo de fund ic i ón sobre acero, con varilla de 
latón recubierto ; ángulo exteri or, posición hori­
zontal sobre plano horizontal ( con la chapa 
k l m n en plano horizontal). 

p - Soldeo de fundición sobre fundición para fij ar 
� el mangu ito con resistencia y est anqueidad ; po-
N sición : horizontal sobre plano horizontal. 

ª 

o o 
LI) "" 

('.¡ 

o � 

r 

Notas importantes . 
l .ª-El oxígeno que se sumin istrará deberá ser de gran pu­

reza ( especial para ox icorte) con objeto de obtener lo bordes 
ele las chapas cortadas, correctas para poderlas soldar después 
de una somera limpieza. 

2."-Las soldaduras deberán real izarse según la b uena 
prácticn expuesta en cada método, debiendo quedar descalifi­
cado el concurs.nntc que no se adapte a las n ormas operatorias. 

3 ª-Terminado el conj unto, se someterá a la prueba h i­
d rá u l ica de 20 kgs./cm2• 
Material : 
1 chapa de acero F l l l  cxtrasuave, al carbono, de 3 mm. ele 

espesor de d imensi ones adecuadas, donde le serán t razadas 
con l íneas de espe or  de 2 mm para que todas las piezas 
menos las 8 y ] O, sean obten idas por oxicorte manual por 
el concursante. 

1 p ieza 8, chapa de fundición gris de 3 mm de espesor con 
orific i o  adecuado. 

1 pieza 1 0, manguito de fundición gris de 3 mm de espesor 
ele diámetro apropi ado al acoplamiento de la bomba h i ­
dráulica d e  prueba. 

1 varilla de aportación de acero F 1 1 1, extrasuave, al car­
bono de 2 mm de diámetro. 
Varilla de aportaci ó n  de latón recubierto de desoxi dante 
t BRASAL u otra) de 2 mm de diámetro. 

Herramienta : 
1 instalación de soldeo oxiacetilénico, con suministro de oxí­

geno, acelileno, mano-reductores, soplete con j uego ele bo­
quillas y accesorios de trabajo y de seguri dad. 

] soplete cortador, con guías de ruedas y compás. 
1 mesa de soldadura con posicionador. 
l regla metálica. 
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DELEGACION NACIONAL DE JUVENTUDES 

PRIMERA PRUEBA.-Igual paso de 4 mm. de es-

pesor. 

Material base : 2 chapas 400 x 100 x 6. Acero nor­

mal de construcción. 

Tipo de unión : A tope con bordes rectos sin pre ­

paración ; con la superficie ligeramente con­

vexa. 

Separación de bordes : La conveniente para rea­
lizar bien este tipo de soldadura. 

Material de aportación : Varilla de acero extra­

sua ve de 2 mm. de diámetro. 

Boquilla a utilizar : La conveniente. 

SEGUNDA PRUEBA.-Unión a tope, posición ho­

rizontal sobre plano horizontal, a izquierdas, 

con chaflán d<; 80º, en dos pasadas, según las 

dimensiones del dibujo.  

Material base : 2 chapas 400 x 1 00 x 12. 

Tipo de unión : A tope con bordes achaflanados 

a 8 0º. Se realiza primeramente una primera 

pasada aproximadamente en la mitad del es­

pesor en el fondo del chaflán, en longitud de 

60 mm. obteniéndose el doble cordón, es decir, 

el cordón en el reverso. A continuación se 

vuelve con el soplete al punto de partida y se 

obtiene la segunda y última pasada exterior, 

con la superficie ligeramente convexa en 

aquella longitud de 50 mm. A continuación 

se sigue avanzando hacia arriba con una pri­

mera pasada de 50 mm., segunda pasada de 

igual longitud, etc.,  etc. 

Separación de bordes en raíz : La conveniente. 

Material de aportación : Varilla de acero extra 

suave de 6 mm. 

Boquilla a utilizar : La conveniente. 

® 

Soldadura Oxiacetilénica 
C ATE G O RIA  B 

TERCERA PRUEBA.-Unión a tope , con chaflán 
de 90º en posición de techo, moviendo el soplete 
hacia el operador. En dos pasadas en peq leñas 
porciones de 60 mm. a 80 mm. , obtener lmena 
penetración y una superficie exterior li gera­
mente convexa. 

Material base : 2 chapas 400 x 100 x 6. AcNo nor­
mal de construcción. 

Tipo de unión : Se pretende una unión c on una 
buena y regular penetración en el reverso, a 
base de realizar la soldadura por baños suce­
sivos. 

Primer tiempo : Soplete con boquilla perpendi­
cular al plano vertical produci endo c on el 
dardo en los bordes de raíz, un orificio ova­
lado alargado ; se llena éste imprimiendo al 
soplete un mínimo de movimiento hasta ob­
tener un ligero sobrepeso. 

Segundo tiempo : Cuando se ha conseguid esto 
con el soplete formando un ángulo de 70" con 
el plano vertical, se traslada material fu ndido 
sobre el baño siguiente que se realiza de la 
misma forma que en el  primer tiempo. 
La preocupación es unir bien los baños suce­
sivos. 

Separación de bordes : La necesaria. 

Material de aportación : Varilla de acero <•xtra­
sua ve de 3 mm. de diámetro. 

Boquilla a utilizar : 500 L/hora acetileno. 

CUARTA PRUEBA.-Igual, excepto que las solda­
duras A, B, y C, se realizarán también en posi­
ción sobre piso, o sea, sobre plano horizontal, 
la A. a derechas ; B y  C, a izquierdas. 

La soldadura "A" se realizará en posición sobre 
piso, o sea, sobre plano horizontal, pero a 
derechas ; en una sola pasada, procurando 
quede una soldadura redondeada y de super­
ficie regular. 

Las soldaduras B y C se realizarán en la posi­
ción de semitecho, es decir, el soplete coloca­
do en el plano bisectriz de los diedros ; en dos 
pasadas : 

- Una uniendo el borde de la chapa más 
delgada, con la mitad del espesor de la 
chapa más gruesa. 

- La segunda pasada para unir la pieza con 
la segunda mitad del espesor de la chapa 
más gruesa. 

En cada soldadura B y C se procurará ob­
tener una superficie regular y ligeramente 
convexa ( no redondeada ) .  

Separación de bordes : La conveniente. 

Material de aportación : Varilla de acero extra­
sua ve de 3 mm. de diámetro. 

Boquillas a utilizar : Las convenientes. 
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� BAJO R EL I EVE : A l tura máxima 2cm 
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RELACI ON ENTRE VALORES DE pH Y N ORMAL I DAD 
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Aumer.ta la Aumenta la .. a ci dez: b asícidad 

CH + =  1 N  Neutralidad 

N O M B Q. E  Clll.OR EN pH COLOR t.W IME�lO AClbO DE VlRAJ� LlEblO AlfJ.i.IN� 
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MODERNISMO.-Moterial: 
El Tribunal  de Sector estab lecerá más cotas o dim ensiones en el plano, a la vista del material dispo­
nible. 
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H OTEL IMPERIO 

M i n u t a  

9 0 P A.S '. 
Con s om é 
Sopa J u l iana 
Sopc:i al cuart-o de hord 

lE GUMBQES :  
Ccl lf lor rebozdda 
Ácel9a� O lo ito lidl\d 

l=>t;. �Cb.. 'DOS � 
Lenguado fri to 
Merluz.cs con mayo n�d 
f:>�Cddi l la er\. sal so 

co�ro d�ado 
Ch1Jletd ce cerdo 

Pollo Cll l a  romana 
HLJ E- v o c;:;  • . 

1-1 uevos. ci l  plato 
To d i  l lo oe la 'l ien4?Sd 

� OSTR.t.� � 
\: ta V\ e h  i n o  

f r \Jta-;, v a  r i  ac!ds 
1-\elado lmperid 1 

' 

Minuta.· E l  Tribunal Provincial procu rará que las condícíones del material a emplear sean iguales 
para todos los concursantes. 
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Ro 'o (Msc/110) 

C A SA C E N T R A L  E N  MA D R I D  

G LORI ETA DEL 6LO B0 4. 1 [ Rgio 

r ISO mm 

T i p o g r a f í a  
C A T E G O R I A  B 
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Rojo (Macizo) 

� 
E 
8 N 

nible. 
PROPA GA NDA.-EI Tribunal de Sector puede establecer nuevas cotas, según el material dispo-
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Composición.- Material acero suave. 
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COMBINA CION.-Material : Acero suave. 
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Cono Morse y Cabeza . -Material acero suave. 
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COMPOSICION.-Material: A cero suave. 
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