"PROTOKOLL DER SITZUNG DES TECENISCHEN KOMMITTEES IN CORK (IRLAND) AM 3.,4.,5.
UiD 7. SEPTEMBER 1979.

ANWESENDE:

Vezgrbaonders In Cork (Irlsnd) traten am 3., 4., 5 und 7. September 1979 die

an Rande aufgeflihrten Herren zusammen, die Mitglieder des Tech-
nischen Kommittees der Internationalen COrganisation zur F8rderung

Herr Kang

Beigitzer: " n > ;
SEtpitEer der Beruflichen Bildung und der Internationalen Berufswettbe-
Herr Dresse werbe sind. Der Grund hierzu war die Abhaltung des XAV. Welt-
Herr Nispel bewerbs, um sich mit den technischen Vorbereitungen dieses Welti-
Herr Banmer bewerbs zu befassen,
Herr Vastiau s v o
o L;u Der stellver:iretende Vorsitzende, Herr Kang, Technischer Vertre-
éerr Mir ter Koreas, aufgrund der Kraenkheit des eigcutlichen Vorsitzenden

U . . . .

= Herrn Hammer, begrisst die zusammengekommnenen Herren und erwilnt

Herr Lewis : y

o T ganz besonders den soeben erwdhnien Herrn Hamer; er drlckd
Bern Coambrron seire Wlnsche flir seine baldige Wiederher tellung aus

- =7 -l s ) Y Y ~ )

Herr Segaar " 8 SERIRLE :
Herr VWhite Br begrlsst die neuen Vertreter Lichtensteins, Herrn Nigsch,

der Herrn Biedermann ersetzt; Irenkreichs, Herrnm Chamberorn,
der Herrn Poitevin ersetzt; und Spanien, Herrn liir, der Ierrn
Maestu ersetzt. :

Jerr Isihi
Herr Nigsch
Herr Clayton

Herr Gonthier . ‘ X , s
Tbhenso dankt er flr die Anwesenheit des Beobachters aus Bragi-

lien, Herrn Ferreira de Andrade, dem er wlnscht, dass seine
THtigkeit in Cork positiv gein mbge, demit dieses Land in der

Sekretapiat:
Zukvnft in unsere Organisation eintreten mbge.

Herr Albex®
‘Herr Capdepon
Herr lMartinez

Er begrilsst auch die Vertreter der USA und Asterreichs, die sich
fr alle Aspekte und Einselheiten diesés XXV. Wettbewerbs inte-
ressieren, um als Orientierung flr die Durchfilhrung der Veti-
Lewerbe in ihren I¥ndern zu dienen.

Protokoll der letzten Sitzung

Das Protokoll der Sitzung des Technischen Kommittees, die am 17. und 18. April
1979 in London abgehalten wurde, wurde einstimmig gevilligt.

Tagesorduurg

Der Vorsitzende legt den Zuszmmengekommenen die von der Stindigen Kommission- in
Madrid am 14. August 1972 vorgeschlagene uné zu behandelnde Tagesordnung vor.
Es wird beschlossen, diese zu billigen, wenn auch die Reiheniolge der Punkte
teilweise abgelindert wird.

Endellitize Bildungz der Kommissionen und Bewertungssusschiisse

Aus verschiedenen Umstinden heraus wird der Vorsitz in einigen Kommissionen ab-
gelndert: Kommission IV.: weil die Herren Vertreter Irans und Italien nicht ge-
kommen sind, Ubernimmt den Vorsitz Herr Segear, der Vertreter der Niederlande;
Kommission XI.: da Herr Foitdevin, von Frankreich,nicht gelkormen ist, Ubernimmt
den Vorsitz Herr Vhite, aus Irland, der gleichzeitig die Kommission  XII. leiten
wird; Xommission XIII: éa Herr Biedermann, von ILichtenstein, nicht gekommen ist,
$bernimmt den Vorsitz Hexrr Nigsch, aus Lichiteastein. Damit sind die Kommissiocnen
im Einklang mit diesen Veridnderungen gebildet, einschliesslich einiger weiterer
Verinderungen bezliglich einiger Ixperten. Siehe beigefligte Anlage.

Kontrolle der Anmeldelmarten filr Vettbewerber nd endgliltige Namensliste dieser.

Der Sekretir Ubergibi den Zusammengetiretenen die Namensliste der eingetragenen
Jettbewerber, danit diese revidiert und Vor- wie llachnahmen dieser korrekt ge-
schrieben werden. < ; :
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Zahlmissig werden an diesem XXV. Internationalen Berufswettbewerb 276 Wettbe-
werber in den aufgerufenen Berufe teilnehmen, plus 5 Weltbewerber im Beruf

Drucker als Demonstration. In Total werden 281 VWettbewerber tHtig sein.

In den Berufen Uhimacher und Herrenschneider arhmen nur 4 Wettbewerber pro
Beruf teil. Da aber seinerzeit 5 Wettbewerber eingetregen wurden, findet der
Vettbewerb doch in diesen Berufen statt, wenn auch alle Eingetragenen nicht
erschienen sind.

Auswahl der Ubunssarbeiten, die die Wettbewerber auf diesem XXV. Berufswett-
bewerb auszufilhren haben.

Gem¥s den auf der Sitzung des Technischen Kommittees in London getroffenen
Beschlissen iibergaben die verschiedenen Vertreter die auf der genamnten Sitzung
vorausgewdhlten Ubungspline. Nach Berufen durch das Sekretariat zusammengefasst,
vurden diese den entsprechenden Xommissionen zur endgiltigen Auswahl aus den
genannten vorgeschlagenen Hvergebén, um auf diese Veise die von den Wettbewerbern
auf diesem XXV. Wettbewerb durchzufilhrenden Arbeiten zu bestirmen., Die Vorsitzenden
der Kommissionen fibernalmen diese Zeichnungen. Jeder Bewertungsausechuss begann

in seiner Verkstatt eine Sitzung, um diese endgllitige Auswehl, die Festseizung

der Bewertungsschematsa, die Vorgabezeiten und die Anweisungen technischer Axt,

die Tlr die zwecknissige Auslegung des Ubungsarbeiten n8tig sind, vorzunehmen.

Nach Beendigung der fuswahl waren die Ubungsarbeiten avsgewdhlt, die in der bei~
gefligten Anlage aufgeflhrt sind. In dieser stehen ebenfalls die Bewertungsschematbe
und die Vorgabezeiten. ’ ’

Beruf Drucker als Demorftration (Typographie)

Hexr White, technischer Veritreter Irlands filhrt aus - wie er es auf friheren
Sitzungen ebenfells tat -~ dass fUnf irldndische Wettbewerber als Demonstration

eine Arbeit als Drucker (Typograﬁhie) durchftinren werden; demit die Teclmik

dieses Berufes von den Teilnehmern an diesem XXV. Internationalen Vettbewerb dahin~
gehend beurteilt werden kenn, ob dieser Beruf in Zukunft mit den Ubrigen Berufen
els Gegenstand des Wettbewerbs aufgerufen werden kann. Das VWort ergreift Hexrr
Vastiau, Vertreter Belgiens, der daran erimmert, dass dieser Beruf auf den ersten
iettbewerben aufgervfen war und mzn zu dem Schluss gelangt ist, dass aufgrund dex .
unterschiedlichen Technilken,die die verschiedenen I#nder verwenden, des sprach-
lichen Problems und des Pehlens einheitlicher Kriterien, dieser Beruf nicht in
kontinuieriicher Weise aufgerufen werden komnte. Es ist jedoch wichtig, die Demons-
tration der irischen Vettbewerber kennenzulernen, falls es mbglich wére, diesen
Beruf in den.Internationalen Berufswettbewerd wiederaufzunehmen.

Betrachtuncen ber die Bewertung der Arbeiten ven Wettbewerbern, die diese Arbeiten
avs Zeitmanzel nicht beenden.

Der Vorsitzende erimnert daran, dass auf der Sitzung des Technischen Kormittees in
Tondon vnd spiter auf der llitgliederversemmlung verfiigt wurde, dass die von den
Wettbewerbern nicht beendeten Arbeiten keine lledaille bekommen werden. lien lésst
jedoch die I8glichkeit zu, dass man, wenn die (Qualitdt nach dem Urteil der Ixper-
ten gut ist, den Weitbewerbern ein "Verdienstdiplom" verliehen werden kann, sofern
die technische Begriindung als Basis des Vorschloges schriftlich von diesen xper-
fen belegti wird.

Uber diesen Punlkt der Tegesordnung ergibt sich eine lange, von Herrn Gonthier her-
vorgerufene Debate, der der Ansicht ist, dass dieser Beschluss Hberprifi werden
milsse. Nach einer ausiithrlichen Debate und Darlegung verschiedener Ansichten

wird beschlossen: ; X

1. Dass der Beschluss der Iondoner Sitzung so erfilllt werden soll, wie er im
Protokoll der Sitzung der lhtgliederversammlung vom 19. April 1979 steht.

2. Dass, wenn 505 der Wetthewerber ihre Arbeit nicht beenden k8nnen, der Be-

3.
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wertungsausschuss eine Verlingerung der Vorgabezeit von 50% vorschlagen
kann. Wenn trotz der Verldngerung der Zeid ein Wettbewerber seine Arbeit
nicht beendet, kamnn der Bewertungsausschuss die Verleihung einer Iledaille
auf Grund der verdienstvollen Qualitidten ;, die bei dem in Vorschlag ge-
brachten Vettbewerber in seinem techwmischen Aspekt beobachtet wurden, oder
als Folge der ausserordentlichen Qualifizierunz dieses Wettbewerbers vor-
schlagen. Aber dieser Vorschlag wird mit allen Einzelheiten und schriftlich
dem Technischen Kommittee eingereicht, damit dieses eine: Entscheidung
trifft.

3« Wenn ein Wettbewerber seine Arbeit ohne Zeitferléngerung nicht beendet
hat, kann men ihn fUr eine Medaille vorschlagen, aber nur unter den im
vorstehenden Absatz zwel festgelegten Bedingungen.

Da diese Beschlilsse den Beschluss der Londoner Sitzung ab¥ndern, missen sié,.
un wirksam zu werden;der Mitgliederversammlung auf der ersten Sitzung vor Begimm
des XXV. Vettbewerbs in Cork zur Genehmigung vorgelegt werden. 5

Betrachtungen #iber die Bewertunz der fir die bungsarbeit gebrauchten Zeit.

Der Vorsitzende erachtet es als zweckmissig, an die Beschlisse der Londoner
Sitzung Uber die Bewertung der Zeit zu erinrern, die die Wettbewerber filr die
Durchfihrung ihrer Arveit brauchen, und zwar in Ubereinstimmung mit dexr von

den Herren Gonthier und Biedermann vorgeschlagenen Formel. Er erteilt das Vort
Herrn Gonthier, damit dieser die erwihnte Formel vortrigt und dies als Erinnerung
fir alle dienen kamn.

Herr Gonthier erklirt seinen Vorschlag erneut. Dieser basiert auf der Sewdhrung
von meximal 5 Punkten fir die Arbeit, die fir ihre Rurchfiihrung am wenigsten Zeit
gebraucht hat, und auf den Abzug von ebenfalls meximal 5 Punicten fUr die Arbeiten,
die fir ihre Durchfilhrung mehr Zeit brauchen. Es bleibt jedem Bewertungsausschuss
die Anzahl der Punkte oder deren Bruchteile Uberlassen, die gemiiss der gebrauchien
Zeit gegeben werden sollen, und zwar in Anbetracht der besonderen Charakteristiken
jedes Berufes und des Einflusses, den die gebrauchte Zeit auf die Indbewertung
der Tests haben soll.

- Die Verleihung von IMedaillen und Auszeichnungen pro Beruf.

Es wird daran erinnert, dass nur drei lledaillen verliehen werden k8nnen, die als
erster, zweiter und dritter Preis bezeichnet werden. Venn die Verleihung zweier
gleicher liedaillen vorgeschlagen wird, wird .eine unmittelbar auf diese folgende
lMedaille nicht verliehen, Aamit in keinem Falle mehr als drei lledaillen ausge-
geben werden.

Plr die Fdlle der Arbeiten, die mit verdienstvoller Qualit#t durchgefiihrt wurden,
und wenn die Bewertungsausschliisse das schriftlich vorschlagen und begriinden, kann
das Technische Kommittee "Verdienst-Diplome" verleihen.

Wenn menschliche und Arbeits~Umstldnde eines Vettbewerbers (ohne die techaischen
Aspekten in Betracht zu ziehen) eausserordentlich sind, kdnnen die Bewertungsaus-
schilsse die Verleihung von "Ehrenurkunden" vorschlazen, was immer vom Technischen
Kommittee ratifiziert werden muss. Der Vorschleg der Bewertungsausschilsse muss

in jedem Falle schrifilich an das genannte Technische Kommittee gerichtet wexrden.

Betrachtungen lber die Teilnahme eines taubstummen Velitbewerbers.

Der Generalsekretidir fUhrt aus, dass die Stindige Kommission auf ihrer Sitzung vom
14. August 1979 in Iladrid von dem Schreiben Yotiz nahm, das  die Offizielle Ver-
tretung Spaniens an den Internationalen Presidenten richtete. In diesem wurde die
Genehmigung beantragt, dass ein taubstummer Wettbewerber im Beruf MBbeltischler
wuf dem VWettbewerb in Cork teilnehme. Es wurde gesagt, dass dieser VWettbewerber
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von einem Ixperten begleitet werden muss, der diesem die mdndlichen Instruktionen
in Zeichensprache Ubermitielt. Zbenso wurde empfohlen, eine besondere Unfall-
versicherung abzuschliessen. Die Stindige Xommission zeigte sich mit dieser Teil-
nahme. einverstanden und ebenso mit der Ubermitilung dieses Beschlusses an das
Technische Kommittee. S :

Alle Anwesenden bezeigten ihr einstimmiges Einverstdndnis nit der Teilnahme
dieses Wettbewerbérs, da sie dies als im sozialen Aspekt als sehr gerecht und
ratsam erachteten. Ebenso wurde beschlossen, der JHtgliederverszmmlung vorzu-
schlagen, dass diese Ausnzhme inmerhalb der normalen technischen I¥glichkeiten
den verschiedenen Vertretern plausibel gemacht wird, damit in Zukunft und in
aufeinanderfolgender Weise die Teilnshme dieser k8rperlich behinderter Jugend-
lichen in Betracht 3ezogen werden kann. '

Berufsbeschreibuagen.

In Ubereintimmung mit dem von den Herren Gonthier und Biedermenn auf der Londoner
Sitzung aufgestellien Vorschlaeg, der in dieser Stadt von der litgliederversanmlung
bezliglich der Richtlinien genehmigt worden ist, die aufgestellt werden nussten,

um Fassung und Inhelt der je-tzigen Berufsbeschreidbungen zu vervolllkommnen, aictuell
zu gestalten und einen besseren technischen Inhalt zu geben, beschloss das Kom=
mittee, das durchzufllarende Arbeitsprogramm, das in der Anlege steht, zu genchmigen.

" Ebenso wurde beschlossen, nach Kenntnis und Genehmigung des Verwaltungslkommittees
von der Mitzgliederverszmmlung zu beantragen, das.CGenerslselkretariat zu ermichtigen,
damit dieses zu Tasten des Ausgaben-Etats 1980 die Durchfiihrung von Seminaren
zur Aufstellung der Berufsbeschreibungen gemiss dem erwdhnten Programm . . finan-
zier . Diese Kosten werden Reisen, Unterkunft, Dolmetscherhonorare, usw. decken.
‘Sie werden auf ungefdhr 2.000,000 Peseten geschiizt, .die auf die vertellt werden,
die die neuen Berufsbeschreibungs-Kommissionen, diedin der erwEhnten Anlage an-
- gegebenen Arbeitsplan stehen, verursachen. fin dem

Da keine weiteren Ancelezenheiten gemfss der Tagesordaung zu behandeln sind,
weist der Herr Vorsitzende die Aufstellung dieses Protokolls an, das ich als
Sekretdr bescheinige. )

gez. F. Albert
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" COMMISSIONS AND MARKING JURIES
. TECHNICAL COMMITTEE : CHATRMAN - HAMER, HOLLAND
VICE-CHAIRMAN - KANG, KOREA
g : TRADES EXPERIS. .
g 2 MASTERS
25
Fitting KOREA | NUC K
TATWAN S.C. Chiao
IRELAND L. Hennessy W. Kilty
- JAPAN T. Okuyama
g UK. P.K. Woodland
2 o 2. GERMANY "L. Rascher
P Press Toolmaking AUSTRTA K. Louda T.Sexton
KOREA C.K. Park -
IRELAND M. Casserly
HOLLAND C. Smit
3
Instrument Making KOREA S.R. Kim
LILAND A. Slaats
- M.G. Walsh
LIECHTENSTEIN E. Kranz
SWITZERLAND 'W. Wenger
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4. . :
Watch & Clock Repairing

IRELAND B. O'Brien et
2,
JAPAN T. Saito- B By
. SWITZERLAND H.- Straumann
5. GERVANY H. Linsert
Engineering Drawin KOREA
y = 4 W.B. 1es T. Layton .
g U.S.A. J. Benson
E g TRELAND D. Naessajs
H 27. ~ AUSTRIA W. Haas : :
Jewellery U.K. G. Whiles T. O*Mahony
SWITZERLAND R. Duby
6. - BELGIUM J. Steurbaut
Turning KOREA R.S. Cho & '
SPATN A. Cabo P. Deasy
- JAPAN . E. Naganuma
E g Te GERMANY J. Bartmann
2 2 Milling RUSTRIA "0. Czizek
= SPATN M. Alvarez R.D. Murphy
HOLLAND T. Kok -
U.K. T.G. Davies
8. 4 GERTNY F.Schiffner |
Constructional ? TATWAN Y.M. Chahg
Steel Work. SPAIN B. Arondo -
IRELAND J. Bernie J.A. Lynch
JAPAN A. Yamamoto =
. .  KOREA 7.2. Kim
a LR P. Want
g A a - - -
N 10. TATWAN C.M. Cheng
Electric Welding U.S.A. E. Hornberger WA
E. . IRELAND J. Lynch J. Barns -
JAPAN T.Harashima




13. KOREA J.W. Choi
Panel Beating SPAIN E. Vergara
‘ FRANCE C. Chambeyron M. O'Leary
JAPAN A. Udaka : ’
SWITZERLAND M. Reber
E - 14.
% g Sheet Metalwork GERMANY D. Schmalenbach
FRANCE . - J. C. Muller
HOLLAND G. Menkveld _
> IRELAND J. Walsh J. Gunning
JAPAN I. Nakamura
16. : . GERVANY L. Jackel
Industrial Electronics
" KOREA J. S, Kim =
U.S.A. D. Heppner . L. O'Halloran
- JAPAN M. Ito A
é 3 SWITZERLAND | J. Chopard
i |
& 17 :
, » GERMANY R. Haselmaier
E? Radio and TV Repan.rmg KOREA 1.H.Song ’
U.S.A. F. Steckel F. Sherwin
JAPAN T. Nakaoka .
18. BELGIUM G. Jovaert
House Wiring KOREA J.S. Won
‘ TATWAN T.M. Peng E. Lane [
r
> JAPAN H.Nagasawa
3 | 19 ' -
ﬁ‘ KOREA H.R.Hwang _
: .,24 Industrial Wiring . SPAIN P. Sanchez . ;
IRELAND I.Tighe J. Duggan
o LIECHTENSTEIN| W. Burchel
> SWITZERLAND | G, Camponovo
/Overo..'...
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' HOLLAND K. van de Velde '
L. O'Connor
JAPAN K. Watanabe 2
. U.XK. D. Lakin
£
® 15.
o Plumbi S
i KOREA S.Y. Kim
- TRELAND J. Bolton J. Walsh -
E U.K. A.H.Masterman
SWITZERLAND H. Binggeli
20. GERMANY H. Pietruck
Rricdayrag U.S.A. B. Roark
FRANCE C. Monteil
TRELAND F. Hosford -- W. Madden -
U.K. N G. Hedges '
SWITZERLAND L. Gervasi
-
o B st .
e . AUSTRIA W. Horstein
o =i
5 O Stone Hasomny FRANCE R. Morel
e TRELAND J. McCarthy D. Wren
3 U.K. G. Gilbefl’;. >
2+ BELGIUM ~ E. Istace |
Painting HOLIAND P.J.van de Meer
IRETAND J. Burns E. Barry -
oK. C. Payne
23. :
2 9 : ; F. Fre
~§ Plasterwork GERMANY i 7
) FRANCE G. Renaudeau A
A
> TRELAND . J. Doyle J.0'Callaghan
U.K. J. Scott - .
/Omr......
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24. KOREA J.H. Kim
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4
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.,—.‘ .
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N
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& JAPAN S. Furuya
SWITZERLAND  Nrs. R. Galeazzil
/OVEr ceceee
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o
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Anlage Nr. 3.

¥XXV. INTERNATIONALER BERUFSWEITBEWERB

-~ Bewertungs-Schemata =4

Nr. 1 MASCHINENSCHLOSSER

Ausgewthlte Ubungsarbeit: IRLAND
Vorgabezeit: 24 Std. '

Hauptmasse seeecscesoesscccscssescococosae IO
NebenmasSSe eeeccescsscrcocsssssscceceocsse 10
Genauigkeit der Winkel ue. fbenheit cesveve 10
Passung und Funktion eccececocococcesconce 20
© Pertigstellung der StHCKE seceeccsvesssse 8
MaterialverbrauCh csceccoecessecsccsoccecee D )
DIt ouvesensencescosecossvnssnsosonsasces 5 sesessl00 Punkte

Nr. 2 . WERKZEUGHACHER

Ausgewiinlte Ubungserbeit: IRLAND

" Vorgabezeit: 26 Std.

Masshaltigkeit v. Seuberkeit d. Schnitt-

FOELE  conins o eneee sanen s sneeesseyssnses D —

. HAuptMASSE eecvevecoscccceccscrocecsccans IO
Zusemmenbau U. Funktion ececcecccecccesees 10
Sauberkeit d. Schneid-Verkzeugs eesecccee 10
Ebenheit u. Winkligkeit eeececececccececses 10
Material cesceccecocencecceccceeccocrcocce

Zeit oooocnvooooooooofoootocooocooc;aoccn 5 eoecece 100 Punkte

Nr. 3 FEINIECHANIKER

Ausgewi#hlite Ubungsarbeit: DEUTSCHLAND
Vorgabezeit: 20 Std.

Funktion, Gesamteindruck,; Sauberkeit .... 30
HAUDLmASSE «cccovocoosososssrcasccoccssoee 40
Nebenmasse; Ebenheit u. Winkligkeit_;.... eh
Mokerial. sesvsisasissnssrgesevevseews, 9

-

Zeit I-ODBOOOOOﬂt..““‘:’.;.""0.0'.';"'..0'. 5 cceove 105 I’Lmkte

L 2
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Nr. 4 UHRMACHER

Ausgevili; 1 te Ubungsarbeit: SCHVEIZ
Vorgaluzeit; 20,5 Std.

Revitiy, eines Chronogrenhs eeecececcocss 25
Regulic,yng eines automat. Werks sceesses 20
Unruliicjge (teilweiSe) soeveeveecosecases 15
AEZUELneL1e sosssvscosersessensososesrvee 15
Revisiu, einer Quarz-Pendulette ececcosoee 15
Verbriiintes Hateritl eeesseroceceenseces 5

Zej.t ."'Q‘.O.‘.'..i.‘lo."....?.'.ﬂ‘.OO..O 5 eeecco 100 Punkte

Nr. 5 " PECHNISCHI ZELCHNER

-Ausgewll)1te Ubungsarbeit: DEUTSCHLAND
) Vorgallm '/‘r‘\it :

I“reih;lld’}sl{j.zze 0.'..OQOI.'O"'IOO;..'OOOOQ 15 -
< . . Abwick

l!}ﬂg ..ooocooooo.oocaooooooocn‘o.coco 20

Detai]""()ichnlu')g .';.'....OOQOQGOOOCOOOOOO 60

zeit "-ooo.ooooaooooco-uo.--oooooo.oocooo 5 000". 100 Pu'nkte

Nr., 6 DREHER

Ausgevlli1te Ubungserbeit: IRLAND
Vorgabuzeit: 20 Std.

Hauptuig

IBE sesesssssesossvessssavesccesee 4D
NEDeMIGHE: souaswavoovrenveeseanvonosesss 12
EXZeNU1i 2548t sevesevesescseccooceccsesee O
Passury; ynd Fuaktion eeoeccceccecccrscccs 10
Spitz¢ und Schraubengewinde,,.sseeceeeeee 10
Fertigutellung der OberflHche coccececoccs

Naterinlausnutzung eeccocecsscecesccsssce 5
Zeit euypunseovessssesnssessesesessssssss 9 seewe 100 Punkte ~

" Nr. 7 FRHSER

Ausgew!!l1te Ubungsarbeit: OSTERREICH
Vorgaboseit: 20 Std.

Wi()” .0."..".."..'.....'..‘...'A'... 14

HauPt””Utse eC 0 00PCOO000OEORCCEOPO0COOOOPOOQ 50

Nebenms ;e . : 18

D€ seeBvereotosocecoponecveceosence

Ferti{i"‘,cllm)g .-ovacoocrco'ontc---oooooooc 10

3.



3

Materi&lausnutzung o;ooovooooooo}nuc-ouoo 3

Zeit .000.0.'00!...C..".C..CQO......;..C 5 eo 0 e 100 hmkte )

Nr. 8 STAHLBAUSCHLOSSER

Ausgewhlte Ubungsarbeit: IRLAND
Vorgabezeit: 22 Std.

Hauptmasse ceeecoccorccsscccecoccccoccnne 25
NEDENMASSE eccecsvscrrcccsssccvssssescsces 10
Qualitét des thweiss-und Brennschneidens 19
Bohfung cececccococecoceeodrcocsconssroee 4
Passung der Endmontage + Funkiion ceeecees 10
Verwindung eececeecccccsccscecococsccoccos 5
Mlgeneine Fertigstellung ecceccecceccccoce 10
Meterialausnitzung eccececsecovecccccococce 4

Zeit ..'.'.'..'."0.‘.G......'O.’.."O.‘. 5 .';-.0. 100 Pllnl&rte

NR. 9 AUTOGENSCHVEISSER

Ausgewithlte Ubungsarbeit: SPANIEN UND ENGLAND
Vorgabezeit: 22 Std.

Beh#lter: Der visuelle Test schliesst die Einheitlich-

¥eit der Schweissung, die Kerbung, die Sauberkeit

der Verbindungen, die Distorsion und die Mass-

genauigkeit ein e e A e e e e s SR AR A A e VD

DI‘uCka.‘Obe mit WASSET ceccoocoocoovesccosocscccosccsecoscsoce 20
Stlloke der bBiegeprifung: Der visuelle Test schliesst

ein: den Einbrand des Bodens, Kerbung, Einheitlichkeit

der Schweissung, Distorsion, Sauberkeit der Ver-
bindungen.........oa..-........c.......................... 14

Rantgentestﬂocﬂ..'..'.O'I.'.'.'...'.......0.’0.6.'0..1000. 10

Biegeproben (Boden und Vorderseite) und Vorbereitung von

Teilzollen'..'C...'..Q.l‘.'.‘l“...l.Q...'..O.QO.D.'.0.0.0' 10

Bronzeschweissen:Der visuelle Test schliesst ein: Einbrand, -
Profil und kKeine Gradlinigkeiteecsececccosccoscecacocsssccoecell

Alvminiumschweissen: Der visuelle Test schliesst ein:
Profil, Einbrand, Distorsion, Sauberkeit und Fertigstellung
sowie Glittung der Verbindungen ssvn e e e EeeenseneestO

I\I&terialnutzmg S0 0V 0000 RNEOeROOVYOIOEOCOECEOROPROCREOECQCEOPPOPOQRCEOEOEPOEPOPOPOTOOTOTS 3

Zeit O'l..'.".l‘...'.'.......'.....D'0.0....'O.....O'O.“..‘ 5

100 Pkte.



Nr.

10

ELEKTROSCHIET 3SER

Nr.

11

Ausgewdhlte Ubungsarbeit: IRLAND, JAPAN, USA
Vorgabezeit: 20 Std.

Visuelle Bewertung: Pehlen von Linbrand-
kerben; Gleichmissigkeit der Velligkeit,
Kontinuitdt der Durchoringung, Verfor-

- mungsfreiheit, Szuberkeit der Fertig-

stellung, “Zusammenball. seeensessosive e oo
\vasserdrlle-PrObe CCoc oo Peeo00 L0000 00000 CO 00O

Horizontale und flache Verbindungen

RBdu eﬂte,t (2X10) Poess00e00c00s000000000000
Visge11e Bewertung (2&1 25) sv0000600ece00escoo
Vertikale und Uberkopf—Verbindungen

BiegetEStS’ vorn und hinten eecscecocccocovce
Visuelle Bewertung (21 1,25)000.00.90:0.0..-0
Auminivm . Visuelle BeweTtunz ceceececescccs
Rostfreier Stahl. Visuelle Bewerbunuoocoocooc

Zeidt 6 00Ce00000ECE00CO0O0COOPOCECOIOCOCEUOROCECEROUERGOGOEOODES®

MODETIITS CHLER

Nr,

12

Ausgewdhlte Ubungsarbeit: NIEDERLANDE
Vorgabezeit: 26 Std.

Havptma9oe ooococoooco-acoooonoaooocooooc-aoa
NeDCnﬂlSoe oooonaocoecoocooc--oocnoooo.aocooo
Technische Funktion t6v0eecoocrocoer0corccoecoc o
Funktion der Schablone /KernkoSten eeeececees
Sauberkeit der Schablonenfertigstellung seee.
Ubertragen der Schablone auf HOlZ ceesesoceos

Aeit "0........l."..l.".."’..lCOO'..O..'..

Wicht auf dem Wettbewerb..

4.

15
20

20
2’5

20
2,5
8
8
4

e++100 Punkie .

24
30
16
6
10
9
5 «ee 100 Punite

5



5.

Nr. 13 KAROSSERIEBAULR

Avsgewihlte Ubungsarbeit:. FRANKREICH
Vorgabezeit: 25 Std.

WESSE: seessvesevsesonessesososesseseesesese 27
Schablonierung evPcbce0OICre0oPO0cROO 0P O 9
I“alze ..’.".‘.......‘......."‘..'....‘... 10
Oberfliche ¢toesssesceossscsvsecsstsssssoces 10
Plarlhei‘t P OO0 OO0 COEPLOOOOODOOOCEOECOCRPROIPCEROOPPOOSIPOES 5

SChWelsSen e eies evsieieaeiosessesssssseeess
Rechtwinkligkeit des Stlckes seevseecsecoce 5
Profil ss.sscevecseisenessvacssniveesseasese 8
. RHderausschnitt~Verstdrkung eeecesseceosee 8
Viasgerleiste seeee sovveesaeesnssoesssosess 2
liaterialverbzatCh seeeecoscosccscosssesses 5
5

Zeit.'.l."..."..c..l'0‘!'00...!.....'.00

esee 100 Punkte °

Nr. 14 BLECHSCHLOSSIR

Ausgew8hlte Ubungsarbeit: IRLAWD
Vorgabezeit: 24 Std.

m’b\'{ic]{llmen OO0 P OO O TIPOOCUOOLPICOLENDOOOPINPESNPOEDS 20
'Ha.up'tm’lsse 000000-00.000.060..000’..!00'.000 21
Nebemmasse escece0cs0s000c00c 0000 ce0b 0000 00 10
PerlenschweiSSen seecececscecccocecocscece 10
Passu:lg seesscessrPe st esessersesess0sssses D
FOI'mQEbU-‘ﬂg (abgerundert).. se e e s es e D
Kehl].kaht 0@ P C OO0 OSO0 O0E OO0 POE PO BOOCIEOOPPPSEPOODS 5
Flanschen. seeeccoscececccsecesrcssccoccnss D
Kehlnaht ceeescececsccecscscoccoccccosocce D
Rechter Winkeliseseoocecovcsvssceseescoceee 4
Iﬂa'herialnutzung'nccccooncoooaornocoactvooo 5

5

Zeit CQeC e CECOECOOCTO 0T COCCOCOOOCEOCEQORECCOECECORCGOSOTCS

eece 100 Punkte

Nr. 15 SANITHRINSTAT LATFUR

Ausgewthlte Ubungsarbeit:  IRLAND
Vorgabezeits 22 Std.

MaSSEe sevevecesescssssesecscsosessecoaces IO
ROhrbiegcn vececsssssevesesesesssesessees 28
Dichtungen ue. llontage secececoecvsceccscee 24
Allgemeine Fertigstellung cceesecocoseces 8
5 esscce 100 Punkte

Zeit @000 PO POODOOOOOOROPIOEOOIEVIYROERODOEOLOSEONOSEGOLYES

Nr. 16 INDUSTRIZ ELEKTRONIKER
. Ausgewdihlte Ubungsarbeit: DEUTSCHLAND UND KOREA
Vorgabezeit: 17,5 Std.

I’ral:tiSCile ,.ILII‘(:hﬂﬂmmg eccecocsoo0e b 000000 55
Berechnung (20 Aufzaben) ceeveeccsceceeee 20
Zeichuung ITe 1 eeecoocecccevccossonssees 10
Zeichriubg Nrs 2 ceeoscessnennseniosviieses 10

5 seeee 100 Punkte

Zelt'ollf’..'....'l"."".l.l‘"'l.ﬁ'l.l.

G



Nr. 17

RADIO-UND TFERNSEITECHITKER

Nr. 18

Ausgewihlte Ubungsarbeit: JAPAN
Vorgabezeit:

Theoxrie ..........o..-......-.......g...20
Inontage 06000 CQEOROEFECOICOCEDPOOEYS rP OO0 02000 20
T.v. Repara-tur e e PO Q0OOOCRCEOPDOECULELEL OO L 30

Radio—Reparatur 000000 000CP 0000000 E0OOS 30 000004100 Punlkcte

ELEKTROINSTALLATEUR

Nr. 19

Ausgewtinlte Ubungsarbeit: IRLAND
Vorgabezeit: 22 Stde

lMasse aoocot.coooalato000..000000;00000 5

Funktion coeecoc00cEee0oOCCCOOCOOCCORCE 35
Zurichten und Montieren/Verdrahiten .ss. 25
Sicherheit u. Schutzmassnahmen sesceeee 15
AnschllUSSe ceoceocesscscceocooscoveocsce 10
MoterialausSnutzung eeecceccscceccosccce D

Zeit '..O‘.0.0l.D""'.'...'...OO"O'.' 5 .‘.‘l.

STARKSTRON~IELECTTRTIEER

Nr. 20

husgeviihlte Ubungsarbeit: IRTAID
Vorgabezeit: 22 Std.

}‘Iasse .O.'..OOC'.0‘.0..0...‘0..0.’...0. 5

m—tion ..‘..’..’....‘...’..f’..".... 35
Sichernelt cecscocvceccecccrocsesecococce 10
Montage der Rohre W. Kabel soecscoseces 10
Montage Kabelkanal Ue ADPDe cecococccces 10
AnschllUSSe ceocecoceccceccocccrsoceoscce 10
Material cCoeoeOoPCOEPCOOOCOOOECPOEIOOC I OO 5

Zeit 0..0.....‘.l."‘.'...lo.."...b..‘ 5 esevo

MAUERTR

Nr. 21

Ausgewihlte Ubungsarbeit: IRLAND
Vorgabezeit: 22 Std.

JIeSEC coecesccvococoscecieeeccoscecoree 15
Lot und Vaage secocovoscecocvsecscocecce 20
Flucht und \"I.Lnliel coseccccevssepccorene 10
Fugen lQIO(!0"0.'000‘000;0'000.'.0.000 15
Bearbeiten der Steine sesesescecesssseces 10
Binzelteile soveecesccessccsveccscecsces 1D
Fertigstellnng cococcerceccoscovec e 10

Zei‘t 0.0..9"Ol.l‘..0."0...."...'00..‘ 5 e e o0

STEINLIETZ

Auégewﬂhlte Ubungsarbeit: USTERREICH
Vorgabezeit: 24 Std.

100 Punkie

100 Puxidcte-

100 Punkte

6o



Te

Ausschneiden und Vorbereitung

der Schablonen............-....................12
Ubereinstimmen Schablone mit Stein cececesecosel?

HauptmaSse Georceococcerececescrcotescccrrsec e 9
Nebennasse 08 S e R e N G e e e e sieie e O

Saubere scharfe Kanten, innen u. ausSeNecesoees 16 a
Saubere scharfe. Lanten, gerade Flichen

und gebogene Michen cccnno:ooccootocoooocccccq16

Anschlag und GehrUNng cecocecccecscesecocovcscaesl?
Gesambeindruck ceececeeecococeecesscsecocserceeell

Zeit ...GYQCOOIOOOCQ...ICOO.'....f.l.‘.‘.l‘.'.l" 50"0 100 Pwﬂ\-nte

Nr. 22 MALER

Ausgewdhlte Ubungsarbeit: NIEDERTANDE
Vorgabezeits -~ 26 Std.

Malerarbeits: Vorbereitung der TFliche und
Spachteln ececececeosevececscsecreeococesscroeesdO
Schmirgeln und Grundieranstrich seeesecececece D
Hochglanz-Bemalen von Fenster u. Feasterrahmen 10
Hochglanz~Bemalen von TUr u. Wandsockel eeeeee 5
Sauberkeit der Farbbegrenzungen ccecececcecacee 5
Vandbemalen: Strukturanstrich eecceecccccecoee 5
TapeZieren PeaCTe0 RO CO0EOC T F0CEs 6O0C0EC00COBO 10
lotiv: Masse beseeessc060c00cetesscececeteccoe 10
]J‘arbnliSChung ooo'oqococcoocooco'occoacoo 5
BeSChriftung v0e00ecsecoceccnecacoetoece 10
VerZiEhuDg se e e vsebebeice snemses swe 10
‘TANien2Zienen cecevevcocsecoceccceacecacse 10
Zeit ..".C‘Ol'..l.’..'l.l'.‘..lll.'...‘ﬁ."‘. 5 oo 100 Purﬂ:te

Nr. 23 STUKKATEUR

Auvsgewsnlte Ubungsarbeit: VERSCHIFDENE LHNDER
Vorgabezeit: 24 Std.

Hauptmasse 00018 €SS0 N0 9O Wiy e e e
TebenmasSe eseeccecsesscocosesatsoseeeesssecacees 10
Unterputz ¢o0ecoccocoeecceco0ctoccr0o0c0to0cecce0 e 6
Glattputz e er e ebeieeveievens veseves 10
Winkelgenauigkeit u. Ebenheit der Winde im
FeTtigputZ endevadenvessune i ssesesee vevsees 10
PrOfile, Zugarbeiten cececcececarecececrartrae 5
Genaue Ubertragung der Zeichnungen seeeeceesss 10
Verkr&pfnng der Profile eeecesce coveseneseoosee 14
:Farbiger I“ertigputz ceoecrecosacscrreccaceacec e 8
GesamteindrUCK csssosssisosvsscssoaseeesavsess 5
Maf@rialvererUCh tececocoectostcec o et 5 eee 100 Punicte



Nr. 24 MOBELTISCHLER

Ausgevihlie Ubungsarbeit: ALEMANIA
Vorgabezeit: 235 Std.

Hauptmasse “Weoe0 00 CeesTECO eE RO IOICEORCROIER 9
NebenmoSSe eseeceeseceovooscoeosssosescsasosoee 9
ANTCIiSSeN evecvcecseeeeocevccocsrreacscoecnnee [
Innere Verbindungen soeveessesecssnseereveces 18
Nussere Verbindungen et se s e ateeseee voveaeelld
BeSChlage V&0 e T TR eR T ee e es ST deeeesges O
Passung + Funktion 060000 EOCOEEOIECOCE0G080C0O0D0 7
'ObﬁrflﬁChen occocccco"tl'o01100000001006000014
Materiﬂl R €000 RGO W OO R0 BIR5S D)

zZeit oco.cocoaceooctQGGOOfniccc-occ-'vcou-coc 5 sece 100 Punkte

Nr. 25 BAU-UND GERETETISCHLER

Ausgewdhlte Ubungsarbeit: STERREICH
Vorgebezeit: 23 Std.

Hauptmasse ooooooovooacovoocoeonno-oocooococc14
Tlebemeasse Sy PRSPy L RIS o0 ST R S 01 1)
Innere Verbindungen e G080 0 O N LD
Hussere Verbindungen ceceevecocecesosoocsscceld
Sauvberkeit der Oberfliche und Kanlten seececece 6
Zeichnung in voller Grisse secoccececcsaceeceel0
MaterialverbIQUCh Ce P EECF0000C00GCOEEREEEDOECOS 5
TEHE: eternie si0 0008000005400 010 $:0:0:0.0,0:6 0 0 mmE A0SR0 070001 1D, Sib070 100 Punkte

Nr. 26 ZIIDIFRER

Auvsgewlhlte Ubungsarbeit: IRLAND
Vorgabezeits 21 Std.

Zeichnung machen,um Léngen und Ablentungen

U, bekommen cctoacoccaococaoatloaoocoocctcooo18
Markierungen auf Holz..cclclobjl0...00'00.00 7
Innere Verbindungen ca-ooo.oo%a0910000000000014
Hauptmasse ooo.ococotoac'-acocacoo;ol.cocooce14
NebeNMASSE socecevececoceoecsesccceveccocoscsosce 7
ﬂuﬁsere Vegbinduﬂgen c‘oQ0.0"!IOD!OGO0.0Q.OO15
90 und 60 - Winkel coeoeesococ00D0 00RO RRCOS 5
Sauberkeit der Fertigstellung sevecesoceceeeel0
Materialausnutzung ooonoc;oonco-oooco-o.cc-co 5

zeit 00 0 CEE 0O 0 00QO0C00OCOO00OLOCPOCOPLEOOOCOCCOSE 5

Nr.' 27 GOLDSCHITED

Ausgewlhlte Ubungsarbeit: SCHVELZ
Vorgabezeit: 24 Std.

I‘Tasse .0.'Q'.‘.‘..'l.“".l‘fll..'l‘.“'....‘.?.o
Interpretation der Zeichnung seeeceesscecocseld
Sﬂgen/A Jour”....-..e......-...--...;;.o....a15
Latcn ....'....e.....a....co....c.....-..-.a.25
Sauberkeit der Oberfliche eescscsvrscvesscosssld
Haterial coccecee ec e e e Pt NEROCOQ0PC RO OROOQORPORECETCS 5

Zeit O‘O'..’".".O“.'..000‘.0'.0..“0..'.00. 5 ;l.. 100 Pluﬂ:te

9.



Nr. 28 HIRRENSCHNEIDER

Auvsgewihlte Ubungsarbeit: XOREA
Vorgabezeit: 24 Std.

Dlnlqg‘e und I‘ormgebung caaooco-nonnoooo100000120
Taschen oooo.ooc-ooo.ouucoo-ov--:rcaoncaooocoo10
ml.ten ...'...'..‘0"..".".'."’.'...."'...20
Hrmel oooooooou--aoooao-'c-vooocooaococ-ooauao15
BB.gel‘teChnilf mldAquertlgung oo eieieie e Rhere/s 1D
lasse uvnd. Gestaltung o-ocoo-oo.oo-taocooooco-o10
Material verbraucChl e¢cecccecscsocececcoocoeccocs 5
Z€1ll eccevccoccosecococcoconcocceceococescecoe 5 seee 100 Punkte

Nr. 29 DANEHFRISEUR

Asugewsihlte Ubungsarbeit: MEHRERE LHNDER
Vorgebezeit: :

liontag, den 10 Sept. Vormittag, Ubung Nr. 1

Hearteil auf Frisierkopf, freier Stil, jeder
Schmuck exrlaubt ceeceevesocseccocscocosecooccoccocscccce 10
lontag, den 10. Sept. Nachmittag, Ubung Nr. 2

Kinderhaarschnitt: Schneiden eseesccececcsoceccoececee
Fahnen e e e6 e CO 0O COCOLEOOOOOOEOCOCDO
Dienstag, den 11. Sept, Vormittag, Ubung Nr. 3

W=

Dauverwelle: Schneiden ooo;ooooooocooca.cooooonco-oaoo
Wasserwelle cececveecccosvssesecorsacccce
Befeuchtung der Lockenwicklel ececccceos
Endergebnis cecoeveccscecsevcocc0ec0cs o

Dienstag, den 11. Sept. Nachnittag, Ubung Nr. 4

RSO N

PrlSlmeI‘ﬁLderurlg: Schneiden eceocceveecessvesccrerse
I‘lassage 60O COOOECQOQCEOCEOCOEPQOOOE OO PO®TDT VOGS
Famen 0 e 0O COO e OOO PO OCOOOT QGROCEDY
PFrisieren mii Babyliss oder einer
anderen Frisicrzonge eeceecscccecee

littwoch, den 12, Sept. Vormities, Ubung lir. 5

L2 B O 2 B O |

Fidrben: Au'ftragen e0cecseccc00cense000c 800000000 c0 00
Ergebnis nach dem WaSChell secoesocesesceecoce
‘Vasseﬁ’a’elle eoecooecocorentcc0 00000 P00 0CO0
Legen mit Lockenwickler und Haarklemmen,
halb und halb ceecececcscessecesecesscscocoe
D‘ldergebnls ceoesocorsecrc et cocooeco000 000

Mittwoch, den 12. Sept. Wachnittag, Ybung Nr. 6

Tagesfrisur, freier Stil, und. Abdnderung in Abendfri-
sur mittels eines Haarteils. Jeder Sckmuck erlaubt.
PAgeSTTiSUT cevevevsvossscscssssesscoessessecsssssree O
Abé{ndertmg in Abendfrisur c‘occoaoo.coaoocvcc covecccsne 6

S W=

zeit e P OEP L IOAOOO0P OO DR OCLECEOCOrEODREOOLNOEOEOOOPOIECOCOPOEDS 5 .0'100 Pl‘lm\:-te

10.



10.

Nr. 20 HERRENFRISHIR

Ausgewlihlte Ubunzsarbeit: IMEHRERE LANDER
Vorgabezeit:

llontag, den 10 Sept. Vormittag, Ubung 1

lloderner Hzarschnitt Pe00cececceccccosorseecrroreo e 10
HodeXHe FriSUL o veoeseoneeeeeesssesseeneesee 66008000 4
alle Vierkzeuge erlaubt

lontag, den 10 Sept, Nachmittag, Ubung 2

Strulcturverindervng (Daverwelle 15 Wickel

- minimum) ¥
HaarschnedQen.: Jiveeeseesss sosoeesossovecise o coseeee 10
Liodo F‘risur ©00COCOEGCOOBOOOCLOBOUBOOSOPOOCOOD COOOB OO 4

Dienstag, den 11. Sept, Vormittag; Ubung 3

IG.&SSiSChGI‘ }mrscmitt €C Q0 O0COCPCOOCOCOOCCOROEE POD OGO SO 12
KLa8S180Hhe: FILSUT' e eeeeoes seivecreosanseeereesnesens 74

Dienstez, den 11. Sept, Nachmittag, Ubung 4

Modern. Haarschnitt nach Bildvorlage ceecee osoeoeerss10
Frisur mit Babyliss Peo 00000 rRePrOLeOT 0000000 seCOECEED e 5

Jh.ttwoch, den 12, Sept. Vormittaz, Ubung 5

Haarfdrben €80 c00 000000000 76600606308 8009000606 ¢0000006G0 4
Hearschneiden (frei) seieiede vesaso ese s searoerasessesas QO
Frisur (frei) eeleh eI e ee 0len sh e ve e s e eenee e &

Mittwoch, den 12, Sept. Nachmittag, Ubung 6

Xinderhaarschneiden C N .0/0.0.0.0:0:0:0:00:0,0:9:0 6900 ¢:0:0:6:869:9 00010
Xinderfrisur 000000000000 000800000000 e0 000800 0000000e & 2eel00 Pt

Nr. 31 DANENSCHNEIDER

Ausgevidihl te Ubungsarbeit: BELGIEN
Vorgabezeit: 25 Std.

Gesamteindruck eoocaooosococl;olQOOJoo-OQAOOtooo 20
Kragen coevecreeeessscerseressressrrctoesesssese 10
Hrmel. Ceeescesesestossececsssoossercosasoesssacee 20
TagChen: sewsvenaiee s vones sosesecrsisossieeesvees 10
KnoprGCher R R R R R 10
ROCK sosssiveivosenssonsanessesnseonssessesieesesos 10
Fertigstelluﬂg INNEeN eeecevscecerocreeosvorsecese 10
Materialausnmtzung ceocececeovcovree 00 s 0D eP 0L 5
Zeit ©C 000 L0006 0000 60000 POBOICPEEIOODPPRCOCOODTEO 5 ese 100 Punikte



1.

BERUF Nr. 32 POLSTERTR -

Ausgewntinlte Ubungsarbeit: TRLAND
Vorgabezeit: 24 Std.

Gurtell .ll.l.l_‘..“.0'00.."‘..0.....-‘.. 4
Pederstellung «ceoessosscecocssscscsoocne 2
SChNUrUNG eeeecssesosssoscsssssssssocssss 8
Federtuch anbringen cccesecesecsescocassss I

7

Garnieren und Pikur evecesecsscevocersose eee 25 Punkte

§9iten

Bourrelets Tedertuch coeesocsrecssrscsces
Schamstoff 0........'0....O’.Q.l.l.'.l..

~ W

eee 10 Punkte

G’\lrtprl ‘........OI...O'.......'Q...Q...l.
* Rourrclets PedertuCh cecececvecorscecccas
Schaumstoff s e e e0 0 0o e s e O @ PTOEOOEO OO S

O\ W -

eee 13 Punkte

SIEZ  oisvevelaeiniae paaateieere s eie oia e o0 900050
SELteN ecacecssococssssocssssssssssssscsce
RUCKEN I7NON cecesoscsssssssssssnsscecsas
RUCKEN QUSSCN ecocessescosscsccssososcococe

Backe und Seiten TUSSEY) cocesevoevrcescecss oo 6 30 Punkte

O O3V 3Wm

GesamteindruCk ;oloontluonocoo'ov'd.’tat'1
Materialverbrauch seeseecescccscosesenane [
Zeitaufwand .nos..'avo'cooooooo«n'-co';oo 5 4o 22 Punkte

BERUF NR, 33 AUTOMOBILITICHANTIGR e

e - —

Auf Grund der VielfHltigkeit und des Umfangs
der von der Xormmission eingereichten Bewertungs-—
schemzta vurden diese in einem Extra-Dokument
aufgestellt. :

BERUF Nr. 34 XOCH Ausgewthlte Ubungsarbeit: IRLAND, SCHVEIZ, DEUTSCHLAITD
Yorgebezeit: 24 Std.

Wirtschaftliches Arbeiten ceeesececsccees 15
MiS en PLACE eoecescesosssscsssasssacesse 10
Herstellung, Zubereitung cececescsscecsses 15
Hygiena, Sauberkeit seeeceeccesosnoccocace D
Sicherheit am Arbeitsplatz ceesecsceccscss 9
CeacHNack ases.is iesan i s sesvdpvssvevess 19

CANTichEEN cesssesscsccocrccsessasscscssss 10
Phentasie AUSTURTUNG ceeceevsscccceccces 10
Schwierigkeit sececscdecccsoececccsccrses 10
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Anlage Nr.. 3
Cork, 6. September 1979.

BERUFS-BESCHREIBUNG

. Auf der Sitzung des Technischen Komuitiees in Tondon wurde beschlossen, den
Vorschlag der Herren Biedermann wnd Gonthier bezueglich Duzchfuehrung und

Lkxtuellgestaltung der Berufsbeschreibungen zu genehmigen.

Diese Berren kamen im figi 1979 in Hadrid zusemmen, um die fuer diesen Zweck

notwendige Durchfuehrung der Arbeiten im Einzelnen festzulegen.

Auf dieser Sitzung wurden Dokumente aufgestellt, demit die Techniscﬁen Vertrete

und Experten diese zur Kemnntnis bekemen. =

Das Sekretariat sandte in den ersten Junitzgen allen Technischen Vertretern
einen Brief der Herren Biedermann und Gonthier, und fuegte die vorgesehene
informetorische Dokumentation hinzu; Diese Dokumentation wurde mit einer Anzahl
eusreichender Exemplare versandt, demit die Technischen Ve*tre»er diese an die

Experten geben sollten, die zum Vettoewerb nach Cork kommen vuerden.

Die Experten koennen dsher in Cork ueber ihre Eindruecke aus der gesandten
Dokumentation berichten, und in einer entsprechenden Sitzung kemn die diesbe-

zuegliche Diskussion statifinden.
Aus Vorsitehendem ergibt sich folgende weitere Vorgehensweise:

1. Dass die Technischen Vertreter das T echnische Kommittee einzeln ueber die
Sitvation dieser Arbeiten in ihrem Tand unterrichten. Wenn dieser Berichi

bekennt ist, werden Beschluesse gefasst ueber:

a) Sitzung der Kommissionspraesidenten in Cork, gemaess Londonder Beschluss, .

der nachstehend im einzelnen ausgefuehrt wird.

b) Nech dieser Sitaung eine gemeinssme Sitzung der Kommissionspraesidenien
und Experten (1 oder 2 pro Iend), die die Technischen Vertreter benennen,
um eine groessere Vefsammlung zu vermeiden, was eine grosse Verwirrung
unter den lleinungen und Diskussiénen hervorrufen wuerdes die sehr viel
Zeit kosten wvuerden, die wir nicht haben.

¢) Den A.rbeitskelender fuer das Jehr 1980 festlegen.

2. Die Kommissionen, die sich mit der Textaufstellung der Berufsbeschreibunzen
befassen, we1den gemzess Beschluss des Technischen Komitiees in London

folgende sein (siehe Protokoll dieser Sitzung):

=
} Vorsitzender g %
Kommission Technischer Berufe |
"1 Vertrder. von: .

l
I
T }'Liechtenstein | laschinenshlosser, VWerkzeugmacher, Feinmechaniker
I | Spanien f Techn. Zeichner, Dreher, Universalfriser %
III | Sch;éiz ! Unrmacher, Goldschmied, Polsterer, Foch R
v é—Korea Stahloa Lsehiosser, Autogenschweisser, T‘lek.,ro-‘
! schweisser, Karosseriebauer, Blechschlosser
v E_ggiéicn 0 ¥lempner-Instellateur, Neurer, Steinmetz, llaler,

& Stukkateur




VI ' Frankreich . MBbe]tluchler, Bau- und Gerﬂtetluchler, Zlmmerer
VEL . Niederlande ' HerTenuchneider, Damenfriseur, Herrenfriseur,
W 7 Damcnschne der
IVITI Deuf ch)and ndustrzc—?lektronlker, Radio- und TFernsehtech-
‘ nlker, lektro-Installateur, Starksurom—Flek1r1kr
IX Pngland : Lodelltlschler, Kraftfahrzeugmecﬁénik;r—W—"A"
3. Die Technischen Vertrete? muéssen die Experten angeben. die sie benennen,

demit sie den betreff enden Kommission angehoeren.

In den Kommissionen sollen nur zwei Experten pro Beruf, als I'a:timum vorhander

sein.

Der Arbeitskalender wird von den Kommissionspreesidenten derart sufgestellt

- werden, dass die Arbeiten em 30. Juni 1980 fertig sind.

Die Kormissionspraesidenten treten vom Vortage der naschszien itglieder-

versamilung der Internationalen Orgenisation: zusammen, uvm den gesamien

. Arbeitsprozess festzulegen.

Die Berufsbeschreibungen muessen in 4 Sprachen uebersetzt, dem Generalsekre-

tariat vor dem 30. Juli 1980 =ngegeben werden.

Die Kosten, die diese Sitzungen verursachen, werden aus den Geldern des
Generalsekretariats bezehlt und beziehen sich nur zuf die Ko:zepte Reisen,

Unterkunft (komp tt) und Honorere von Dolmetschern und Uebersetzern.

‘Den Voranschlag diesér Kosten werden die Kommissionspraesidenten aufstellen

und an des Sekreteriat senden, damit dieses ihnen den veranschlagten Betrag

uebersendet.

: b=
Die Praesidemten werden die verursachten Kosten dem Sekretariet gegonueber

belegen und eine Abrechnung derselben miteinsenden.

— - e - e e =



